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本 书 汇集 整理 了 100 多 种 新 款 畅销 进口 车 型 正 时 带 、 正 时 链条 的 拆 装 
步 又 与 正 时 校准 方法 ， 并 配 有 1000 多 幅 插 图 加 以 辅助 说 明 ， 可 供 汽车 维修 
人 员 在 维修 中 查阅 使 用 。 
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近年 来 ， 我国 的 汽车 保有 量 和 车 型 急剧 增多 ， 面 对 层出不穷 和 极 具 高 科技 含量 的 新 蒜 车 
型 ， 高 水 平 的 维修 质量 是 客户 永恒 的 要 求 ， 这 必 将 引发 汽车 维修 行业 越 来 越 激 烈 的 竞争 。 维 
修 企 业 只 有 首先 增强 自己 的 技术 实力 ,才能 使 整个 行业 的 服务 水 平 得 以 提高 。 过 去 凭 痢 
“一 技 之 长 ”的 修 车 经 验 已 很 难 适应 当前 汽车 维修 技术 发 展 的 需要 ， 而 详实 的 汽车 维修 资料 
作为 最 重要 的 技术 信息 ， 起 厦 不 可 符 代 的 作用 。 

汽车 在 使 用 过 程 中 要 根据 行 蚤 里程 间隔 对 发 动机 的 正 时 种 或 正 时 链条 进行 检查 、 更 换 和 
正 时 校准 操作 。 巾 于 我 国 进口 轿车 的 种 类 楷 多 ， 正 时 这 和正 时 链条 的 拆 逆 方法 和 校准 方法 各 
不 相同 ， 我 们 根据 近年 来 进口 轿车 的 保有 量 ， 汇 集 整 理 了 100 多 种 畅销 车 型 的 正 时 带 和 正 时 
链条 的 拆 装 步骤 与 正 时 校准 方法 ， 并 配 有 1000 多 幅 插 图 加 以 辅助 说 明 ， 以 供 汽 车 维修 人 员 
在 维修 中 查阅 使 用 。 

本 书 由 夏 雪 松 主编 ， 其 他 参加 编写 的 人 员 有 徐 志 盏 、 李 少 清 、 曲 文 龙 、 王 剑 峰 、 刘 和 玲 、 
张 雅 成 、 肉 秀平 、 田 建 宇 、 李 文惠 、 贾 瑞 敏 、 陈 雅 林 、 张 国 华 、 李 刚 、 王 斌 、 赵 彩 英 、 任 征 宇 、 
稼 丽 娟 、 李 云 娟 、 耿 福利 、 疝 秀娟 、 日 健 紧 、 陈 紧 、 胡 铭 、 马 塔 守 、 陈 少 术 、 安 亚 娟 、 
李 多 多 、 刘 刚 、 李 建明 。 
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一 章 AUDI (奥迪 ) 车 系 人 1 
第 一 节 Q7 轿车 EO TO TT OO OO ] 
一 、07 轿车 3.6TL BHK 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 TE ] 
二 、0Q7 轿车 3.61L BHK 发 动机 凸轮 轴 正 时 链条 拆 创 A OE A 7 
三 、07 轿车 3.6L BHK 发 动机 凸轮 轴 正 时 链条 安装 PN 4 
四 、 Q7 轿车 4.2T BAR 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 和 6 
第 二 节 Q5 轿车 8 
一 、05 轿车 3 .2T FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 A 8 
二 、05 轿车 3.21, FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 有 向 帮 生生 证 生 各 计 训 生生 三 全 本 生 仙 和 贡 请 证 必 生 二 全 二 交 和 证 科 生生 是 多 作证 司 放 全 全 各 古 放 丰 误 生生 8 
第 二 节 A3 轿车 有 10 
—、A3 轿车 1. 4L TFSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 a 10 
二 、A3 轿车 1 .4L TFSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 Rh 10 
第 四 节 人 A5 轿车 TO EO TO 12 
一 、A5 轿车 3 .2T FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 了 12 
二 、A5 轿车 3.21, FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 TS 和 二 机 帮 二 二 古 和 得 衣 全 人 的 本 12 
第 五 节 A8 轿车 OR OO 14 
—、A8 轿车 6. 0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 NE 14 
二 、A8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 拆 翻 步骤 和 14 
三 、A8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 安装 步 又 em 16 
四 、A8 轿车 3.0L BBJ/AASN 发 动机 正 时 带 拆 缉 步 又 TT 16 
五 、A8 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 安 装 步 又 和 18 
7S、 A8 轿车 4.2T BFM 发 动机 正 时 此 拆 翻 步骤 和 19 
七 、A8 轿车 4. 21L BFM 发 动机 正 时 带 安 装 步 又 pp 71 
八 、A8 轿车 2 8L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 和 p29) 
第 六 节 TT 轿车 a 2 人 4 
一 、TT 轿车 1. 81L TFSI 发 动机 正 时 校准 i 拯 本 放生 和 古训 向 科 证 生生 证人 生计 生生 国生 证 证 生 全 生生 训 生 情 本 册 生 全 计 本 全 全 汪 症 二 生生 二 各 24 
二 、TT 轿车 1.8T 发 动机 正 时 之 校准 a 25 
第 七 节 ”SS6 轿车 27 
二 章 VOLKSWAGEN (大 众 ) 车 系 pp 28 
第 一 节 NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 TO OU RT OU 28 
一 、NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 带 拆 印 与 安装 ……………… 28 
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二 、NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 校准 pe 30 
三 、NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 校准 pp ee 
第 二 节 ”SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 35 
一 、SHARAN ( 夏 肯 ) 轿车 2 81, AYL 发 动机 正 时 校准 人 35 
二 、SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 校准 .pp eg 
第 三 节 TOUAREGC (途锐 ) 轿车 CT 39 
一 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 校准 39 
二 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 校准 pp 41 
三 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 4. 2L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 ppp 43 
四 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 3. 6L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 pp 45 
第 四 节 ”TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 47 
一 、TICUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 enn。 47 
二 、TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 步骤 pp 48 
第 五 节 PHAETON (辉腾) 轿车 49 
一 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 49 
二 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRPZPRNZBTT 发 动机 正 时 链条 校准 pp 51 
三 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 校准 一 ………………… 53 
第 六 节 GOLF (高尔夫) 轿车 55 
一 、GOLF (高 尔 夫 ) GTI 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 55 
二 、GOLF (高 尔 夫 ) 轿车 1.4L TSI 发 动机 正 时 校准 ee 56 
第 七 节 ”EOS 轿车 57 
一 、EOS 轿车 3.21, BUB 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 和 57 
二 、E0OS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 校准 步骤 57 
第 三 章 BMW ( 宝 蕊 ) 车 系 a 60 
第 一 节 x6 轿车 a 60 
—、X6 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 a 60 
二 、X6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 61 
第 二 节 ”XS 轿车 62 
一 、X5 轿车 4.4L/4. 8L 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 62 
二 、X5 轿车 3. 0L 306S3 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 ee 63 
三 、XS 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 站 PP 66 
第 二 节 X3 轿车 a A 67 
一 、X3 轿车 3.0L N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 pp 67 
二 、X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 pp 68 
三 、X3 轿车 2. 0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 ppp 69 
第 四 节 7Z4 轿车 71 
一 、74 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 pp 71 
二 、Z4 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 PN yp 
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三 、Z4 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 pp 72 
第 五 节 1 系 轿 车 a 72 
一 、135i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 ee. 72 
二 、130i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 了 5 
三 、120i 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 75 
第 六 节 ”M3 轿车 了 了 
一 、M3 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 77 
二 、M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 步 对 79 
第 七 节 7 系 轿 车 81 
—、760i 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 a 81 
二 、745i 轿车 4.4L (N62 系列 发 动机 )/750i 轿车 4.8L (N62 系列 发 动机 )/ 
7401i 轿车 4. 0L ( N62 系列 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 0 83 
三 、730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 85 
第 八 节 6 系 轿 车 a 87 
-6300 本 村 3.01 XN33 发 动机 ) 证 时 条 条 说 六 雍 于 于 87 
二 、630i 轿车 3.0L (N52 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 ee. 88 
三 、645i 轿车 4.4L (N62 系列 发 动机 ) 和 650i 轿车 4.8L (N62 系列 发 动机 ) 
正 时 校准 步 缀 nn 88 
第 九 节 5 系 轿 车 89 
—、550i 轿车 4.8L 发 动机 正 时 校准 a 89 
二 、545i 轿车 4.4L 发 动机 正 时 校准 89 
三 、540i 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 校准 A 90 
四 、530i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 90 
五 、520i 轿车 2.0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步 又 pp 90 
第 十 节 3 系 轿 车 92 
一 、335i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 ee 92 
二 、320i 轿车 2.0L (N43 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步 台 …… 93 
三 、320i 轿车 2.0L (N46 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 93 
四 、325i 轿车 (2.5L N52 B25 发 动机 ) 正 时 校准 步 又 站 PN 93 
第 四 章 MINI (迷你 ) 车 系 95 
—、MINI (迷你 ) 轿车 1. 6L, (WI10 B16 发 动机 ) 下 时 校准 人 95 
二 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (WI11l B16 发 动机 ) 正 时 校准 enone 96 
三 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 校准 pp 96 
四 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 校准 98 
第 五 章 BENZ (奔驰 ) 车 系 100 
第 一 节 VIANO ( 唯 雅 庄 ) 轿车 100 
一 、VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L/3.2L 发 动机 正 时 校准 100 
二 、VIANO ( 唯 雅 话 ) 轿车 3. 5SL 发 动机 正 时 校准 101 
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第 二 节 VITO ( 威 霆 ) 轿车 et 103 
第 二 节 A 级 轿车 (168 底盘 ) 和 103 
第 四 节 B 级 轿车 (245 底盘 ) a 104 
第 五 节 R 级 轿车 (251 底盘 ) OT OR ER RT 105 
—、R280/R300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 ee 105 
二 、R500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 校准 人 106 
三 、R500 轿车 5. 5L 发 动机 正 时 校准 人 108 
四 、R350 轿车 3. SL 发 动机 正 时 校准 OT OT 108 
第 六 节 C 级 轿车 (204 底盘 ) DD ET RO 108 
—、 Cl80K/C200K 轿车 ] 8L 发 动机 正 时 链条 校准 Wa 108 
二 、C200 CDIL/C220 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 a 109 
三 、C230/C280/C300/C350 轿车 正 时 校准 TO OO 110 
四 、C320 CDI 轿车 正 时 校准 让 110 
第 七 节 下 级 轿车 OT OO ET 112 
一 、E200K1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 校准 和 112 
二 、E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 校准 113 
三 、E350 轿车 (211 底盘 ) 3. 5L 发 动机 正 时 校准 和 114 
四 、E500 轿车 (211 底盘 ) 5. 0L 发 动机 正 时 校准 和 115 
第 八 节 CLS 级 轿车 (219 底盘 ) ee a 116 
—、CLS320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 ECE 116 
二 、CLS350 CGIL/CLS350 轿车 发 动机 正 时 校准 On 116 
三 、CLS500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 校准 半 和 116 
四 、CLS500 轿车 5. SL 发 动机 正 时 校准 人 117 
第 九 节 CL 级 轿车 (164 底盘 ) 和 117 
一 、GL320 CDI 轿车 3. OL 发 动机 正 时 校准 人 17 
二 、GL420 CDI 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 校准 和 118 
三 、GL450 轿车 4.7T 发 动机 正 时 校准 和 120 
四 、GL500 轿车 5. SL 发 动机 正 时 校准 ee 120 
第 十 节 S 级 轿车 (221 底盘 ) 和 120 
—、S65 AMG 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 校准 ET 120 
二 、S600 轿车 5. SL 发 动机 正 时 校准 Oe 121 
三 、S500 轿车 5. SL 发 动机 正 时 校准 和 121 
四 、S350 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 校准 人 121 
五 、S280/S300 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 有 121 
第 十 一 节 ST 级 轿车 (230 底盘 ) 人 121 
—、SL600 轿车 5. 5L 发 动机 正 时 校准 和 121 
二 、SL500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 a 121 
三 、SL500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 校准 Te 122 
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四 、SL350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 校准 123 

五 、SL350 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 ee 124 
第 十 二 节 ML 级 轿车 (164 底盘 ) 124 
一 、ML35S0 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 124 
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第 一 章 


AUDI (奥迪 ) 三 系 


第 一 书  Q7 轿车 


一 、Q7 轿车 3.6L BHK 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
Q7 轿车 3. 6L BHK 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 1-1。 





图 1-1 0Q7 轿车 3.6L BHK 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


部 件 说 明 见 表 1- 1 O 
表 1-1 Q7 轿车 3.6L BHK 发 动机 正 时 链条 部 件 说 明 
号 部 件 名 称 说 明 





检查 滤 网 是 否 有 污染 





] 下 时 大 van 
4 齿轮 箱 安装 前 要 在 油封 接触 面 上 涂抹 机 油 
站 新 螺 
- 拆 印 后 要 换 用 新 螺栓 


紧 固 力矩 为 SN . m 
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( 续 ) 
编 号 部 件 名 称 说 明 

3 | 凸轮 轴 正 时 链条 | 安装 前 要 标记 出 转动 坟 昌 | 
4 | 排 气 凸轮 轴 调 节 装 置 | 村 有 “oh 
5 | 0o 形 密封 图 | 拆 印 后 要 换 用 新 的 0 形 密 芭 团 

6 机 油条 
7 
”8 | 正 时 链条 张 紧 器 轨 | 拆 印 和 安装 时 要 把 正 时 链条 上 部 和 下 部 盖 单 拆 下 

9 正 时 链条 张 紧 需 紧 固 力矩 为 40N mm 
0 | 密 寺 图 | 损坏 或 池 漏 后 要 换 用 新 密 寺 加 
3 | 凸轮 辅 正 时 链 链 轮 | 

14 螺栓 松 开 和 紧 固 时 要 用 夹具 T10069 固定 减 振 轮 
45 | 带 有 张 紧 轨 的 正 时 链条 张 紧 吕 | 
”117 | 正 时 控制 机 构 驱动 链 | 拆 印 前 要 标记 出 转动 方向 
| 下 时 控制 机 构 驱动 链 导 委 | 

19 正 时 控制 机 构 驱 动 链 导轨 固定 螺栓 紧 固 力矩 为 10ON . m 

松 开 和 紧 固 时 要 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 
22 螺栓 安 儿 时 要 换 用 新 螺栓 
紧 固 力矩 : 60N . m +90。 

23 | 凸轮 四 正 时 链 滑 寺 9 
25 | 进 气 目 轮轴 调节 装置 | 标 “24F” 
26 | 排 气 凸轮 轴 调 节 闪 1 (N318) | 

7 进 气 凸 轮轴 调节 内 1 (N205) 

注意 : 正 时 链条 拆 下 后 如 末 要 重新 安装 使 用 ， 要 按照 图 1-2 所 示 标 出 正 时 链条 的 转动 

方 问 。 


二 、Q7 轿车 3.6L BHK 发 动机 凸轮 轴 正 时 链条 拆 御 


1) 拆 下 进 气 管 。 
2) 拆 伸 气缸 盖 章 。 
3) 拆 纯 正 时 链条 上 部 盖 罩 。 
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4) 沿 发 动机 转动 方 同 转动 曲轴 减 振 轮 ， 使 曲轴 位 于 上 止 点 位 置 。 减 振 轮 的 标记 要 对 准 
密封 法 兰 上 的 标记 ， 参 见 图 1-3。 上 凸轮 轴 导 板 T10068A 必须 能 插入 两 个 轴 柳 内 ， 参 见 图 1-4， 








图 1-2 标 出 正 时 链条 转动 方向 图 1-3 减 振 轮 的 标记 对 准 密封 法 兰 上 的 标记 
5) 如 果 操 作 时 发 现 凸 轮轴 导 板 T10068A 不 能 插入 轴 槽 ， 则 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 旋 


‘c= 
6) 拆 锚 正 时 链条 张 紧 融 ， 正 时 链条 张 么 从 的 安 疹 位 置 见 图 1-5。 


T10068A 





| | A 


图 1-4 凸轮 轴 导 板 插 入 轴 楷 图 1-5 正 时 链条 张 芭 大 安装 位 置 识别 


7) 旋 出 滑 轨 螺栓 (图 1-6) 。 

8) 取 下 凸轮 轴 导 板 T10068A。 注 意 ， 当 松 开 或 紧 固 凸轮 轴 调 整 装 置 螺栓 时 ， 不 要 安装 
凸轮 轴 导 板 T10068A 。 

9) 用 扳手 回 定 住 排 气 凸 轮轴 六 角 部 位 ， 旋 出 排 气 凸 轮轴 调整 装置 的 螺栓 ， 如 图 1-7 
所 示 。 

10) 拆 印 排 气 凸轮 轴 调 整 装 置 。 

11) 用 扳手 固定 住 进 气 凸 轮轴 六 角 部 位 ， 旋 出 进 气 凸 轮轴 调整 装置 的 螺栓 ， 如 图 1-8 所 示 。 
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图 1-6 消 轨 螺栓 图 1-7 固定 排 气 号 轮轴 并 旋 出 排 气 凸轮 轴 
调整 次 置 的 螺栓 


12) 拆 锚 进 气 凸 轮轴 调整 装置 。 
13) 把 凸轮 轴 正 时 链 放 置 在 滑 轨 上 方 。 


三 、Q7 轿车 3.6L BHK 发 动机 凸轮 轴 正 


时 链条 安 泌 


1) 检查 曲轴 是 否 处 于 上 止 点 位 置 ， 曲 轴 减 振 
轮 和 密封 法 兰 的 标记 必须 对 齐 ， 见 图 1-3。 

2) 检查 凸轮 轴 是 否 处 于 上 止 点 位 置 ， 凸 轮 
轴 导 板 T10068A 必须 能 插入 两 个 轴 档 内 ， 参 见 
图 1-4。 

3) 安装 固定 调整 工具 T10332 的 导 套 (图 1-9 图 1"3 固定 进 《 记 输 轴 开放 局 迁 
中 的 1， 图 中 的 2、3 和 箭头 不 必 理 会 ) 。 0 

4) 高 压 泵 驱动 链 轮 的 位 置 用 调整 工具 T10032 固定 ， 如 图 1-10 所 示 。 

















图 1-9 导 套 识别 图 1-10 固定 高 压条 驱动 链 轮 


5) 把 凸轮 轴 正 时 链 贿 紧 放 到 驱动 链 轮 上 。 注 意 : 由 于 有 导 销 (图 1-11 中 箭头 所 示 ) ， 
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因此 两 个 凸轮 轴 位 置 调整 装置 只 能 在 凸轮 轴 前 冰 的 一 个 位 置 上 用 螺栓 芭 回 。 
6) 安 疫 进 气 凸 轮轴 调整 净 置 ， 此 时 应 将 凸轮 轴 调 整 半 置 中 的 脉冲 信号 轮转 到 极限 位 置 
并 固定 住 ， 如 图 1- 12 所 示 。 


CE 















ac 可 






IO” 





脉冲 信号 轮 








图 1-11 导 销 识别 图 1-12 转动 脉冲 信号 轮 


7) 把 进 气 凸轮 轴 调 整 装 置 连同 北上 的 上 同 轮 轴 正 时 链 一 起 安 半 到 凸轮 轴 上 ， 凸 轮轴 调整 
滨 置 上 的 入 头 必 须 对 准 正 时 齿轮 箱 上 的 刻 模 ， 如 图 1-13 所 示 。 

8) 把 凸轮 轴 调 整 装 置 螺栓 拧 入 进 气 凸轮 轴 中 。 

9) 从 进 气 凸轮 轴 调 整 冯 置 的 标记 24E 开始 ， 在 正 时 链 上 沿 排 气 侧 数 16 个 链 方 ， 如 图 
1-14 所 示 。 
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图 1-13 生 头 对 准 刻 槽 图 1-14 数 出 16 个 链 市 


10) 将 排 气 凸轮 轴 调 整 疲 置 标 记 32A 处 的 齿 准 确 地 安 窑 到 正 时 链 的 16 个 链 市 之 后 。 
11) 把 排 气 巴 轮 轴 调 整 站 置 ( 标 有 32A) 连同 装 上 的 凸轮 轴 正 时 链 套 到 排 气 症 轮 上 。 


本 
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号 轮轴 调整 法 置 上 的 标记 (图 1-15 中 的 1) 必须 对 
准 正 时 齿轮 箱 上 的 刻 权 (图 1-15 中 的 2)， 见 图 
全 15 

12) 把 凸 轮轴 调整 朔 置 螺 栓 反 和 排 气 凸 轮 
轴 中 。 

13) 拆 印 工具 T10332 。 

14) 安装 正 时 链条 滑 轨 螺栓 。 

15) 安装 正 时 链条 张 紧 需 。 

16) 拆 下 凸轮 轴 导 板 T10068A。 

17) 用 扳手 固定 住 进 气 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 将 图 1-15 标记 对 准 刻 槽 
进 气 凸轮 轴 调 整 装 置 螺栓 拧紧 (图 1-16)。 








18) 用 扳手 固定 住 排 气 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 将 排 气 巴 轮轴 调整 装置 螺栓 拧 双 


(图 1-17) 。 
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图 1-16 紧 固 进 气 凸 轮轴 调整 装置 螺栓 图 1-17 紧 固 排 气 凸轮 轴 调 整 装 置 螺 栓 





19) 转动 曲轴 减 振 轮 螺栓 ， 使 曲轴 沿 发 动机 转 动 方 回 施 转 2 周 ， 位 于 上 止 点 位 置 。 此 


时 减 振 轮 上 的 标记 与 密封 法 兰 上 的 标记 必须 对 齐 ， 见 图 1-3。 
20) 换 装 新 的 正 时 链 上 部 盖 罩 中 的 密封 圈 。 
21) 安装 正 时 链条 上 部 六 日 。 
22) 安装 气 氏 盖 日 。 
23) 安装 进 气 管 。 


四 、Q7 轿车 4.2L BAR 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 








正 时 链条 部 件 识别 见 图 1-18。 校 准 操作 步骤 见 表 1-2。 
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图 1-18 07 轿车 4.2L BAR 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


注意 : 在 图 1-18 中 凡是 标 有 角度 票 固 力 官 的 曝 栓 ， 拆 番 后 必须 废 痉 ， 然 后 换 交 新 的 

















螺栓 。 
表 1-2 Q7 轿车 4.2L BAR 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
步 又 操作 方法 
1 拆 下 变速 大 
2 拆 下 飞轮 
3 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 ， 直 至 1 所 抵达 上 止 点 前 位 置 
4 从 气 币 体 上 拆 下 堵 头 
5 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 曲轴 带 轮 ， 直 至 能 把 曲轴 锁 止 销 (图 1-18 中 的 1) 插入 曲轴 
6 把 插入 的 曲轴 锁 止 销 紧 固 至 20N .nm 
确保 凸轮 轴 正 确 对 齐 〈 图 1-18 中 的 2) ; 凸轮 轴 上 的 螺纹 孔 均 朝 上 
安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-18 中 的 3)， 将 其 紧 固 到 25N . m。 如 有 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安 痰 不 上 ， 则 说 
明 气 门 正 时 不 正确 








夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 























( 续 ) 
2 控 叶 导 方 二 
9 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 放松 以 便于 拆 装 
i 把 正 时 链条 张 紧 需 的 柱 塞 (图 1-18 中 的 4) 推 和 信 张 紧 需 壳 体 (图 1-18 中 的 5)， 然 后 插入 锁 止 销 
(图 1-18 中 的 6) 
1 把 左 侧 气 缸 盖 凸轮 轴 调 节 需 的 中 心 螺栓 (图 1-18 中 的 7) 均 拧 松 一 周 。 
注意 : 拆 印 正 时 链条 前 要 先 用 油漆 在 正 时 链条 链 节 种 轮 轴 调 节 器 上 做 好 标记 ， 以 便 正确 安装 
12 对 齐 凸 轮轴 
13 把 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-18 中 的 3) 安装 到 左 排 气 饶 的 凸轮 轴 上 
14 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 的 螺栓 并 紧 固 至 25SN . m 
15 使 用 凸轮 轴 调 节 器 预 紧 工具 (图 1-18 中 的 8) 对 正 时 链条 进行 预 紧 
将 左 侧 凸 轮轴 调 市 需 螺 栓 分 A 和 B 两 个 步骤 拧紧 ;将 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 需 的 中 心 螺栓 紧 固 到 60ON . m 
(图 1-18 中 的 A) 。 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 髓 保持 预 紧 状态 。 将 左 侧 排 气 凸轮 轴 调 节 融 的 中 心 螺栓 紧 固 
16 到 60N.m (图 1-18 中 的 A)。 把 凹 轮轴 调节 器 预 紧 工 具 (图 1-18 中 的 8) 从 凸轮 轴 调 节 嚣 上 拆 下 ， 
然后 将 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 需 的 中 心 螺栓 和 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 需 的 中 心 螺 栓 紧 固 到 80N . m +90° 
(图 1-18 中 的 B) 
全 对 右 排 气 氏 的 凸轮 轴 执 行 同样 的 操作 步 又 
ee 正 时 链条 校准 执行 完毕 后 把 正 时 链条 张 紧 融 的 锁 止 销 (图 1-18 中 的 6) 拆 下 。 
注意 : 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺 栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 拆 务 后 必须 更 换 新 的 中 心 螺 栓 
19 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-18 中 的 1) 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-18 中 的 3) 
20 将 曲轴 沿 顺 时 针 转 动 2 周 
21 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-18 中 的 1) 
22 检查 气门 正 时 
23 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-18 中 的 1) 
重新 安装 气 征 体 墙头 。 
2 注意 ; 如 果 正 时 链条 需要 重新 使 用 ， 则 拆卸 前 要 标记 好 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 ， 以 便 在 重新 安装 时 不 





发 生 错 误 


第 二 广 ”QS 轿车 


一 、QS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
Q5 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 1- 19 。 
二 、QS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 
校准 操作 步 又 见 表 1-3。 











图 1-19 05 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


表 1-3 ”QS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 
操作 方法 
拆 下 变速 大 





拆 下 飞轮 
将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 1-19 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 正 确 对 齐 (图 1-19 中 的 2); 凸轮 轴 上 的 螺纹 孔 均 朝 上 








从 气缸 体 上 拆 下 墙头 
安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-19 中 的 3); 将 曲轴 锁 止 销 紧 固 至 20N . m 
确保 平衡 轴 固 定 到 位 (图 1-19 中 的 4) 


安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-19 中 的 5), 将 其 紧 固 到 25N . mm。 如果 凸轮 轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 说 
明和 气门 正 时 不 正确 


拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 放松 以 便于 拆 装 













- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 























( 续 ) 
步 ”又 探 时 局 方 法 
把 正 时 链条 张 紧 需 的 柱 塞 (图 1-19 中 的 6) 推 入 张 紧 絮 完 体 (图 1-19 中 的 7)， 然 后 插入 锁 止 销 
10 (图 1-19 中 的 8) 
注意 : 拆 印 正 时 链条 前 要 先 用 油漆 在 正 时 链条 链 节 种 轮 轴 调 节 器 上 做 好 标记 ， 以 便 正 确 安装 
11 把 左 侧 气 氏 羡 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 1-19 中 的 9) 拧 松 一 周 
12 对 齐 同 轮轴 
13 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-19 中 的 5) 并 紧 固 至 25N . m 
中 将 凸轮 轴 调 节 需 的 中 心 螺 栓 紧 固 到 80N . m+90” 
注意 : 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺 栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 拆 务 后 必须 更 换 新 的 中 心 螺 栓 
15 正 时 链条 校准 执行 完毕 后 把 正 时 链条 张 紧 器 的 锁 止 销 (图 1-19 中 的 8) 拆 下 
16 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-19 中 的 3) 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-19 中 的 5) 
17 将 曲轴 沿 顺 时 针 和 转动 2 周 
18 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-19 中 的 3) 
19 今 查 气门 正 时 
20 拆 下 安装 曲轴 销 止 销 (图 1-19 中 的 3) 
重新 安装 气 拭 体 墙 涉 并 紧 闻 至 14N . m。 
21 注意 : 如 果 正 时 链条 需要 重新 使 用 ， 则 拆 印 前 要 标记 好 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 ， 以 便 在 重新 安装 时 不 
发 生 错 误 
KC -HH 
第 三 节 ”A3 轿车 
一 、A3 轿车 1.4L TFSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
下 时 链条 部 件 识别 见 图 1-20。 
二 、A3 轿车 1.4L TFSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 1-4。 
表 1-4 A3 轿车 1.4L TFSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
步 又 操作 方法 
1 拆 下 正 时 链条 羔 
2 拆 下 油 底 过 
3 在 1 缸 火 花 塞 孔 处 安装 千 分 表 和 支架 (图 1-20 中 的 1)， 确保 发 动机 设置 在 1 和 拭 上 止 点 位 置 
4 确保 各 个 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 1-20 中 的 2) ， 如 果 没 有 对 齐 ， 将 曲轴 转动 360。 
安装 凸轮 轴 和 定位 工具 (图 1-20 中 的 3) 
注意 :; 如 果 凸 轮轴 定位 工具 不 能 安装 上 ， 则 说 明 气 门 正 时 不 正确 
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第 一 章 AUDI (奥迪 ) 车 系 “@- 





操作 方法 
安装 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 











重新 安装 带 有 垫圈 的 曲轴 带 轮 螺栓 ， 用 手 把 螺 栓 择 紧 。 推 动 正 时 链条 张 紧 需 请 轨 直 至 抵 住 正 时 链条 
张 紧 器 。 安 装 正 时 链条 张 紧 需 锁 止 工 具 (图 1-20 中 的 5)。 
注意 : 如 果 要 重新 使 用 正 时 链条 ， 要 标记 好 正 时 链条 的 转动 方向 ， 以 免 在 安装 时 发 生 错误 


拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 


将 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 近 松 。 
注意 : 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 为 左旋 螺纹 


拆 下 排 气 凸轮 轴 链 轮 (图 1-20 中 的 6) 和 正 时 链条 





使 用 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 定位 凸轮 轴 
确保 曲轴 设置 在 1 氏 上 止 点 位 置 , 顺 时 针 慢 慢 转动 曲轴 ， 直 至 抵 到 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 





安装 排 气 凸轮 轴 链 轮 (图 1-20 中 的 6) 和 正 时 链条 
将 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 换 姜 为 新 螺栓 ， 用 于 将 螺栓 拧 双 
确保 凸轮 轴 链 轮 能 目 由 转动 ， 且 转动 时 不 发 生 偏 摆 








拆 下 正 时 链条 张 紧 需 锁 止 工具 (图 1-20 中 的 5) 
确保 曲轴 设置 在 1 和 佐 上 止 点 位 置 : 顺 时 针 慢 慢 转动 曲轴 ， 直 至 抵 到 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 
确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 正确 定位 





暂时 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺栓 : 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 紧 固 至 40N. m; 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 双 固 至 
SON.: m 


拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 

拆 下 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 

顺 时 和 针 转 动 曲 轴 2 周 

用 千 分 表 (图 1-20 中 的 1) 确认 发 动机 处 于 1 氏 上 止 点 位 置 





安装 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 


确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 可 以 安装 上 。 如 果 凸 轮轴 定位 工具 不 能 安装 上 ， 则 说 明 气 门 
下 时 不 正确 


拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-20 中 的 3) 











拆 下 曲轴 正 时 销 (图 1-20 中 的 4) 
将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 再 紧 固 90° 

顺 时 和 针 转 动 曲 轴 2 周 

今 查 气门 正 时 


安装 曲轴 带 轮 螺栓 ， 将 其 紧 固 至 150N . m +180°。 
注意 : 曲轴 带 轮 螺 栓 和 凸轮 轴 链 轮 螺 检 均 为 一 次 性 使 用 ， 旧 螺 检 不 能 重新 使 用 ， 必 须 换 装 新 螺栓 


中 





查 手册 
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图 1-20 ”A3 轿车 1.4L TFSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


第 四 节 AS 轿车 


一 、AS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 1-21。 

二 、AS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 
校准 操作 步 又 见 表 1-5。 
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表 1-5 AS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 





























步 又 操作 方法 
1 拆 下 变速 大 
2 拆 下 飞轮 
3 将 发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 (图 1-21 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 正 确 对 齐 (图 1-21 中 的 2); 凸轮 轴 上 的 螺纹 孔 均 朝 上 。 如 果 不 能 正确 对 齐 ， 则 将 曲轴 
转动 360° 
5 从 气缸 体 上 拆 下 墙头 
6 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-21 中 的 3); 将 曲轴 锁 止 销 紧 固 至 20N . m 
7 确保 平衡 轴 固 定 到 位 (图 1-21 中 的 4) 
安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-21 中 的 5) ， 将 其 紧 固 到 25N . m。 如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 说 
明 气 门 正 时 不 正确 
9 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 放松 以 便于 拆 装 
把 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 (图 1-21 中 的 6) 推 入 张 紧 器 壳 体 (图 1-21 中 的 7) ， 然 后 插入 锁 止 销 
10 (图 1-21 中 的 8) 
注意 : 拆卸 正 时 链条 前 要 先 用 油漆 在 正 时 链条 链 节 种 轮 轴 调 节 器 上 做 好 标记 ， 以 便 正确 安装 
11 把 左 侧 气缸 盖 凸 轮轴 调节 器 的 中 心 螺 栓 (图 1-21 中 的 9) 拧 松 一 周 
12 对 齐 凸 轮轴 
13 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-21 中 的 5) 并 紧 固 至 25N . m 
将 凸轮 轴 调 节 需 的 中 心 螺 栓 紧 固 到 8ON . m +90? 
注意 : 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 拆 务 后 必须 更 换 新 的 中 心 螺栓 
15 正 时 链条 校准 执行 完毕 后 把 正 时 链条 张 紧 带 的 锁 止 销 (图 1-21 中 的 8) 拆 下 
16 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-21 中 的 3) 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-21 中 的 5) 
17 将 曲轴 沿 顺 时 针 转 动 2 周 
18 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-21 中 的 3) 
19 检查 气门 正 时 
20 拆 下 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-21 中 的 3) 
重新 安 六 气体 堵 尖 并 紧 固 至 14N : m。 
21 注意 ; 如 果 正 时 链条 需要 重新 使 用 ， 则 拆卸 前 要 标记 好 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 ， 以 便 在 重新 安装 时 不 





发 生 错 误 
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图 1-21 AS 轿车 3.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


第 五 节 Ag8 轿车 


一 、A8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
正 时 链条 部 件 识 别 见 图 1-22 。 
二 、A8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 拆 伯 步 又 


拆 财 步 桑 见 表 1-6。 
表 1-6 Ag 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 拆 和 抒 步骤 








步 嗓 操作 方法 
1 拆 下 发 动机 和 变速 器 
2 将 发 动机 设置 在 1 条 上 止 点 位 置 (图 1-22 中 的 1) 
, 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 排 和 右 排 气 氏 上 (图 1-22 中 的 2)。 如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 不 上 ， 则 
将 曲轴 转动 360? 
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( 续 ) 
2 操作 方法 
4 从 气 氏 体 左 侧 拆 下 堵 头 
， 安 儿 曲轴 正 时 销 (图 1-22 中 的 3) 
注意 : 如 果 正 时 链条 拆卸 后 要 重新 安装 使 用 ， 在 拆卸 前 要 做 好 标记 ， 以 便 在 安装 时 不 发 生 错 误 
6 拆 下 右 排 气 氏 的 次 级 正 时 链条 张 紧 器 (图 1-22 中 的 4) 
把 左 排 气 拭 次 级 正 时 链条 张 紧 响 的 柱 寒 沿 箭头 方 铝 压 入 张 紧 融 这 体 内 (图 1-22 中 的 5)， 然 后 插入 
一 根 直径 为 3. 5mm 的 销 子 (图 1-22 中 的 6) 使 链条 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 位 置 
8 拆 全 左 排 气 伺 次 级 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 、 正 时 链条 导 辐 装置 和 正 时 链条 
9 拆 印 右 排 气 伺 次 级 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 、 正 时 链条 导 回 装置 和 正 时 链条 
10 拆 弛 情 轮 链 轮 螺栓 (图 1-22 中 的 7) 
11 拆伙 次 级 正 时 链条 惰 轮 链 轮 。 注 意 : 惰 轮 链 轮 螺栓 的 螺纹 是 左旋 的 
把 主 正 时 链条 张 紧 句 锁 止 在 压缩 位 置 : 把 主 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 沿 箭头 方向 压 人 张 紧 器 壳 体 内 (图 
1-22 中 的 8) ， 然 后 插入 一 根 直 径 为 3.5mm 的 销 子 (图 1-22 中 的 9) 使 链条 张 紧 融 柱 塞 锁 止 在 压缩 位 置 
13 拆 代 主 正 时 链条 导向 装置 和 主 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 
14 拆伙 惰 轮 链 轮 定 位 销 (图 1-22 中 的 10) 
15 把 主 正 时 链条 和 惰 轮 链 轮 连 在 一 起 拆 下 














图 1-22 Ag8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





三 、A8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 


安装 步骤 见 表 1-7。 


表 1-7 Ag8 轿车 6.0L BHT/BSB 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 






































步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 在 1 生 上 止 点 位 置 (图 1-22 中 的 1) 
2 确保 凸轮 轴 定 位 工具 正确 安装 (图 1-22 中 的 2) 
3 确保 曲轴 正 时 销 安装 正确 (图 1-22 中 的 3) 
4 把 主 正 时 链条 和 惰 轮 链 轮 连 在 一 起 安装 
5 插入 惰 轮 链 轮 定 位 销 (图 1-22 中 的 10) 
6 确保 正 时 链条 的 黄 铀 色 链 节 与 壳 体 接 缝 处 对 齐 (图 1-22 中 的 11 ) 
7 确保 左 排 气缸 次 级 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 正 上 方 的 螺纹 孔 对 齐 (图 1-22 中 的 12) 
8 安装 主 正 时 链条 张 紧 器 和 正 时 链条 导向 装置 
9 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 1-22 中 的 9) 
10 安装 惰 轮 链 轮 ， 换 装 新 的 惰 轮 链 轮 螺栓 (图 1-22 中 的 7) ， 将 螺栓 紧 固 至 60N : m +90° 
11 安装 右 排 气缸 次 级 正 时 链条 
12 将 正 时 链条 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 1-22 中 的 13、14 和 15) 
13 安装 右 排 气缸 次 级 正 时 链条 张 紧 需 请 轨 和 正 时 链条 导向 装置 
14 安装 左 排 气缸 次 级 正 时 链条 
15 安装 左 排 气缸 次 级 正 时 链条 正 时 链条 导向 装置 
16 将 正 时 链条 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 1-22 中 的 16、17 和 18) 
17 安装 左 排 气 包 次 级 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 
18 拆 印 左 排 气 币 次 级 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 1-22 中 的 6) 
19 安装 右 排 气 和 次 级 正 时 链条 张 紧 絮 (图 1-22 中 的 4) 
20 拆 凶 曲轴 正 时 销 (图 1-22 中 的 3) 
21 从 左 排 气 氏 和 右 排 气 生 上 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 1-22 中 的 2) 
2 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
23 将 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 (图 1-22 中 的 1) 
24 安装 曲轴 正 时 销 (图 1-22 中 的 3) 
有 确保 凸轮 轴 定 位 工具 正确 安装 (图 1-22 中 的 2) 











如 果 凸 轮轴 定位 工具 不 能 正确 安安 ， 可 用 六 角 扳 手 化 调 凸 轮轴 


四 、A8 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 拆 和 皂 步骤 


A8 轿车 3.0L BBJ/AASN 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 1-23 。 
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图 1-23 Ag8 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


正 时 市 拆 番 步 又 见 表 1-8。 


表 1-8 A8 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 拆 外 

















步 又 操作 方法 
把 车 映 前 闻 淮 升 并 文 撑 好 

1 注意 : 对 于 配备 自 适应 空气 悬 架 系统 的 车 辆 ， 其 空气 悬 架 系统 应 设置 在 “JACKING MODE”( 举 升 
模式 ) 状态 

9 从 发 动机 下 部 挡 板 上 拆 下 辅助 预 热 闭 置 排 气管 

拆 凶 发 动机 下 部 挡 板 、 空 气 滤 清 带 完 上 的 二 次 空气 喷射 管 、 发 动机 后 日 、 发 动机 前 单 、 发 动机 右 侧 
分 隔音 

4 顺 时 针 转 劲 发 动机 附件 传动 带 张 紧 融 

5 拆 下 发 动机 附件 传动 带 

6 拆 下 动力 转 回 条 市 轮 

了 顺 时 针 转 动 发 动机 附件 传动 之 张 紧 带 

8 固定 发 动机 附件 传动 带 张 紧 骨 

拆 下 发 动机 附件 传动 市 张 紧 副 ， 曲 轴 带 轮 螺 栓 (图 1-23 中 的 1)、 曲 轴 市 轮 (图 1-23 中 的 2) 





注意 : 止 推 热 圈 (图 1-23 中 的 3) 只 能 安装 到 曲轴 链 轮 上 


了 





- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 























( 续 ) 
步 又 操作 方法 

10 拆 凶 正 时 市 单 (图 1-23 中 的 4) 
11 夹 住 并 断 开发 动机 冷却 液 脱 胀 箱 的 回 液 管 
12 把 发 动机 冷却 液 脱 胀 箱 移 到 一 旁 
和 拆 下 空气 流量 传感器 插 接 器 、 空 气 滤 清 器 沉 体 和 软 管 、 机 油 尺 和 机 油 导 管 、 右 侧 气 饶 关 上 的 空气 

管 、 点 火线 圈 、 曲 轴 箱 后 部 通风 软 管 和 2 个 气 氏 盖 晶 
14 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 3 所 凸 轮轴 凸轮 朝 上 (图 1-23 中 的 5) 
15 把 锁 止 工具 (图 1-23 中 的 6) 安装 到 3 红 凸 轮轴 上 
16 把 锁 目 工具 (图 1-23 中 的 7) 安装 到 4 生 凸 轮轴 上 。 用 不 小 于 10N: m 的 力矩 紧 固 锁 止 工具 
17 从 气缸 体 上 拆 下 墙头 〈 图 1-23 中 的 8) 
18 安装 曲轴 锁 止 装置 
19 从 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 卡 环 和 空心 螺母 
20 把 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 1-23 中 的 9) 轻 轻 拧 松 
使 用 8mm 的 六 角 扳手 (图 1-23 中 的 10)， 首 时 针 转 动 张 紧 器 (图 1-23 中 的 TI ) ， 直 至 张 紧 吉 推 杆 

上 的 小 孔 与 张 紧 器 壳 体 对 齐 
把 锁 止 销 (图 1-23 中 的 11) 穿 过 张 紧 器 壳 体 上 的 小 孔 ， 插 入 推 杆 的 小 也 中 ， 把 张 紧 器 推 杆 固定 住 
23 拧 松 张 紧 轮 (图 1-23 中 的 T2) 螺栓 (图 1-23 中 的 12) 
拆 下 正 时 带 

注意 : 若 重复 使 用 正 时 带 ， 则 用 粉笔 标 出 旋转 方向 ， 以 便 在 安装 时 参照 ， 避 免 错 装 





五 、A8 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 安装 步骤 


A8 轿车 3.0L BBJ/AASN 发 动机 正 时 市 安装 步骤 见 表 1-9。 


表 1-9 Ag 轿车 3.0L BBJ/ASN 发 动机 正 时 带 安装 步骤 

















步 再 操作 方法 
| 轻 轻 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 (图 1-23 中 的 9) ,确保 凸轮 轴 链 轮 可 以 自由 转动 且 转 动 时 不 发 
生 偏 摆 
2 从 曲轴 链 轮 开始 顺 时 针 方 向 安装 正 时 带 。 注 意 : 检查 正 时 带 和 链 轮 的 边缘 是 否 对 齐 
3 顺 时 针 转 动 张 紧 轮 (图 1-23 中 的 2)， 直 到 专用 工具 和 水 泵 带 轮 中 心 对 齐 ， 见 图 1-23 中 的 13 
4 固定 工具 并 紧 固 张 紧 轮 螺栓 (图 1-23 中 的 12) ， 紧 固 力矩 : 45N : m 
5 将 扭力 扳手 〈 图 1-23 中 的 10) 安装 到 张 紧 轮 (图 1-23 中 的 TI) 上 
6 用 45N . m 的 力矩 顺 时 针 拧 紧张 紧 轮 (图 1-23 中 的 TI] ) 
7 逆 时 针 慢 慢 转 动 张 紧 轮 (图 1-23 中 的 TI) ， 直 到 锁 止 销 (图 1-23 中 的 11) 可 以 拔 出 拆 下 
8 从 张 紧 器 壳 体 上 拆 下 锁 止 销 (图 1-23 中 的 11) ， 以 便 松 开张 紧 器 推 杆 
9 顺 时 针 方 向 拧紧 正 时 带 ， 紧 固 力 矩 为 23N . m 
10 拆 下 扭力 扳手 
11 将 调整 工具 安装 到 凸轮 轴 链 轮 CA4 上 
12 顺 时 针 转 动 凸 轮轴 ， 施 加 10N . m 的 力矩 ( 见 图 1-23 中 的 14) 
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( 续 ) 

et 操作 方法 

13 将 调整 工具 安装 到 凸轮 轴 链 轮 CAl 上 

14 顺 时 针 转 动 凸轮 轴 ， 并 施加 10N .nm 的 力矩 ( 见 图 1-23 中 的 15) 

15 拧紧 每 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 1-23 中 的 9) ， 紧 固 力矩 为 100N . m 

16 将 空心 螺母 和 卡 环 安装 到 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 

17 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-23 中 的 6 和 7) 、 曲 轴 锁 止 工具 

18 安装 堵 头 。 紧 固 力 矩 为 23N . m 

19 安装 曲轴 带 轮 。 注 意 : 确保 标记 和 曲轴 链 轮 上 的 凸 耳 (图 1-23 中 的 16) 对 齐 

20 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 (图 1-23 中 的 1) ， 紧 固 力矩 为 23N . m 

21 按 与 拆 秃 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 





六 、Ag8 轿车 4.2L BFM 发 动机 正 时 带 拆 卸 步 又 


1) 从 发 动机 舱 前 部 拆 下 装饰 日 。 

2) 从 空气 滤 清 需 处 拆 下 进 气管 。 拆 下 发 动机 顶部 的 装饰 团 和 和 气 仙 盖 装饰 罩 。 

3) 松 开 正 时 带 旱 上 的 弹 千 卡 夹 ， 拆 下 正 时 带 墅 。 

4) 拆 下 隔音 板 。 

5) 使 用 套 简 扳 手 ， 顺 时 针 转 动 附件 传动 带 张 紧 器 ， 使 传动 带 张 力 释放 ， 拆 下 附件 传动 
人 带 ， 如 图 1-24 所 示 。 

6) 拆 缉 粘液 驱动 冷却 风 肩 ， 拆 下 精液 驱动 风扇 护 章 ， 用 扳手 固定 住 精液 驱动 风扇 的 市 
轮 ， 顺 时 针 转 动 ， 拆 下 粘液 驱动 冷却 风 忆 ， 如 图 1-25 所 示 ， 精 液 驱 动 风 局 为 左旋 螺纹 。 

















图 1-24 拆 印 附件 传动 市 图 1-25 拆 翻 粘液 驱动 冷却 风 刷 





7) 旋转 曲轴 至 压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 确 保 减 振 占 上 的 上 止 点 标记 与 发 动机 上 的 标记 对 
齐 ， 如 图 1-26 所 示 。 
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= 的: 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





8) 检查 凸轮 轴 人 位置， 凸轮 轴 链 轮 安全 板 上 的 大 了 筷 必须 面 随 里 侧 并 相互 对 齐 ， 如 图 1-27 
J 


正 时 标记 





正 时 标记 


图 1-26 “对齐 曲轴 带 轮 上 止 点 标记 图 1-27 对 齐 凸 轮轴 链 轮 安全 板 上 的 大 了 筷 





9) 从 发 动机 生体 左下 侧 拆 印 密 封 塞 ， 曲轴 上 的 上 止 点 也 必须 位 于 密封 塞 孔 后 ， 在 密封 
塞 孔 内 抒 和 曲轴 夹 紧 螺 栓 (3242)， 如 图 1-28 所 示 。 

10) 从 发 动机 伍 体 前 部 拆 印 附件 传动 带 张 紧 需 。 拆 印 减 振 需 固定 螺栓 (不 必 拆 熏 中 心 
螺栓 ， 但 是 如 果 中 心 螺栓 松动 ， 则 应 换 装 新 的 中 心 螺栓 ) ， 拆 伙 减 振 占 。 

11) 拆 番 粘液 驱动 冷却 风 户 的 文 册 ， 如 网 1-29 所 示 。 








= 1) 
A 曲轴 夹 紧 螺栓 (3242) 


图 1-28 拧 入 曲轴 夹 紧 螺栓 图 1-29 拆 件 支架 


12) 使 用 8mm 的 六 角 扳 手 ， 逆 时 针 转 动 张 紧 杆 ， 绥 组 压缩 正 时 囊 液 压 张 紧 器 以 释放 正 
时 带 张 力 ， 如 图 1-30 所 示 ， 在 正 时 带 张 紧 器 顶部 和 张 紧 器 柱 塞 孔 中 插入 弹 签 销 (T40011)。 

13) 在 两 个 凸轮 轴 安 全 板 上 安装 凸轮 轴 杆 (T40005)， 如 图 1-31 所 示 。 

14) 将 两 个 凸轮 轴 链 轮 安 全 螺栓 近 松 5 圈 ， 拆 下 凸轮 轴 杆 ， 然 后 用 齿轮 拔 具 松 开 凸轮 
轴 链 轮 ， 使 其 能 自由 转动 。 

15) 松 开 正 时 市 张 楷 需 市 轮 中 心 螺 栓 ， 张 么 硕 市 轮 位 于 曲轴 链 轮 上 方 俩 右 位 置 ， 将 正 
时 市 和 1 ~4 征 的 凸轮 轴 链 轮 一 同 拆 下 。 
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图 1-30 ”释放 正 时 带 张 力 图 1-31 安装 凸轮 轴 杆 
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张 紧 右 弹 筑 销 





七 、A8 轿车 4.2L BFM 发 动机 正 时 带 安 装 步骤 


1) 确保 曲轴 处 于 上 止 点 位 置 ， 将 正 时 带 套 上 曲轴 链 轮 、 张 紧 融 轮 和 气 氏 5 ~8 的 凸轮 
轴 链 轮 、 水 人 泵 之 轮 和 减 振 问 轮 上 。 

2) 手动 打 紧 凸轮 轴 链 轮 园 定 蝶 栓 。 曼 栓 拧紧 后 ， 同 轮轴 链 轮 可 以 在 凸轮 轴 销 上 转动 ， 
但 不 会 前 后 晃动 。 

3) 将 凸轮 轴 杆 (T40005 ) 连接 到 吓 轮 轴 上 ， 在 张 紧 杆 和 液压 张 紧 需 柱 塞 之 间 插 入 一 个 
5mm 的 钻头 。 

4) 使 用 张 紧 键 (T40009) 、 套 简 连 接 装 置 (5122) 和 扭力 扳手 设置 正 时 带 初 始 张 紧 度 ， 
如 图 1-32 所 示 ， 将 张 紧 度 设置 到 4N . mm。 将 传动 侧 张 系 硕 保持 在 这 个 位 置 ， 将 张 么 硕 中 心 
曙 母 紧 固 到 22N . m。 拆 下 Smm 人 钻头。 

5) 使 用 8mm 的 六 角 扳 手 ， 逆 时 针 转 动 正 时 带 张 紧 杆 ， 直 至 弹 往 销 能 从 液压 张 紧 器 上 
拆 下 。 

6) 顺 时 针 转 动 正 时 带 张 紧 杆 ， 直 至 可 将 一 个 7mm 的 钻头 插入 正 时 佛 张 紧 杆 和 液压 张 紧 
器 索 体 顶部 之 间 。 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 紧 固 至 SSN . m。 将 凸轮 轴 丁 保持 在 原来 位 置 ， 防 止 凸 
轮轴 转动 。 

7) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 紧 固 后 ， 拆 下 凸轮 轴 杆 。 拆 下 7mm 的 钻头 。 拆 下 曲轴 夹 双 螺 栓 。 安 
疙 密封 塞 。 沿 曲轴 转动 方 回转 动 曲轴 2 周 。 

8) 测量 正 时 之 张 紧 杆 与 液压 张 紧 帮 过 体 之 间 的 间 际 ， 如 图 1-33 所 示 ， 规 范 值 应 为 
5mm。 如 果 不 符 合 规范 值 ， 则 要 重新 进行 调 市 。 

9) 测量 右 侧 正 时 带 导 板 与 正 时 带 顶 部 之 间 的 间 陀 ， 如 图 1-34 所 示 ， 规 范 值 应 为 1 mm。 

10) 测量 左 侧 正 时 带 导 板 与 正 时 带 顶 部 之 间 的 间 队 ， 如 图 1-35 所 示 ， 规 范 值 应 
为 1mm。 

11) 安装 减 振 融 ， 将 减 振 帮 上 的 止 槽 标记 与 正 时 带 链 轮 上 的 凸 出 标记 对 齐 。 紧 固 所 有 
螺栓 。 

12) 安装 附件 传动 种 。 
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图 1-32 设置 正 时 带 初始 张 紧 度 图 1-33 测量 张 紧 杆 与 液压 张 紧 需 壳 体 之 间 的 间 陀 
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图 1-34 测量 正 时 带 顶 部 与 右 侧 正 时 带 导 板 图 1-35 ”测量 正 时 带 顶 部 与 左 侧 正 时 带 导 板 
之 间 的 间 际 〈 右 气 仙 兰 ) 之 间 的 间 际 ( 左 气 红 蕾 ) 


八 、A8 轿车 2. 8L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 


下 时 链条 部 件 识 别 见 图 1-36 。 
校准 操作 步骤 见 表 1- 10。 
表 1-10 Ag8 轿车 2.8L FSI 发 动机 正 时 校准 步骤 














2 操作 方法 
1 拆 下 变速 器 
a 拆 下 飞轮 
3 从 和 气 仁 体 上 拆 下 墙头 
+ 将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 1-19 中 的 1) 
5 确保 凸轮 轴 正 确 对 齐 (图 1-19 中 的 2); 巴 轮 轴 上 的 螺纹 孔 均 朝 上 
6 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-36 中 的 3) ;将 曲轴 锁 止 销 紧 固 至 20N . m 
7 确保 平衡 轴 固 定 到 位 〈 图 1-36 中 的 4) 
安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-36 中 的 5) ， 将 其 紧 固 到 25SN . m。 如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 说 
明 气 门 正 时 不 正确 
9 拆 下 正 时 链条 张 紧 右 ， 使 正 时 链条 放松 以 便于 拆 装 
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第 一 章 _AUDI (奥迪 ) 车 系 -三 











( 续 ) 
步 嗓 操作 方法 
把 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 (图 1-36 中 的 6) 推 入 张 紧 右 党 体 (图 1-36 中 的 7)， 然后 插入 锁 止 销 
10 (图 1-36 中 的 8) 
注意 : 拆 纯 正 时 链条 前 要 先 用 油漆 在 正 时 链条 链 节 和 号 轮轴 调节 器 上 做 好 标记 ， 以 便 正 确 安装 
11 把 左 侧 气 拭 盖 凸轮 轴 调 节 融 的 中 心 螺栓 (图 1-36 中 的 9) 拧 松 一 周 
12 对 齐 凸 轮轴 
13 安装 凸轮 轴 锁 止 工 具 (图 1-36 中 的 5) 并 紧 固 至 25N . m 
i 将 凸轮 轴 调 市 融 的 中 心 螺 栓 紧 固 到 80N . m +90°。 
注意 : 廿 轮轴 调节 器 的 中 心 螺栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 拆 纯 后 必须 更 换 新 的 中 心 螺栓 
15 正 时 链条 校准 执行 完毕 后 把 正 时 链条 张 基 器 的 锁 止 销 (图 1-36 中 的 8) 拆 下 
16 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-36 中 的 3) 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 1-36 中 的 5) 
17 将 曲轴 沿 顺 时 针 转 动 2 周 
18 安装 曲轴 锁 止 销 (图 1-36 中 的 3) 
19 仿 查 气门 正 时 
20 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 1-36 中 的 3) 
重新 安装 气 红 体 墙 尖 并 紧 固 至 14N : m 
21 注意 : 如 果 正 时 链条 需要 重新 使 用 ， 则 拆 印 前 要 标记 好 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 ， 以 便 在 重新 安装 时 不 
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图 1-36 Ag 轿车 2.8L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 . 23 . 





- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 





第 六 节 ”TT 轿车 


一 、TT 轿车 1. 8L TFSI 发 动机 正 时 校准 
TT 轿车 1. 8L TFSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 1-37。 正 时 校准 操作 步骤 见 表 1-11 。 








图 1-37 TT 轿车 1.8L TFSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


表 1-11 TT 轿车 1.8L TFSI 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 














步 又 操作 方法 
1 把 发 动机 设置 在 1 缸 上 止 点 位 置 〈 图 1-37 中 的 1) 
2 把 带 有 垫圈 的 曲轴 带 轮 螺栓 重新 装 好 
3 拆 下 进 气 凸轮 轴 调 节 带 控制 阅 (左旋 螺纹 )， 见 图 1-37 中 的 2 
4 拆 下 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 和 垫圈 (图 1-37 中 的 3) 
5 拆 凶 凸轮 轴 文 染 (图 1-37 中 的 4) 
6 确保 正 时 链条 上 带 有 颜色 标记 的 链 节 与 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 部 件 对 齐 (图 1-37 中 的 5) 
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第 一 章 AUDI (奥迪 
( 续 ) 
步 再 操作 方法 

? 确保 平衡 轴 正 时 标记 对 齐 (图 1-37 中 的 6) 
8 确保 平衡 轴 具 轮 正 时 标记 对 齐 (图 1-37 中 的 7) 
9 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 1-37 中 的 8 和 9) 

重新 设置 正 时 链条 张 紧 带 (图 1-37 中 的 10) 
10 合适 的 工具 松 开 正 时 链条 张 紧 器 的 锁 止 机 构 (图 1-37 中 的 11); 把 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 推 入 张 

紧 右 过 体 中 (图 1-37 中 的 12); 插入 张 紧 器 锁 止 销 (图 1-37 中 的 13) 
11 拆 下 张 紧 器 锁 止 销 (图 1-37 中 的 13) ， 使 压 入 的 张 紧 器 柱 塞 释 放 
12 紧 固 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 1-37 中 的 3) ， 紧 固 力 矩 为 SN .m+90? 





二 、TT 轿车 1. 8T 发 动机 正 时 带 校准 


1. 正 时 市 拆 番 步 又 
1) 上 断 开 涡轮 增 压 融 空 气 





冷却 器 管 路 





图 1-38 ” 断 开 冷却 硕 管 路 


2) 拆 下 附件 传动 融 和 张 紧 需 
路 径 见 图 1-40。 


气 冷 却 毅 管 路 (图 1-38) 。 


顺 时 针 转 动 张 系 俘 


拆 下 中 间 和 右 侧 隔音 板 (图 1-39)。 


中 间隔 音 板 


人 | 人 
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右 侧 隔音 板 
图 1-39 ” 拆 印 隔音 板 


， 释 放 传 动 审 张力 。 附 件 传动 带 盘 纸 


3) 拆 秋 发 动机 冷却 系统 膨胀 箱 和 动力 转 回 系 统 储 液 能 螺栓 ， 不 要 断 开 管 路 ， 将 膨胀 箱 


和 储 液 钱 移 开 。 


4) 拆 下 连接 燃油 车 发 用 饶 到 市 气门 体 的 真空 管 路 。 拔 下 冷却 液 膛 胀 箱 和 燃油 蒸发 痰 饶 


上 的 电路 接头 。 拆 下 正 时 市 上 党 。 正 时 市 
5) 用 支撑 染 文 撑 发 动机 。 





部 件 如 图 1-41 所 示 。 





6) 转动 曲轴 链 轮 中 心 螺栓 ， 将 曲轴 扭转 减 振 带 对 准 到 1 生 上 止 点 位 置 。 确 保 凸 轮轴 链 
轮 的 正 时 标记 与 正 时 市 后 党 上 的 标记 对 齐 ， 如 图 1-42 所 示 。 
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夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





正 时 带 上 日 凸轮 轴 链 轮 


张 紧 器 螺栓 过 






g S 
\ PD 
应 时 带 中 间 冯 
了 长 ) 曲轴 链 轮 
带 下 日 @ 玫 
动力 转向 系 
图 1-40 ”附件 传动 市 盘 绕 路 符 图 1-41 正 时 带 部 件 


7) 举 升 起 发 动机 ， 拆 下 曲轴 减 振 
天 上 的 4 个 螺栓 ， 拆 下 减 振 融 。 拆 人 番 减 上 止 点 标记 
振 需 时 不 要 移动 曲轴 。 
8) 拆 下 正 时 各 中 间 盖 尝 和 下 半日。 
拆 名 发 动机 支架 和 右 侧 发 动机 支撑 臂 上 
的 螺栓 。 拆 翻 发 动机 支架 和 右 侧 发 动机 
文 择 臂 (图 1-43 ) 。 
9) 拆 御 发 动机 支撑 螺栓 (图 1-44) 。 卡 止 态 标 记 
10) 将 一 个 M5 x55 的 螺杆 拧 入 正 
时 市 张 系 硕 文 钠 中 (图 1-45) ， 在 蝶 杆 
上 安装 六 角 螺 母 和 垫圈 。 
11) 慢 慢 转动 螺杆 上 的 六 角 螺 母 ， 
压缩 正 时 市 张 楷 锅 ， 直 至 能 将 锁 止 销 或 
钻头 插入 张 紧 需 壳 体 内 ， 将 张 紧 需 固 定 到 位 。 
12) 拆伙 正 时 带 。 
2. 正 时 市 安 闭 步骤 
1) 将 正 时 种 套 到 曲轴 链 轮 上 上。 安装 正 时 种 下 尝 。 安 装 有 曲轴 减 振 带 轮 ， 确 保 减 振 器 轮 中 
央 孔 上 的 凸 槽 与 曲轴 链 轮 上 的 凸 起 对 齐 。 紧 固 螺栓 。 
2) 确认 凸轮 轴 和 曲轴 的 正 时 标记 对 齐 (图 1-42)， 将 正 时 带 安 装 到 水 泵 、 张 紧 器 轮 和 
凸轮 轴 链 轮 上 。 
3) 从 张 紧 磊 上 拆 缀 锁 止 销 或 外 涉 。 从 张 紧 各 文 染 上 拆 和 名 M5 x 55 的 螺杆 。 转 劲 曲轴 2 
周 。 对 章 凸 轮轴 和 曲轴 的 正 时 标记 。 
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图 1-42 对齐 正 时 标记 




















4) 使 用 新 螺栓 安装 发 动机 右 侧 支 
返 臂 和 支架。 调节 发 动机 支架 和 右 侧 
支撑 辟 ， 使 间 际 达到 13mm 左右 的 规 
范 值 。 

5) 拆 秃 发 动机 支撑 架 。 安 装 正 时 
市 中 间 瘟 和 上 章 。 安 装 附 件 传 动 市 张 
紧 融 和 附件 传动 惠 。 

6) 安装 发 动机 冷却 系统 膨胀 箱 和 
动力 转 问 系统 储 液 钢 螺栓 。 


右 侧 发 动机 支撑 臂 螺栓 








人 右 侧 发 动机 支撑 辟 
7) 安装 连接 燃油 蔡 发 恢 钠 到 节气 ee 
门 体 的 真空 管 路 。 


图 1-43” 拆 印发 动机 支架 和 右 侧 发 动机 支撑 臂 


发 动机 支撑 





图 1-44 ” 拆 印 发 动机 支撑 螺栓 图 1-45 拧 入 螺杆 


第 七 节 ”S6 轿车 


奥迪 S6 轿车 $.2L FSI 发 动机 正 时 校准 方法 与 奥迪 Q7 4.2L BAR 发 动机 正 时 校准 方法 相 
同 ， 可 参考 奥迪 07 4. 2L BAR 发 动机 正 时 校准 方法 执行 操作 。 
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第 三 章 


VOLKSWAGEN (大 众 ) 车 系 


第 一 节 NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 


一 、NEW BEETLE (新 甲 元 虫 ) 轿车 1.8L 发 动机 正 时 之 拆卸 与 安装 


1. 正 时 带 拆 卸 

1 ) 拆 印发 动机 护 红 。 

2) 从 发 动机 底部 拆 下 隔音 板 。 

3) 拆 印 位 于 涡轮 增 压 需 与 空气 冷却 融 之 间 的 空气 管 路 ， 如 图 2-1 所 示 。 

4) 标记 传动 带 的 传动 方向 。 移 动 传动 带 张 紧 需 释放 传动 带 张力 ， 如 图 2-2 所 示 。 
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图 2-1 拆 印 空 气管 路 图 2-2 移动 传动 带 张 紧 器 


5) 使 用 冲 头 等 类 似 工具 固定 住 张 紧 大 (图 2-3)， 拆 炙 传 动 带 ， 然 后 拆 翻 传动 市 张 
紧 胡 。 

6) 旋转 曲轴 ,使 1 和 红 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 确 保有 飞轮 上 的 上 止 点 标记 对 齐 ， 如 图 
2-4 所 示 。 
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第 二 章 VOLKSWAGEN _ (大众 ) 车 系 @ 








自动 变速 器 车 型 手动 变速 器 车 型 
图 2-3 用 冲 头 固定 张 紧 器 图 2-4 ”对 齐 标记 





7) 拆 下 发 动机 冷却 液 膨胀 箱 并 放 在 一 笼 。 标 记 好 各 个 真空 软 管 ， 以 便 在 安装 时 参考 ， 
从 燃油 蒸发 惨 铅 上 断 开 真 空 软 管 。 断 开 节 气门 体 上 的 真空 软 管 。 

8) 拆 缉 正 时 带 上 护 日 。 正 时 带 部 件 如 图 2-5 所 示 。 

9) 举 升 发 动机 ， 拆 弛 位 于 正 时 带 底 部 的 发 动机 固定 螺钉 ， 拆 缉 发 动机 支架 。 

10) 拆 印 曲轴 带 轮 外 侧 螺 栓 。 拆 印 曲 轴 带 轮 。 曲 轴 带 轮 中 心 螺栓 不 必 拆 节 。 

11) 拆 缉 正 时 带 中 间 和 下 护 黑 。 如 图 2-6 所 示 ， 拆 件 发 动机 支架 至 缸 体 的 固定 螺栓 ， 从 
发 动机 生体 上 拆 名 发 动机 支架 。 


正 时 带 上 护 时 











正 时 带 张 紧 器 
正 时 带 下 护 日 。 自杀 链 和 


动力 转向 泵 轮 
图 2-5 正 时 带 部 件 图 2-6 拆 鲫 发 动机 支架 至 全 体 的 固定 螺栓 


12) 在 正 时 市 张 坚 右 文 染 内 打 入 张 坚 螺栓 (T10092)。 在 张 崇 崇 栓 上 安 兹 六 角 嵌 苹 和 


13) 慢 慢 转动 六 角 螺 母 ， 压 缩 正 时 市 张 紧 希 ， 直 至 可 将 锁 止 销 搬入 正 时 带 张 紧 带 元 体 
中 将 正 时 市 张 紧 占 固定 为 止 ， 如 图 2-7 所 示 。 
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14) 拆 纯 正 时 带 。 

2. 正 时 带 安 装 

1) 确认 曲轴 位 于 1 所 压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气 饶 盖 昌 上 
的 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 2-8 所 示 。 








正 时 标记 






凸轮 轴 链 轮 





减 振 器 
张 紧 螺 栓 (T10092) < 锁 止 销 (T40011) 
图 2-7 安 疤 正 时 市 张 系 顶 锁 止 销 图 2-8 对齐 曲轴 和 凸轮 轴 正 时 标记 


2) 将 正 时 带 套 在 曲轴 链 轮 上 ， 将 发 动 
机 固定 支架 安装 到 气 条 体 上 。 安 装 曲 轴 链 
轮 ， 将 曲轴 链 轮 固定 螺栓 紧 固 至 25N . m。 

3) 将 曲轴 旋转 至 1 条 上 止 点 , 将 正 时 
带 安装 到 水 泵 、 张 紧 器 轮 和 凸轮 轴 链 轮 上 。 

4) 拆卸 锁 止 销 和 张 紧 螺栓 。 

5) 转动 曲轴 2 周 ， 检 查 凸 轮轴 和 曲轴 
上 的 正 时 标记 是 否 正确 对 齐 。 

6) 安装 正 时 带 中间 护 日 和 上 护 盐 。 将 
护 四 的 螺栓 紧 固 至 20N . m。 

7) 用 新 螺栓 将 发 动机 支 座 安装 到 发 动 
机 支架 上 ， 调 节 发 动机 支 座 间隙， 如 图 2-9 图 2-9 调 广 发 到 机 文 座 间 辽 
所 示 。 


两 个 螺栓 头 部 必 
须 与 边缘 齐 平 

















二 、NEW BEETLE (新 甲 元 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 校准 


1. NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 部 件 识别 

NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 2-10。 
2. NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 
NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 拆卸 步 又 见 表 2-1。 








。.30 。 





第 二 章 VOLKSWAGEN (大 众 ) 车 系 “@ - 








图 2-10 NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


表 2-1 NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 拆 务 步 又 























步 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 住 车 辆 前 端 
2 拆 印发 动机 盖 
3 拆 印发 动机 右 侧 下 部 挡 板 
4 拆 印 发 动机 附件 传动 带 
5 拆 印发 动机 附件 传动 带 张 紧 器 (图 2-10 中 的 1) 
6 拆 印发 动机 冷却 液 膨胀 箱 ， 但 不 要 断 开 软 管 
7 拆 印 动 力 转向 系统 储 液 缸 ， 但 不 要 断 开 软 管 
8 拆 印 正 时 带 上 六 温 (图 2-10 中 的 2) 
9 转动 曲轴 ， 将 发 动机 设置 在 1 缸 上 止 点 位 置 
10 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 3 或 4) 
11 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 5) 
12 文 起 发 动机 
13 拆 凶 发 动机 右 侧 固定 螺栓 (图 2-10 中 的 6、7 和 8) 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
14 拆 缀 发 动机 右 侧 支承 
15 拆 印 曲轴 市 轮 螺栓 (图 2-10 中 的 9) 
16 拆 凶 曲轴 市 轮 (图 2-10 中 的 10) 
17 拆 印 正 时 带 中 部 盖 间 (图 2-10 中 的 11) 
18 拆 御 正 时 带 下 部 盖 罩 〈 图 2-10 中 的 12) 
19 拆 锚 发 动机 右 侧 悬 置 文 架 螺栓 (图 2-10 中 的 13) 
20 拆 芭 发 动机 右 侧 悬 置 文 她 
21 松 开张 紧 需 螺母 (图 2-10 中 的 14)， 顺 时 针 转 动 张 紧 带 使 其 从 正 时 禹 处 移 开 ， 将 螺母 轻 轻 上 紧 
拆 纯 正 时 带 
22 注意 : 如 果 正 时 各 需要 继续 使 用 ， 要 在 拆卸 前 用 粉笔 标记 出 正 时 带 的 转动 方向 ， 以 便 在 重新 安装 时 





不 发 生 错 装 


3. NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 安装 步骤 





NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 带 安装 步骤 见 表 2-2。 


表 2-2 NEW BEETLE (新 甲 元 虫 ) 轿车 1.6L BFS 发 动机 正 时 帘 安 装 步 又 























步 又 操作 方法 
1 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 5) 
2 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 4) 
3 把 正 时 币 安 装 到 曲轴 链 轮 水 泵 链 轮 上 
把 正 时 带 安装 到 正 时 带 张 紧 右 轮 和 凸轮 轴 链 轮 上 
注意 : 链 轮 之 间 ( 非 张 紧 侧 ) 的 正 时 带 要 绷 紧 
5 松 开 正 时 高 张 紧 带 螺母 (图 2-10 中 的 14) 
6 确保 正 时 带 张 紧 器 的 限 位 凸 块 起 作用 (图 2-10 中 的 15) 
沿 逆 时 针 方 向 将 正 时 带 张 紧 器 转动 次， 直至 达到 限 位 位 置 ; 沿 顺 时 针 方向 将 正 时 带 张 紧 器 转动 5 
次 ， 直 至 达到 限 位 位 置 
沿 逆 时 针 方向 将 正 时 带 张 紧 器 转动 到 限 位 位 置 ， 然 后 慢 慢 沿 顺 时 针 方向 转动 张 紧 器 ， 直 至 指针 (图 
8 2-10 中 的 16) 与 底板 上 的 缺口 对 齐 〈 图 2-10 中 的 17) 
注意 : 发 动机 必须 保持 在 冷 机 状态 
9 紧 固 正 时 带 张 紧 器 螺母 (图 2-10 中 的 14) ， 紧 固 力 和 矩 为 20N . m 
顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 将 发 动机 设置 到 1 缸 上 止 点 位 置 
注意 ; 在 转动 曲轴 最 后 4$" 时 要 平顺 ， 不 可 停顿 
11 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 3 或 4) 
12 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-10 中 的 5) 
13 确保 指针 (图 2-10 中 的 16) 与 底板 上 的 缺口 对 齐 (图 2-10 中 的 17) 
14 安装 正 时 带 下 部 盖 晶 (图 2-10 中 的 12) 
15 安 闻 正 时 市 中 部 交 章 (图 2-10 中 的 11) 
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步 又 操作 方法 

16 安装 曲轴 惠 轮 (图 2-10 中 的 10) 

17 安 疙 曲轴 市 轮 螺栓 (图 2-10 中 的 9) 

18 安 逆 发 动机 右 侧 悬 置 文 她 

19 安 半 发 动机 右 侧 悬 置 文 架 螺栓 (图 2-10 中 的 13) 

20 将 发 动机 右 侧 甚 置 支架 螺栓 (图 2-10 中 的 13) 紧 固 至 45N. m 

21 安 逆 发 动机 文 厌 

22 换 装 新 的 发 动机 支承 螺栓 (图 2-10 中 的 8) ， 并 紧 固 至 40N . m +90。 

2 把 发 动机 支承 螺栓 (图 2-10 中 的 7) 紧 固 至 25N . m 

24 把 发 动机 支承 螺栓 (图 2-10 中 的 6) 紧 固 至 100N . m 

y 仿 查 发 动机 支承 对 齐 情况 ， 发 动机 支承 间 际 规范 为 14mm (图 2-10 中 的 18) 和 10mm (图 2-10 

中 的 19) 

26 确保 发 动机 支承 螺栓 (图 2-10 中 的 6) 与 发 动机 支承 边缘 对 齐 〈 图 2-10 中 的 20) 

2 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 2-10 中 的 9) ， 紧 固 力矩 为 23N .mm 

村 用 拇指 在 图 2-10 中 的 黑色 三 角 标记 处 用 力 按压 ， 指 针 (图 2-10 中 的 16) 和 底板 缺口 (图 2-10 中 

的 17) 应 错开 
29 松 开 手 指 ， 停 止 按压 
时 顺 时 针 将 曲轴 转动 2 周 ， 将 发 动机 设置 在 1 入 上 止 点 位 置 
注意 ; 在 转动 曲轴 最 后 4$" 时 要 平顺 ， 不 可 停顿 
31 确保 指针 (图 2-10 中 的 16) 与 底板 上 的 缺口 对 齐 (图 2-10 中 的 17) 
32 按照 与 拆 印 相反 的 步骤 安装 其 他 部 件 


三 、NEW BEETLE (新 甲壳 虫 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 校准 


1. 正 时 带 拆 抒 

1) 从 发 动机 舱 中 拆 季 右 侧 阳 音 板 。 拆 凶 发 动机 护 章 。 顺 时 针 和 转动 传动 市 张 紧 右 ， 释 放 
传动 带 张 力 ， 如 图 2-11 所 示 。 拆 种 传动 带 。 

2) 拆 番 传动 带 张 紧 需 总 成 ， 正 时 佛 部 件 如 图 
2-12 所 示 。 

3) 将 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 ， 对 章 凸 轮轴 和 曲 
轴 正 时 标记 。 

4) 对 齐 上 止 点 标记 ( 己 速 驱动 桥 上 的 上 止 点 
标记 见 图 2-14)。 

5) 拆 锚 正 时 市 上 护 章 。 确 认 症 轮轴 链 轮 正 时 
标记 对 后 温 上 的 标记 对 齐 (图 2-13)。 

6) 誉 升 发 动机 。 拆 缉 发 动机 冷却 液 储 液 饶 并 
放 在 一 劳 。 断 开 燃 油 蒸发 排放 让 负 和 节气 门 体 上 的 
真空 管 。 图 2-11 松 开 传动 带 张 紧 器 
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正 时 带 上 护 蛙 


去 7 
正 时 带 张 紧 器 。 正 时 带 
4 | 


曲轴 链 轮 ”水泵 








正 时 带 下 护 间 
图 2-12 正 时 带 部 件 





手动 变速 器 车 型 目 动 变速 器 车 型 


图 2-14 变速 驱动 桥 上 的 上 止 点 标记 


7) 从 正 时 市 底部 拆 生 发 动机 文 座 (图 2-15)。 

8) 拆 锚 正 时 市 各 个 护 重 。 从 发 动机 前 部 拆伙 发 动机 文 外 。 

9) 松 开 正 时 带 张 紧 嚣 螺母， 将 张 紧 器 从 正 时 带 上 旋 下 ， 释放 /调节 正 时 和 之 张 紧 力 以 拆 
仓 正 时 带 ， 如 图 2-16 所 示 。 
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2. 正 时 带 安装 

1) 确保 正 时 标记 均 对 齐 ， 参见 图 2- 13 
和 图 2-14。 

2) 将 正 时 带 套 在 曲轴 链 轮 和 水 泵 带 
轮 上 。 在 发 动机 垂体 前 部 安装 发 动机 文 
染 ， 将 固定 螺栓 紧 回 至 45N .ms。 

3) 安装 正 时 这 下 护 半 和 中 间 护 时 。 
安装 曲轴 带 轮 ， 并 紧 固 曲轴 这 轮回 定 螺 
栓 。 安 装 发 动机 支 座 。 

4) 将 正 时 种 安装 到 凸轮 轴 链 轮 和 正 
时 市 张 楷 项 上 。 

5) 逆 时 针 转 动 张 紧 带 轮 ， 使 张 紧 带 
箭头 对 齐 气 和 拭 盖 缺口 ， 见 图 2-16。 





13 
4 性 
K 罚 人 | 二 
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WS 发 动机 右 侧 支撑 异 蝇 性 
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发 动机 右 侧 支撑 臂 
发 动机 支架 
图 2-15 发 动机 支 座 


6) 紧 固 张 紧 带 轮 中 心 螺栓 至 20N . m。 转 动 曲轴 2 周 ， 检 查 正 时 融 张 么 度 。 重 新 检查 


所 有 正 时 标记 是 否 全 部 对 章 。 


7) 安装 正 时 带 上 护 沸 。 将 护 香 螺栓 拧紧 至 10N . m。 安 装 传 动 带 张 紧 冀 和 传动 市 。 






对 齐 标记 


图 2-16 释放 /调节 正 时 带 张 紧 力 
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一 、SHARAN ( 夏 衣 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 校准 


1. SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 2-17。 
2. SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 校准 步骤 

SHARAN (有 夏天 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 校准 步 又 见 表 2-3。 
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图 2-17 SHARAN ( 夏 衣 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


表 2-3 SHARAN (和 夏 妆 ) 轿车 2.8L AYL 发 动机 正 时 校准 步骤 











步 又 操作 方法 
1 拆 下 发 动机 和 变速 带 
将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 2-17 中 的 1)。 
注意 ; 曲轴 链 轮 的 齿 模 要 与 后 主轴 承接 合 处 对 齐 (图 2-17 中 的 2) 
3 确保 中 间 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-17 中 的 3) 
4 将 锁 目 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-17 中 的 4) 
5 如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安 闭 不 上 ， 则 转动 曲轴 360° 
6 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 松弛 ， 以 便于 拆 装 
对 下 部 的 正 时 链条 张 紧 顺 执 行 重新 设置 : 用 螺钉 旋 具 释放 正 时 链条 张 紧 器 机 械 锁 止 结构 (图 2-17 


中 的 5) ; 推动 正 时 链条 张 紧 带 滑 轨 (图 2-17 中 的 6) 使 其 抵 住 正 时 链条 张 紧 舌 〈 图 2-17 中 的 7) 
8 紧 固 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 (图 2-17 中 的 8) ， 紧 固 力矩 为 SN : m 








设置 进 气 凸 轮轴 调节 器 : 顺 时 针 方向 转动 进 气 凸 轮轴 位 置 传感器 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-17 
中 的 9) ; 把 进 气 凸 轮轴 链 轮 安装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸 轮轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 〈 网 2-17 中 的 10); 
用 手 拧 肥 进 气 凸 轮轴 调和 需 的 螺栓 

注意 : 进 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “24E” 字样 
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( 续 ) 
步 又 人 

设置 排 气 凸轮 轴 调 节 需 : 顺 时 针 方 向 转动 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 费 人 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-17 

中 的 9); 把 排 气 凸 轮轴 链 轮 安 装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸 轮轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 (图 2-17 中 的 11); 
用 手 拧紧 排 气 凸轮 轴 调 节 需 的 螺栓 

注意 排 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “32A” 字样 
11 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-17 中 的 12) 
” 确保 凸轮 轴 链 轮 之 间 的 齿 节 数量 为 8 个 链 节 

注意 : 加 轮 轴 链 轮 上 的 郊 模 (图 2-17 中 的 13) 要 与 凸轮 轴 支 架 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-17 中 的 12) 
13 安装 正 时 链条 
14 安装 正 时 链条 张 紧 需 
15 把 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 ， 使 气 和 设置 在 1 人 缸 上 止 点 位 置 (图 2-17 中 的 1) 
16 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-17 中 的 4) 
17 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-17 中 的 12) 
18 用 32mm 的 扳手 在 图 2-17 中 15 所 示 的 位 置 固定 住 凸轮 轴 
19 废弃 拆 下 的 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 换 用 新 的 螺栓 并 紧 固 至 60N . m +90° 





二 、SHARAN (和 夏 衣 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 校准 
1. SHARAN ( 夏 朋 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 2-18。 
2. SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 
SHARAN ( 夏 衣 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 拆 印 步骤 见 表 2-4。 


表 2-4 SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 

















步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 
2 拆 弛 右 侧 挡 泥 板 
3 拆 凶 发 动机 章 
4 拆 印 空气 滤 清 器 总 成 
5 拆 外 发 动机 附件 传动 带 
6 拆 抒 发 动机 附件 传动 带 张 紧 器 (图 2-18 中 的 1) 
7 拆 印 正 时 市 上 部 盖 章 (图 2-18 中 的 2) 
8 把 曲轴 转动 到 1 入 上 止 点 位 置 
9 确认 正 时 标记 (图 2-18 中 的 3 和 4) 对 齐 
10 文 撑 发 动机 
11 拆 纯 右 侧 发 动机 固定 螺栓 (图 2-18 中 的 5 和 6)， 拆 缉 固 定 螺 母 (图 2-18 中 的 7) 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
12 拆 印 发 动机 固定 支架 螺栓 (图 2-18 中 的 8) 和 发 动机 固定 支架 (图 2-18 中 的 9) 
13 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 (图 2-18 中 的 10) 和 曲轴 带 轮 (图 2-18 中 的 11) 
14 拆 凶 正 时 市 中 部 盖 单 (图 2-18 中 的 12) 和 正 时 市 下 部 盖 羞 (图 2-18 中 的 13) 
15 松 开 正 时 市 张 紧 器 螺母 (图 2-18 中 的 14) 
16 用 专用 工具 T10020 (图 2-18 中 的 15) 顺 时 针 转 劲 张 紧 器 ， 使 其 从 正 时 带 上 移 开 
17 把 正 时 带 张 紧 器 螺母 (图 2-18 中 的 14) 轻 轻 拧紧 
拆 印 正 时 带 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 带 ， 要 用 粉笔 在 带 上 标 出 转动 方向 ， 以 免 安 装 时 发 生 错 装 
G5N. m) 6 
(60N.m) 





& CN 
(全 1 


人 









8 (25N.m) 
(43N.m) 


图 2-18 SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2. 0L) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
3. SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 安装 步骤 
SHARAN ( 夏 明 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 寓 安 交 步 又 见 表 2-5。 
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表 2-5 SHARAN ( 夏 朗 ) 轿车 ATM (2.0L) 发 动机 正 时 带 安装 步骤 














又 操作 方法 
1 确认 正 时 标记 对 齐 (图 2-18 中 的 4) 
本 把 正 时 带 安装 到 曲轴 链 轮 和 水 泵 链 轮 上 
3 安装 正 时 带 下 部 盖 田 (图 2-18 中 的 13) 和 正 时 带 中 部 羡 晶 (图 2-18 中 的 12) 
4 安装 曲轴 带 轮 (图 2-18 中 的 11) 和 曲轴 市 轮 坚 栓 (图 2-18 中 的 10) 
5 确认 正 时 标记 对 齐 (图 2-18 中 的 3) 
6 把 正 时 带 安装 到 正 时 带 张 紧 器 轮 上 ， 然 后 再 安装 到 凸轮 轴 链 轮 上 
7 确认 正 时 链条 张 紧 带 凸 出 部 分 〈 图 2-18 中 的 13) 已 经 正确 展开 
8 松 开 正 时 市 张 紧 顺 螺母 (图 2-18 中 的 14) 


使 用 专用 工具 T10020 (图 2-18 中 的 15) 把 正 时 禹 张 紧 器 沿 逆 时 针 方 向 从 一 个 止 点 转 到 男 一 个 止 

















点 ， 然 后 再 沿 顺 时 针 方 向 转 回 ， 反 复 转动 5 次 

i 使 用 专用 工具 T10020 (图 2-18 中 的 15) 把 正 时 带 张 紧 带 沿 逆 时 针 方 同 从 一 个 正点 转 到 男 一 个 止 
点 ， 然 后 再 沿 顺 时 针 方 向 转 劲 ， 直 至 指针 (图 2-18 中 的 17) 对 齐 模 口 (图 2-18 中 的 18) 

11 将 张 紧 器 螺母 (图 2-18 中 的 14) 紧 固 至 20N . m 

12 将 曲轴 转动 2 周 ， 直 至 正 时 标记 对 齐 (图 2-18 中 的 3 和 4) 

13 确认 指针 (图 2-18 中 的 17) 对 齐 槽 口 (图 2-18 中 的 18) 

14 安装 右 侧 发 动机 固定 文 架 (图 2-18 中 的 9) 

15 将 固定 支架 螺栓 (图 2-18 中 的 8) 紧 固 至 45N . m 

16 安装 发 动机 固定 螺栓 (图 2-18 中 的 6) 并 紧 固 至 60N . m 

17 安装 发 动机 固定 螺栓 (图 2-18 中 的 7) 并 紧 固 至 55N . m 

18 安装 发 动机 固定 螺栓 (图 2-18 中 的 5) 并 紧 固 至 60N . m 

19 按照 与 拆 印 相反 的 步骤 安装 其 余 的 部 件 





第 三 节 ”TOUAREG (途锐 ) 轿车 


一 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 校准 


1. TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZ2Z 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 2-19。 
2. TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 
TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步 又 见 表 2-6。 
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图 2-19 TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


表 2-6 TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.2L AZZ 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 











步 又 操作 方法 
1 发 动机 设置 到 1 和 红 上 止 点 位 置 (图 2-19 中 的 1) 
2 曲轴 链 轮 上 的 齿 槽 应 与 后 主轴 承 结合 人 处 (图 2-19 中 的 2) 对 齐 
3 确认 中 间 轴 正 时 标记 对 齐 部 件 (图 2-19 中 的 3) 
4 用 专用 工具 T10068 固定 住 凸 轮轴 (图 2-19 中 的 4) 


重新 设置 正 时 链条 张 紧 絮 .: 

1) 发 动机 设置 到 1 得 上 止 点 位 置 ， 使 维修 人 员 能 看 到 中 间 轴 上 的 狭 权 (图 2-19 中 的 5)。 
5 2) 用 螺钉 旋 具 释放 张 紧 需 上 的 机 械 锁 止 机 构 (图 2-19 中 的 6)。 

3) 把 正 时 链条 张 紧 器 (图 2-19 中 的 7) 抵 住 张 紧 器 导轨 (图 2-19 中 的 8)。 

4) 把 正 时 链条 张 紧 副 的 固定 螺栓 (图 2-19 中 的 9) 紧 固 到 8N . m 





把 正 时 链条 安装 到 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 凸轮 轴 标 记 有 24E 字样 ) 上 ， 把 链 轮 与 凸轮 轴 的 轴 孔 对 齐 
(图 2-19 中 的 10)。 用 手 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 近 紧 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
设置 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 : 
1) 顺 时 针 转 动 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 ， 直 至 转动 到 极限 位 置 (图 2-19 中 的 11) 。 
a 2) 把 正 时 链条 安装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 凸轮 轴 标 记 有 32A 字样 ) 上 ， 把 链 轮 与 凸轮 轴 的 轴 孔 
对 齐 (图 2-19 中 的 12)。 
3) 用 手 把 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拧紧 。 
注意 : 进 气 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拆 务 后 必须 换 用 新 螺栓 
确认 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-19 中 的 13)。 
8 注意 : 用 32mm 的 六 角 扳手 固定 住 图 2-19 中 的 14 所 示 位 置 ， 即 可 固定 住 凸 轮轴 使 其 不 能 转动 ， 不 
要 使 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 2-19 中 的 4) 来 固定 凸轮 轴 使 其 不 能 转动 
9 确认 在 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 (图 2-19 中 的 13) 之 间 有 8 个 链 节 
10 安装 正 时 链条 张 紧 器 
11 顺 时针 转 动 曲轴 2 周 ， 直 至 到 达 1 人 缸 上 止 点 位 置 
12 把 锁 止 工具 T10068 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-19 中 的 4) 
13 确认 正 时 标记 (图 2-19 中 的 13) 均 对 齐 
14 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 紧 固 到 60N . m +90° 
二 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 校准 
1. TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 参见 图 2-20。 
2. TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 
TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 参见 表 2-7。 
表 2-7 TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 
步 又 操作 方法 
1 拆 印发 动机 
拆 印 变速 器 
3 把 发 动机 设置 到 1 和 丝 上 止 点 位 置 (图 2-20 中 的 1) 
在 左 侧 和 右 侧 气 负 组 的 凸轮 轴 上 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-20 中 的 2) ， 必 要 时 可 用 32mm 的 扳手 
4 固定 住 凸 轮轴 六 角 部 位 ， 将 凸轮 轴 疝 两 个 方向 轻 轻 转 劲 。 如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 不 上 ， 则 将 曲轴 转 
动 360。 
5 从 左 侧 气 缸 体 上 拆 下 堵 头 
安 效 曲轴 正 时 销 (图 2-20 中 的 3) 
6 注意 : 如 果 拆 下 的 正 时 链条 还 要 重新 安装 使 用 ， 应 在 拆 纯 前 先 在 正 时 链条 上 做 好 标记 ， 以 便 在 安装 
时 能 将 正 时 链条 准确 安装 到 位 
7 确保 惰 轮 链 轮 正 时 标记 设置 在 12 点 钟 位 置 (图 2-20 中 的 4) 
8 安装 主 正 时 链条 和 惰 轮 链 轮 
9 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 党 体 接合 处 对 齐 (图 2-20 中 的 5) 
10 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 6) 
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( 续 ) 
2 操 F 方法 

本 废弃 拆 下 的 惰 轮 链 轮 螺栓 ， 换 装 新 螺栓 (图 2-20 中 的 7) 

注意 ， 惰 轮 链 轮 螺 栓 为 左旋 螺纹 
12 用 手 拧紧 懈 轮 链 轮 螺栓 

将 主 正 时 链条 张 紧 需 锁 止 在 压缩 位 置 : 
13 1) 沿 箭头 所 示 方 向 (图 2-20 中 的 8) 把 张 紧 器 柱 塞 推 信 张 紧 器 壳 体 中 

2) 插入 3. 5mm 的 销 子 (图 2-20 中 的 9)， 使 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
14 安装 主 正 时 链条 张 紧 锅 和 张 紧 需 导 向 装置 
15 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 2-20 中 的 9) 
16 拧紧 惰 轮 链 轮 螺栓 (图 2-20 中 的 7) ， 紧 固 力 和 矩 为 60ON . m +90” 
17 把 右 侧 气 氏 组 的 次 级 正 时 链条 安装 到 惰 轮 上 
18 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 懈 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 10) 
设置 右 侧 气 饶 组 进 气 凸轮 轴 调 节 响 : 

将 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 器 磁 阻 沿 顺 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-20 中 的 11) 
20 安装 右 侧 气 和 所 组 进 气 凸轮 轴 调 节 侨 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
设置 右 侧 气 和 饶 排 气 凸 轮轴 调节 器 ， 将 排 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 逆 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-20 

中 的 11) 
5 安装 右 侧 气 和 所 组 排 气 上 同 轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
23 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 10、12、13) 
24 安装 右 侧 气 拭 组 次 级 正 时 链条 张 紧 絮 导轨 和 正 时 链条 导向 装置 
25 把 左 侧 气 氏 组 的 次 级 正 时 链条 安装 到 惰 轮 上 
26 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 懈 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 14) 
本 设置 左 侧 气 和 组 进 气 凸轮 轴 调 节 融 : 将 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 右 磁 阻 沿 顺 时 针 转 动 到 限 位 位 置 

(图 2-20 中 的 11) 
本 设置 左 侧 气 向 排 气 凸 轮轴 调节 般 : 

将 排 气 凸 轮轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 逆 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-20 中 的 11) 
29 安装 右 侧 气 和 所 组 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺 栓 拧紧 
30 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 14、15、16) 
31 安装 左 侧 气 拭 组 次 级 正 时 链条 张 紧 絮 导轨 和 正 时 链条 导向 装置 

将 左 侧 气 向 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 ， 
32 1) 沿 箭头 所 示 方 向 (图 2-20 中 的 17) 把 张 紧 器 柱 塞 推 和 人 张 紧 器 壳 体 中 

2) 插入 3.5mm 的 销 子 (图 2-20 中 的 18) ， 使 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
33 拆 下 左 侧 气 所 组 次 级 正 时 链条 张 紧 硕 锁 止 销 (图 2-20 中 的 18) 
34 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-20 中 的 6、10、12、14、15、16) 
35 拆 人 翻 曲轴 正 时 销 (图 2-20 中 的 3) 
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( 续 ) 

又 操作 方法 
36 拆 缀 安装 在 左 侧 和 右 侧 气 得 组 凸轮 轴 上 的 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-20 中 的 2) 
紧 固 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 60N . m +90° 

注意 : 西 轮轴 链 轮 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 重 新 安装 时 要 换 装 新 的 螺栓 

38 用 扳手 在 六 角 部 位 固定 住 凸轮 轴 
39 安装 正 时 链条 新 日 
40 安装 石 侧 气 氏 组 次 级 正 时 链条 张 紧 帮 (图 2-20 中 的 19) 
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图 2-20 TOUAREG (途锐 ) 轿车 6.0L BJN 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


三 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 4.2L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 2-21。 校 准 操作 步骤 见 表 2-8。 


,Le 






夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





注意 : 在 图 2-21 中 凡是 标 有 角度 又 固 力 定 的 昌 栓 ， 拆 释 后 必须 废 痉 ， 然 后 换 交 新 的 
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图 2-21 TOUAREG (途锐 ) 轿车 4.2L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 














螺栓 。 
表 2-8 TOUAREG (途锐 ) 轿车 4.2L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 

步 又 操作 方法 

1 拆 下 变速 各 

2 拆 下 飞轮 

3 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 ， 直 至 1 入 刚好 抵达 上 止 点 前 位 置 

4 从 气短 体 上 拆 下 堵 头 

5 沿 顺 时 针 方 右 慢 慢 转动 曲轴 囊 轮 ， 下 至 能 把 曲轴 锁 止 销 (图 2-21 中 的 1) 插入 曲轴 

6 紧 固 曲轴 锁 止 销 ， 紧 固 力 和 矩 为 20N . m 

7 确保 凸轮 轴 正 确 对 齐 (图 2-21 中 的 2); 凹 轮 轴 上 的 螺纹 筷 均 朝 上 
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步 又 控 叶 导 方 法 
安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 2-21 中 的 3) ， 将 其 紧 固 到 25N . m 
如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 说 明 气 门 正 时 不 正确 
9 拆 下 正 时 链条 张 紧 右 ,使 正 时 链条 放松 以 便于 拆 装 
i 把 正 时 链条 张 紧 带 的 柱 塞 (图 2-21 中 的 4) 推 人 张 紧 需 壳 体 (图 2-21 中 的 5)， 然后 插入 锁 止 销 
(图 2-21 中 的 6) 
下 把 左 侧 气 饶 羡 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 2-21 中 的 7) 均 拧 松 一 周 
注意 : 拆卸 正 时 链条 前 要 先 用 油漆 在 正 时 链条 链 节 种 轮轴 调节 器 上 做 好 标记 ， 以 便 正 确 安 装 
12 对 齐 凸 轮轴 
13 把 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 2-21 中 的 3) 安装 到 左 排 气 包 的 上 同 轮 轴 上 
14 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 的 螺栓 并 紧 固 至 25SN . m 
15 使 用 凸轮 轴 调 节 器 预 紧 工 具 (图 2-21 中 的 8) 对 正 时 链条 进行 预 紧 
将 左 侧 凸轮 轴 调 市 各 螺栓 分 A 和 B 两 个 步骤 拧紧 
将 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 万 融 的 中 心 螺栓 紧 固 到 60N . m (图 2-21 中 的 A)。 
je 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 器 (图 2-21 中 的 8) 保持 预 紧 状 态 。 
将 左 侧 排 气 凸 轮轴 调 万 融 的 中 心 螺栓 紧 固 到 60N . m (图 2-21 中 的 A)。 
把 凸轮 轴 调 节 融 预 紧 工具 (图 2-21 中 的 8) 从 凸轮 轴 调 节 各 上 拆 下 ， 然 后 将 左 侧 进 气 凸轮 轴 调 市 磊 
的 中 心 螺 栓 和 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 的 中 心 螺栓 紧 固 到 80N . m+90。 (图 2-21 中 的 B) 
17 对 右 排 气 包 的 凸轮 轴 执 行 同样 的 操作 步骤 
ee 正 时 链条 校准 执行 完毕 后 把 正 时 链条 张 紧 带 的 锁 止 销 (图 2-21 中 的 6) 拆 下 
注意 : 西 轮轴 调节 器 的 中 心 螺栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 拆 趣 后 必须 更 换 新 的 中 心 螺栓 
19 拆 下 曲轴 锁 止 销 (图 2-21 中 的 1) 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 2-21 中 的 3) 
20 将 曲轴 沿 顺 时 针 方 向 转动 2 周 
21 安装 曲轴 锁 止 销 (图 2-21 中 的 1) 
02 今 查 气门 正 时 
23 拆 下 安装 曲轴 锁 止 销 (图 2-21 中 的 1)。 
重新 安装 气 生 体 墙头 。 
24 注意 ; 如 果 正 时 链条 需要 重新 使 用 ， 则 拆 印 前 要 标记 好 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 ， 以 便 在 重新 安装 时 能 
准确 安装 


四 、TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.6L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 2-22。 校 准 操 作 步 又 见 表 2-9。 


注意 : 在 图 2-22 中 凡是 标 有 角度 紧 固 力矩 的 蝶 栓 ， 拆 凶 后 必须 废弃 ,然后 换 疙 新 的 
螺栓 。 
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图 2-22 TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.6L FSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


表 2-9 TOUAREG (途锐 ) 轿车 3.6L FSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 








步 避 操作 方法 
1 拆 下 发 动机 
2 拆 下 变速 各 
有, 将 发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 (图 2-22 中 的 1)。 
注意 : 曲轴 链 轮 的 齿 模 要 与 后 主轴 承接 合 处 对 齐 (图 2-22 中 的 2) 
4 确保 1 饶 同 轮轴 的 凸轮 设置 在 如 图 2-22 中 的 3 所 示 的 位 置 ， 如 果 没 有 设置 到 位 ， 可 将 曲轴 转动 360° 
5 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-22 中 的 4) 
6 确保 中 间 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-22 中 的 5) 
7 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 松弛 ， 以 便于 拆 装 
对 下 部 的 正 时 链条 张 紧 顺 执行 重新 设置 : 
8 1) 用 螺钉 旋 具 释放 正 时 链条 张 紧 咒 机 械 锁 止 结构 (图 2-22 中 的 6) 





2) 推动 正 时 链条 张 紧 天 请 轨 (图 2-22 中 的 7) 使 其 抵 住 正 时 链条 张 紧 如 (图 2-22 中 的 8 ) 
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紧 固 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 (图 2-22 中 的 9) ， 紧 固 力 矩 为 SN . m 
注意 : 下 部 的 正 时 链条 张 紧 器 的 螺栓 为 一 次 性 使 用 ， 拆 纯 后 重新 安装 时 必须 使 用 新 螺栓 
10 换 疙 新 的 中 间 轴 链 轮 螺栓 ， 将 赂 栓 紧 固 至 60N . m +90° 
对 于 带 有 机 械 式 真空 人 泵 的 车 型 . 
1) 确保 高 压 油 泵 链 轮 正 时 标记 位 于 12 点 钟 位 置 (图 2-22 中 的 10) 
2) 安装 高 压 油 和 泵 链 轮 锁 止 工具 (图 2-22 中 的 11) 
对 于 不 带 机 械 式 真空 泵 的 车 型 ; 
1) 确保 高 压 油 和 泵 上 的 标记 位 于 12 点 钟 位 置 (图 2-22 中 的 12) 
2) 安装 高 压 油 和 泵 链 轮 锁 止 工具 (图 2-22 中 的 13) 
设置 进 气 凸轮 轴 调 节 融 : 顺 时 针 方 向 转动 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 融 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-22 
局 中 的 14) ; 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 (图 2-22 中 的 
15 ) ; 用 手 拧 紧 进 气 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 
注意 : 进 气 凸轮 轴 调 节 器 上 标 有 “24E” 字样 
设置 排 气 凸 轮轴 调节 融 : 顺 时 针 方 向 转动 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 融 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-22 
中 的 14); 把 排 气 凸 轮轴 链 轮 安装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 (图 2-22 中 的 
16 ) ;用 手 拧 紧 排 气 凸 轮轴 调节 需 的 螺栓 
注意 : 进 气 凸轮 轴 调 节 器 上 标 有 “32A” 字样 
14 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-22 中 的 17 和 18) 
15 确保 凸轮 轴 链 轮 之 间 的 齿 节 数量 为 8 个 链 节 (图 2-22 中 的 19) 
16 安装 正 时 链条 
17 安装 正 时 链条 张 紧 需 
18 拆 下 高 压 油 泵 链 轮 锁 止 工具 (图 2-22 中 的 11 或 13) 
19 将 销 上 工具 从 凸轮 轴 上 拆 下 (图 2-22 中 的 4) 
20 把 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 ， 使 气 包 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 (图 2-22 中 的 1) 
21 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-22 中 的 4) 
2 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-22 中 的 17 和 18) 
23 用 27mm 的 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 
24 废弃 拆 下 的 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 换 用 新 的 螺栓 并 紧 固 至 60N . m+90。 (图 2-22 中 的 20) 








第 四 节 ”TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 


一 、TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 参 见 图 2-23。 





- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 
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图 2-23 TIGUAN ( 途 观 ) 2.0L TSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 步骤 


TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 2-10。 


表 2-10 TIGUAN ( 途 观 ) 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 步骤 

















步 又 操作 方法 
1 拆 印 机 油泵 链条 
2 将 发 动机 设置 到 1 入 上 止 点 位 置 (图 2-23 中 的 1) 
3 重新 安装 带 有 垫圈 的 曲轴 带 轮 螺栓 
4 拆 色 进 气 凸轮 轴 调 节 带 控制 阅 ， 控 制 阀 为 左旋 螺纹 (图 2-23 中 的 2) 
5 拆 弛 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 及 垫圈 (图 2-23 中 的 3) 
6 拆 凶 凸轮 轴 支 染 (图 2-23 中 的 4) 
7 确保 正 时 链条 上 的 带 有 颜色 的 链 节 与 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-23 中 的 5) 
8 确保 平衡 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-23 中 的 6) 
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( 续 ) 
又 操作 方法 
9 确保 平衡 轴 齿 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-23 中 的 7) 
10 确保 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-23 中 的 8 和 9) 


重新 设置 正 时 链条 张 紧 絮 (图 2-23 中 的 10): 

1) 用 合适 的 工具 松 开 张 紧 器 锁 止 机 构 (图 2-23 中 的 11) 
2) 把 张 紧 器 柱 塞 压 人 张 紧 咒 壳 体 中 (图 2-23 中 的 12) 
3) 插入 张 紧 顺 锁 止 销 (图 2-23 中 的 13) 


12 拆 下 正 时 链条 锁 止 销 (图 2-23 中 的 13) ， 松 开 正 时 链条 张 紧 融 柱 塞 
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第 五 节 PHAETON (辉腾 ) 轿车 


一 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 


1. PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 2-24。 








图 2-24 PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





2. PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 步骤 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 2-11。 


表 2-11 PHAETON (辉腾 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 步骤 























步 又 中 局 方志 
1 拆 下 发 动机 
2 拆 下 变速 露 
将 发 动机 设置 在 1 第 上 止 点 位 置 (图 2-24 中 的 1)。 
注意 : 曲轴 链 轮 的 此 槽 要 与 后 主轴 承接 合 处 对 齐 (图 2-24 中 的 2) 
+ 确保 中 间 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-24 中 的 3) 
5 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-24 中 的 4) 
6 如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 转动 曲轴 360° 
7 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 松弛 ， 以 便于 拆 装 
对 下 部 的 正 时 链条 张 紧 带 执行 重新 设置 . 
8 1) 用 螺钉 旋 具 释放 正 时 链条 张 紧 硕 机 械 锁 止 结构 (图 2-24 中 的 5) 
2) 推动 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 (图 2-24 中 的 6) 使 其 抵 住 正 时 链条 张 紧 器 (图 2-24 中 的 7) 
紧 固 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 (图 2-24 中 的 8) ， 紧 固 力 矩 为 SN . m 
注意 : 张 紧 器 螺栓 为 一 次 性 使 用 ， 折 卸 后 要 换 装 新 螺栓 
设置 进 气 凸轮 轴 调 节 骨 : 
1) 顺 时 针 方 向 转动 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 硕 人 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-24 中 的 9) 
10 2) 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 (图 2-24 中 的 10) 
3) 用 手 拧 紧 进 气 凸 轮轴 调节 需 的 螺栓 
注意 ; 进 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “24E” 字样 
设置 排 气 凸轮 轴 调 节 般 : 
1) 顺 时 针 方 向 转动 排 气 凸 轮轴 位 置 传 感 厦 人 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-24 中 的 9) 
11 2) 把 排 气 凸 轮轴 链 轮 安 装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 〈 图 2-24 中 的 11) 
3) 用 手 拧 紧 排 气 凸 轮轴 调节 需 的 螺栓 
注意 : 排 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “32A” 字样 
12 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-24 中 的 12) 
上 确保 凸轮 轴 链 轮 齿 权 之 间 的 链 节 数量 为 8 个 链 节 
注意 : 凸轮 轴 链 轮 上 的 齿 (图 2-24 中 的 13) 要 与 凸轮 轴 支 架 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-24 中 的 12) 
14 安装 正 时 链条 
15 安装 正 时 链条 张 紧 器 
16 把 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 ， 使 气 包 设置 在 1 和 氏 上 止 点 位 置 (图 2-24 中 的 1) 
17 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-24 中 的 4) 
18 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-24 中 的 12) 
19 用 32mm 的 扳手 在 图 2-24 中 15 所 示 位 置 固定 住 同 轮轴 
20 废弃 拆 下 的 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 换 用 新 的 螺栓 并 紧 固 至 60N . m+90° (图 2-24 中 的 14) 
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二 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRP/PRN/BTT 发 动机 正 时 链条 校准 


1. PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRP/PRN/BTT 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRPZPRNZBTT 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 2-25 。 
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图 2-25 PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRPAPRN/BTT 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRP/PRN/BTT 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRPZPRNZBTT 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 见 表 2-12。 


表 2-12 PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BRP/PRN/BTT 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 








步 又 操作 方法 
1 拆 纯 发 动机 
2 拆 缀 变速 占 
3 把 发 动机 设置 到 1 生 上 止 点 位 置 (图 2-25 中 的 1) 
在 左 侧 和 右 侧 气 氏 组 的 凸轮 轴 上 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-25 中 的 2)， 必 要 时 可 用 32mm 的 扳手 
4 固定 住 凸 轮轴 六 角 部 位 ， 将 凸轮 轴 疝 两 个 方向 轻 轻 转 劲 。 如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 不 上 ， 则 将 曲轴 转 
动 360。 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 


















































( 续 ) 
步 又 操作 方法 
5 从 左 侧 气 币 体 上 拆 下 堵 头 
安装 曲轴 正 时 销 (图 2-25 中 的 3) 
6 注意 : 如 果 折 下 的 正 时 链条 还 要 重新 安装 使 用 ， 应 在 拆 纯 前 先 在 正 时 链条 上 做 好 标记 ， 以 便 在 安装 
时 能 将 正 时 链条 准确 安装 到 位 
7 确保 惰 轮 链 轮 正 时 标记 在 12 点 钟 位 置 (图 2-25 中 的 4) 
8 安装 主 正 时 链条 和 惰 轮 链 轮 
9 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 壳 体 接合 处 对 齐 (图 2-25 中 的 5) 
10 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 6) 
mm 废弃 拆 下 的 惰 轮 链 轮 螺栓 ， 换 装 新 螺栓 (图 2-25 中 的 7) 
注意 :; 怖 轮 链 轮 螺 栓 为 左旋 螺纹 
12 用 手 拧 紧 惰 轮 链 轮 螺栓 
将 主 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 : 
13 1) 沿 箭头 所 示 方 向 (图 2-25 中 的 8) 把 张 紧 器 柱 塞 推 入 张 紧 器 壳 体 中 
2) 插入 3.5mm 的 销 子 (图 2-25 中 的 9) ， 使 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
14 安装 主 正 时 链条 张 紧 器 和 张 紧 器 导向 装置 
15 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 2-25 中 的 9) 
16 拧紧 惰 轮 链 轮 螺栓 (图 2-25 中 的 7) ， 紧 固 力矩 为 60ON . m +90° 
17 把 右 侧 气 缸 组 的 次 级 正 时 链条 安装 到 惰 轮 上 
18 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 10 ) 
是 设置 右 侧 气 所 组 进 气 凸轮 轴 调 节 器 .: 
将 进 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 顺 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-25 中 的 11) 
20 安装 右 侧 气缸 组 进 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
而 设置 右 侧 气 征 排 气 凸 轮轴 调节 器 : 将 排 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 道 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-25 
中 的 11 ) 
22 安装 右 侧 气缸 组 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
23 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 10、12、13) 
24 安装 右 侧 气缸 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 导轨 和 正 时 链条 导向 装置 
25 把 左 侧 气 氏 组 的 次 级 正 时 链条 安装 到 惰 轮 上 
26 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 14) 
> 设置 左 侧 气 所 组 进 气 凸轮 轴 调 节 器 .: 
将 进 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 顺 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-25 中 的 11) 
村 设置 左 侧 气 秆 排 气 凸 轮轴 调节 器 : 将 排 气 凸 轮轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 逆 时 针 转 动 到 限 位 位 置 (图 2-25 
中 的 11 ) 
29 安装 右 侧 气缸 组 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
30 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 14、15、16) 
31 安装 左 侧 气缸 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 导轨 和 正 时 链条 导向 装置 
将 左 侧 气 所 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 . 
32 1) 沿 第 头 所 示 方 向 (图 2-25 中 的 17) 把 张 紧 器 柱 塞 推 人 张 紧 器 壳 体 中 
2) 插入 3.5mm 的 销 子 (图 2-25 中 的 18) ， 使 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
33 拆 下 左 侧 气 饶 组 次 级 正 时 链条 张 紧 带 锁 止 销 (图 2-25 中 的 18) 
34 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-25 中 的 6、10、12、14、15、16) 
35 拆 印 曲轴 正 时 销 (图 2-25 中 的 3) 
36 拆 印 安 装 在 左 侧 和 右 侧 气 伺 组 凸轮 轴 上 的 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-25 中 的 2) 
是 紧 固 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 紧 固 力 矩 为 60N . m +90° 
注意 ; 凸轮 轴 链 轮 螺栓 为 一 次 性 使 有 用， 重新 安装 时 要 换 装 新 的 螺栓 
38 用 扳手 在 六 角 部 位 固定 住 凸 轮轴 
39 安装 正 时 链条 盖 单 
40 安装 右 侧 气缸 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 (图 2-25 中 的 19) 





三 、PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 校准 


1. PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 2-26。 
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图 2-26 PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





2. PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 
PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 见 表 2- 13 。 


表 2-13 PHAETON (辉腾 ) 轿车 6.0L BAN/BAP 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 









































步 又 操作 方法 
1 拆伙 发 动机 
7 拆 乞 变速 大 
3 把 发 动机 设置 到 1 年 上 止 点 位 置 (图 2-26 中 的 1) 
在 左 侧 和 右 侧 气 氏 组 的 凸轮 轴 上 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-26 中 的 2)， 必 要 时 可 用 32mm 的 扳手 
4 固定 住 凸 轮轴 六 角 部 位 ， 将 凸轮 轴 癌 两 个 方 呵 轻 轻 转动 。 如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 不 上 ， 则 将 曲轴 转 
动 360。 
5 从 左 侧 气 和 体 上 拆 下 堵 头 
安装 曲轴 正 时 销 (图 2-26 中 的 3) 
6 注意 : 如 果 拆 下 的 正 时 链条 还 要 重新 安装 使 用 ， 应 在 拆 纯 前 先 在 正 时 链条 上 做 好 标记 ， 以 便 在 安装 
时 能 将 正 时 链条 准确 安装 到 位 
T 确保 中 间 轴 定位 销 在 12 点 钟 位 置 (图 2-26 中 的 4) 
8 将 主 正 时 链条 和 情 轮 链 轮作 为 一 个 整体 安装 
9 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 完 体 接合 处 对 齐 (图 2-26 中 的 5) 
10 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 定位 在 12 点 钟 位 置 (图 2-26 中 的 6) 
11 废弃 拆 下 的 惰 轮 链 轮 螺栓 ， 换 闭 新 螺栓 (图 2-26 中 的 7) 
12 用 手 拧紧 懈 轮 链 轮 螺栓 
将 主 正 时 链条 张 紧 需 锁 止 在 压缩 位 置 : 
13 1) 沿 箭头 所 示 方 向 (图 2-26 中 的 8) 把 张 紧 器 柱 塞 推 人 张 紧 器 壳 体 中 
2) 插入 3. 5mm 的 销 子 (图 2-26 中 的 9)，, 使 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
14 安装 主 正 时 链条 张 紧 锅 和 张 紧 需 导 向 装置 
15 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 2-26 中 的 9) 
人 设置 右 侧 气 和 组 进 气 凸轮 轴 调 节 必 : 将 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 右 磁 阻 沿 顺 时 针 转 动 到 限 位 位 置 
(图 2-26 中 的 10) 
ee 设置 右 侧 气 和 组 排 气 凸轮 轴 调 节 絮 : 将 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 需 磁 阻 沿 逆 时 针 转 动 到 限 位 位 置 
(图 2-26 中 的 10) 
18 安装 右 侧 气 年 组 进 气 凸 轮轴 调节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
19 安装 右 侧 气 和 所 组 排 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 手 把 调节 器 螺栓 拧紧 
20 安装 右 侧 气 生 组 的 次 级 正 时 链条 
21 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-26 中 的 11、12、13) 
5 安装 右 侧 气 币 组 次 级 正 时 链条 张 紧 融 导 轨 和 正 时 链条 导 回 装置 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 

贡 设置 左 侧 气 和 拭 组 进 气 凸轮 轴 调 节 器 : 将 进 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 沿 顺 时 针 转 劲 到 限 位 位 置 

(图 2-26 中 的 10) 
网 设置 左 侧 气 币 组 排 气 凸轮 轴 调 节 器 : 将 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 费 磁 阻 沿 逆 时 针 转 动 到 限 位 位 置 

(图 2-26 中 的 10) 
25 安装 右 侧 气 负 组 排 气 凸 轮轴 调节 器 ， 用 手 把 调 节 器 螺栓 拧紧 
26 安装 左 侧 气 氏 组 的 次 级 正 时 链条 
27 确保 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-26 中 的 14、15 、16 ) 
28 安装 左 侧 气 氏 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 导轨 和 正 时 链条 导向 装置 

将 左 侧 气缸 组 次 级 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 : 
29 1) 沿 箭头 所 示 方 向 (图 2-26 中 的 17) 把 张 紧 器 柱 塞 推 入 张 紧 器 壳 体 中 

2) 插入 3.5mm 的 销 子 (图 2-26 中 的 18) ， 使 张 紧 需 锁 止 在 压缩 位 置 
30 拆 下 左 侧 气缸 组 次 级 正 时 链条 张 紧 顺 锁 止 销 (图 2-26 中 的 18) 
31 拆 纯 曲轴 正 时 销 (图 2-26 中 的 3) 
32 拆 缀 安装 在 左 侧 和 右 侧 气 和 组 凸轮 轴 上 的 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-26 中 的 2) 
33 拧紧 惰 轮 链 轮 螺栓 (图 2-26 中 的 7) ， 紧 固 力矩 为 60N . m +90° 
本 紧 固 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 60N . m +90? 

注意 : 西 轮轴 链 轮 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 重 新 安装 时 要 换 装 新 的 螺栓 

35 用 扳手 在 六 角 部 位 固定 住 凸 轮轴 
36 安装 正 时 链条 盖 置 
37 安装 石 侧 气 氏 组 次 级 正 时 链条 张 紧 右 (图 2-26 中 的 19) 
38 将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 
39 将 气缸 设置 在 1 缸 上 止 点 位 置 (图 2-26 中 的 1) 
40 安装 曲轴 正 时 销 (图 2-26 中 的 3) 
是 确保 凸轮 轴 定 位 工具 可 以 安 六 (图 2-26 中 的 2) 











如 末 凸 轮轴 定位 工具 不 能 正确 安 狐 ， 可 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 对 凸轮 轴 进 行 微 调 


第 六 方 ”GOLF (局 尔 夫 ) 轿车 


一 、GOLF (高 尔 夫 ) GTI 轿车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 


GOLF (高 尔 夫 ) GTI 轿 车 2.0L TSI 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 本 章 第 四 节 途 观 轿车 
2. 0L TSI 发 动机 正 时 校准 步骤 相同 ， 可 参照 2. 0L TSI 发 动机 正 时 校准 步 又 执行 操作 。 


。DD 。 
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二 、GOLF ( 高尔夫) 轿车 1.4L TSI 发 动机 正 时 校准 


下 时 链条 部 件 识别 见 图 2-27， 









(40N. m+90°)5 


(SON. m+90°) 
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(A: 150N. m+180") 《已 ， 
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图 2-27 GOLF (高 尔 夫 ) 轿车 1.4L TSI 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


校准 操作 步骤 见 表 2- 14。 


表 2-14 GOLF (高 尔 夫 ) 轿车 1.4L TSI 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 








步 又 操作 方法 
1 拆 下 正 时 链条 盖 
2 拆 下 油 底 壳 
3 在 1 氏 火 花 塞 孔 处 安装 千 分 表 和 支架 (图 2-27 中 的 1)， 确保 发 动机 设置 在 1 和 氏 上 止 点 位 置 
4 确保 各 个 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-27 中 的 2) ， 如 果 没 有 对 齐 ， 将 曲轴 转动 360° 
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( 续 ) 
步 又 探 作 六 尖 
安装 凸轮 轴 和 定位 工具 (图 2-27 中 的 3) 
注意 : 如 果 凸 轮轴 定位 工具 不 能 安装 上 ， 则 说 明 气 门 正 时 不 正确 
6 压缩 正 时 链条 张 紧 器 并 用 锁 止 销 锁 止 在 压缩 状态 (图 2-27 中 的 4) 
7 拆伙 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
8 使 用 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-27 中 的 3) 对 齐 凸 轮轴 
9 安装 拆 印 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
如 果 发 动机 配备 VVT (可 变 气 门 正 时 ) ， 换 装 新 螺栓 ， 将 进 气 凸 轮轴 调节 需 螺 栓 (图 2-27 中 的 5) 紧 
固 至 40N . m +90° 
10 注意 : 进 气 廿 轮轴 调节 器 螺栓 为 左旋 螺纹 
如 果 发 动机 没有 配备 VVT (可 变 气 门 正 时 ) ， 则 紧 固 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 2-27 中 的 6)， 将 螺栓 
紧 固 至 SO0N . m +90° 
11 紧 固 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 将 螺栓 紧 固 至 SON . m +90” 
安装 曲轴 带 轮 螺栓 ，A 型 螺栓 : 将 其 紧 固 至 130N . m +180°; B 型 螺栓 ， 将 其 紧 固 至 90N . m +90” 
注意 : 曲轴 带 轮 螺栓 和 凸轮 轴 链 轮 螺 检 均 为 一 次 性 使 用 ， 旧 螺栓 不 能 重新 使 有 用， 必须 换 装 新 螺栓 
13 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 2-27 中 的 3) 
14 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
15 检查 气门 正 时 


第 七 节 ”EOS 轿车 


一 、EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 2-28。 


二 、EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 校准 步骤 


EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 2-15 。 


表 2-15 EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 校准 步骤 








二 操作 方法 
1 拆 下 发 动机 
2 拆 下 变速 名 
将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 2-28 中 的 1)。 


注意 : 曲轴 链 轮 的 齿 档 要 与 后 主轴 承接 合 处 对 齐 (图 2-28 中 的 2) 


.57 . 







| 


- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 


























( 续 ) 
步 ， 矶 探 作 广 尖 
4 确保 中 间 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 2-28 中 的 3) 
5 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-28 中 的 4) 
6 如 果 凸 轮轴 锁 止 工具 安装 不 上 ， 则 转动 曲轴 360” 
7 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 正 时 链条 松弛 ， 以 便于 拆 装 
对 下 部 的 正 时 链条 张 紧 器 执行 重新 设置 ， 
8 1) 用 螺钉 旋 具 释放 正 时 链条 张 紧 需 机 械 锁 止 结 构 (图 2-28 中 的 5) 
2) 推动 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 (图 2-28 中 的 6) 使 其 抵 住 正 时 链条 张 紧 器 (图 2-28 中 的 7) 
9 紧 固 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 (图 2-28 中 的 8) ， 紧 固 力矩 为 SN . m 
设置 进 气 凸轮 轴 调 节 骨 : 
1) 顺 时 针 方 向 转动 进 气 凸 轮轴 位 置 传感器 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-28 中 的 9) 
10 2) 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸 轮轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 〈 图 2-28 中 的 10); 用 手 
拧紧 进 气 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 
注意 : 进 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “24E” 字样 
设置 排 气 凸轮 轴 调 节 般 : 
1) 顺 时 针 方 向 转动 排 气 凸轮 轴 位 置 传感器 磁 阻 使 其 达到 限 位 位 置 (图 2-28 中 的 9) 
11 2) 把 排 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 链条 上 ， 使 进 气 凸 轮轴 链 轮 对 齐 凸 轮轴 上 的 孔 〈 图 2-28 中 的 11); 用 手 
拧紧 排 气 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 
注意 ; 排 气 凸 轮轴 调节 器 上 标 有 “32A” 字样 
12 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 2-28 中 的 12) 
确保 凸轮 轴 链 轮 之 间 的 齿 节 数量 为 8 个 链 市 
注意 : 廿 轮轴 链 轮 上 的 齿 楷 (图 2-28 中 的 13) 要 与 凸轮 轴 支 架 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 2-28 中 的 12) 
14 安装 正 时 链条 
15 安装 正 时 链条 张 紧 器 
16 把 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 ， 使 气 和 所 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 (图 2-28 中 的 1) 
17 将 锁 止 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 2-28 中 的 4) 
18 确保 正 时 标记 对 齐 (图 2-28 中 的 12) 
19 用 32mm 的 扳手 在 图 2-28 中 15 所 示 的 位 置 固 定 住 凸轮 轴 
20 废弃 拆 下 的 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 换 用 新 的 螺栓 并 紧 固 至 60N . m +90° 
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图 2-28 ”EOS 轿车 3.2L BUB 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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图 3-1 
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X6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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二 、X6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3-1。 


表 3-1 X6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


















































步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 过 
发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 从 气 和 杀人 体 上 拆 下 墙头 
插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-1 中 的 1) 
正 时 销 正确 安装 后 ， 发 动机 应 不 能 转动 
5 确保 气 氏 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定位 在 图 3-1 中 2 所 示 的 位 置 
确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-1 中 的 3 和 4) 可 以 正确 安装 
如 果 不 能 安装 上 凸轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 
松 开 各 个 凸轮 轴 调 节 器 (图 3-1 中 的 5) 上 的 中 心 螺栓 ; 
用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 (图 3-1 中 的 6)， 转 动 凸轮 轴 使 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 凸轮 轴 上 (图 
3-1 中 的 4); 
6 确保 气 包 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定 位 在 图 3-1 中 2 所 示 的 位 置 ; 
把 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工 具 安装 到 气 币 盖 上 (图 3-1 中 的 7) ; 
确保 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 的 定位 销 (图 3-1 中 的 8) 与 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 定位 孔 (图 3-1 
中 的 9) 对 齐 ; 
拆 印 正 时 链条 张 紧 带 (图 3-1 中 的 10) 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
7 安装 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工 具 (图 3-1 中 的 11) 
8 转动 调节 螺钉 直至 螺钉 碰 到 正 时 链条 张 紧 器 请 轨 
9 用 预 紧 工具 (图 3-1 中 的 11) 使 正 时 链条 预 紧 至 0.6N. m 
i 紧 固 凸轮 轴 调 市 各 的 中 心 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 20N . m +180° 
注意 : 中 心 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 拆 纯 后 必须 换 装 新 螺栓 
11 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 (图 3-1 中 的 6) 
12 拆 下 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-1 中 的 1) 
13 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 (图 3-1 中 的 7) 
14 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-1 中 的 3 和 4) 
15 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工 具 (图 3-1 中 的 11) 
16 安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-1 中 的 10) 并 紧 固 至 55N . m 
17 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
18 确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-1 中 的 3 和 4) 和 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-1 中 的 1) 都 能 重新 安装 上 
19 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 将 螺栓 紧 固 至 100N . m +360° 


了 
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第 二 节 ”XS 轿车 


一 、XS 轿车 4.4L /4. 8L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1，XS 轿车 4.4L /4. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
X5 轿车 4. 4LA4. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-2。 





图 3-2 X5 轿车 4.4L/4. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. XS5 轿车 4. 4L /4. 8L 发 动机 正 时 校准 步骤 
X5 轿车 4.4L/4. 8L 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 3-2。 
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表 3-2 XS5 轿车 4.4L /4.8L 发 动机 正 时 校准 步骤 
































又 操作 方法 
1 把 发 动机 1 佐 活 塞 设置 在 上 止 点 位 置 
2 安装 曲轴 带 轮 定 位 工具 (图 3-2 中 的 1) 
3 将 气缸 5 的 凸轮 轴 凸 轮 设置 在 图 3-2 中 2 所 示 的 位 置 
4 确保 1 所 凸轮 轴 凸 轮 位 于 图 3-2 中 3 所 示 的 位 置 
如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 带 轮 定位 工具 ， 将 曲轴 转动 360° 
5 注意 : 确保 把 进 气 凸 轮轴 锁定 在 最 大 提前 角 位 置 ， 将 排 气 西 轮轴 锁定 在 最 大 冰 后 位 置 ， 见 图 3-2 中 
的 4 
6 用 扳手 固定 住 马 轮轴 的 六 角 部 位 (图 3-2 中 的 5) 即 可 转动 凸轮 轴 
7 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 进 气 凸轮 轴 上 (图 3-2 中 的 6) 
8 当 定 位 工具 紧 午 气缸 善 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0. 5mm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 
9 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 排 气 凸轮 轴 上 (图 3-2 中 的 7) 
10 当 定 位 工具 紧 徘 气缸 盖 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0.5mm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 
11 对 右 侧 气缸 盖 也 执行 气门 正 时 检查 程序 


调 市 凸轮 轴 : 

1) 松 开 左 凸 轮轴 调节 螺栓 (图 3-2 中 的 8)， 然 后 用 手 重新 拧紧 

2) 安装 进 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-2 中 的 6) 

3) 调 市 左 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 饶 盖 

4) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-2 中 的 9) 把 左 进 气 凸轮 轴 锁 止 
12 5) 紧 固 左 进 气 凸轮 轴 调 市 螺栓 (图 3-2 中 的 8) 至 80N .nm 

6) 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-2 中 的 7) 

7) 调 市 左 排 气 凸 轮轴 ， 确 保 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气 拭 盖 

8) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-2 中 的 9) 把 左 排 气 凸 轮轴 锁 止 

9) 紧 固 左 排 气 凸轮 轴 调 市 螺栓 (图 3-2 中 的 8) 至 80N .nm 

10) 对 于 右 气 和 仙 盖 ， 重 复 调 节操 作 程 序 
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13 拆 凶 凸轮 轴 锁 止 工具 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-2 中 的 6、7、9) 
14 拆 秃 曲 轴 带 轮 定位 工具 (图 3-2 中 的 1) 

15 将 曲轴 转动 2 周 ， 检 查 气 门 正 时 

16 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 3-2 中 的 10) 并 紧 固 


二 、XS 轿车 3.0L 306S3 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. XS5 轿车 3.0L 306S3 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 

X5 轿车 3. 0L 306S3 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 3-3。 
2. 正 时 链条 拆 秋 步骤 

拆 印 步骤 见 表 3-3。 
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图 3-3 X5 轿车 3.0L 306S3 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


表 3-3 XS 轿车 3.0L 306S3 发 动机 正 时 链条 拆 秃 步骤 
操作 方法 
对 于 配备 双 片 式 曲 轴 讲 轮 / 减 振 器 的 发 动机 ， 拆 全 油 底 壳 
将 发 动机 设置 在 1 和 氏 上 止 点 位 置 








确保 凸轮 轴 上 的 凸 尖 (图 3-3 中 的 1) 彼此 相对 
确保 凸轮 轴 校 准 工 具 (图 3-3 中 的 2) 能 正确 安装 


如 果 不 能 安装 凸轮 轴 校 准 工 具 ， 则 对 凸轮 轴 进 行 调节 ; 

1) 拆 僵 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-3 中 的 3) 

2) 用 工具 (图 3-3 中 的 4) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.7N mm 

3) 拧 下 VANOS (凸轮 轴 正 时 系统 ) 单元 的 机 油 压力 管 

4) 用 专用 工具 把 压缩 空气 (压力 约 2 ~8bar) 连接 到 VANOS 单元 中 
5) 转动 曲轴 2 周 ， 直 至 凸轮 轴 的 凸 尖 彼此 相对 (图 3-3 中 的 1) 

6) 插入 飞轮 正 时 销 (图 3-3 中 的 5) 

7) 确认 凸轮 轴 校 准 工 具 (图 3-3 中 的 2) 可 以 正确 安装 
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( 续 ) 

步 又 操作 方法 

拆 秃 VANOS 单元 (图 3-3 中 的 6) 

注意 : 密封 盖 后 面 的 螺钉 (图 3-3 中 的 7) 是 左旋 螺纹 

| 拆 下 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-3 中 的 4) 

8 压 下 正 时 链条 副 张 紧 器 并 用 工具 锁 止 (图 3-3 中 的 8) 

9 把 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 〈 图 3-3 中 的 9 和 10) 和 副 正 时 链条 一 起 拆 下 

10 拆 印 正 时 链条 副 张 紧 顺 (图 3-3 中 的 11) 

11 把 正 时 链条 (图 3-3 中 的 12) 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 


表 3-4  XS 轿车 3.0L 306S3 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 



































步 又 操作 方法 

| 把 正 时 链条 安装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 ， 确 保 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 箭头 与 气 饶 体 上 沿 对 齐 (图 3-3 中 
的 13) 

安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-3 中 的 4) 

i 拧 入 调节 螺钉 ， 直 至 调节 螺钉 接触 到 正 时 链条 导轨 ， 如 有 必要 ， 重 新 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 与 气缸 体 上 洛 
对 齐 (图 3-3 中 的 13) 

4 安装 正 时 链条 副 张 紧 器 (图 3-3 中 的 11) 

用 销 子 (图 3-3 中 的 15) 把 齿 套 (图 3-3 中 的 14) 和 齿轮 轴 安 装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 。 确 保 齿 际 
(图 3-3 中 的 16) 互相 对 准 

6 推 入 齿轮 轴 ， 直 至 螺纹 孔 位 于 横 的 中 心 (图 3-3 中 的 17) 

用 专用 工具 ， 把 凸轮 轴 链 轮 和 副 正 时 链 按照 图 3-3 中 18 所 示 的 位 置 对 准 

8 在 安装 凸轮 轴 链 轮 时 ， 要 确保 进 气 侧 的 齿 阶 彼此 对 齐 (图 3-3 中 的 19) 

9 用 销 子 把 齿轮 轴 安 装 到 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 。 推 入 此 轮轴 ， 直 至 花 键 露出 1Imm (图 3-3 中 的 20) 为 止 

10 安装 垫圈 和 螺母 (图 3-3 中 的 21) ， 先 不 要 拧紧 

时 把 标 有 “F” 字 样 的 片 先 (图 3-3 中 的 22) 和 传 感 如 齿轮 (图 3-3 中 的 23) 安装 到 排 气 凸轮 轴 上 ， 先 
不 要 拧紧 螺母 

12 确保 传感器 齿轮 上 的 箭头 与 气 氏 关上 沿 对 齐 

13 拉 出 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 齿轮 套 ， 直 至 达到 极限 位 置 

14 安装 正 时 链条 副 张 紧 器 (图 3-3 中 的 8) 并 解除 锁 止 状态 

15 用 专用 工具 (图 3-3 中 的 4) 把 正 时 链条 预 紧 至 0.7N . m 

16 按压 传感器 齿轮 (图 3-3 中 的 23) 预 紧 片 签 ， 用 手 拧 紧 螺 母 

用 专用 工具 设置 凸轮 轴 正 时 。 注 意 : 安装 专用 工具 T116150 之 前 先 拆 下 垫圈 
1) 分 两 步 拧 紧 螺 钉 和 螺母 (图 3-3 中 的 24) ， 第 一 步 : SN . m; 第 二 步 : 20N . m (图 3-3 中 的 A); 


I10N.m (图 3-3 中 的 B 和 CI) 
2) 安装 正 时 链条 张 紧 需 〈 图 3-3 中 的 3) 
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步 又 操作 方法 


3) 拆 印 校准 工具 并 将 曲轴 转动 2 周 
4) 确保 发 动机 设置 在 1 人 缸 上 止 点 位 置 





17 
5) 拆 番 凸轮 轴 正 时 设 定 工具 (图 3-3 中 的 24) 
6) 安装 VANOS 单元 (图 3-3 中 的 6) 
oe 对 于 配备 整体 式 曲 轴 带 轮 / 减 振 器 的 发 动机 ， 见 图 3-3 中 的 25， 对 于 配备 双 片 式 曲 轴 带 轮 / 减 振 器 的 发 
动机 ， 见 图 3-3 中 的 26 
19 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺 栓 并 紧 固 


三 、XS 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1，XS 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
X5 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-4。 





图 3-4 X5 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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2. XS 轿车 N52 B30 发 动机 校准 操作 步骤 
X5 轿车 N52 B30 发 动机 校准 操作 步骤 见 表 3-5。 


表 3-5 XS5 轿车 N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 





步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 
2 发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 
3 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝 向 上 方 〈 见 图 3-4 中 的 1) 
4 从 气 和 拭 体 上 拆 下 墙头 
8 插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 ( 见 图 3-4 中 的 2) 


如 果 正 时 销 安装 正确 ， 发 动机 应 不 能 转动 


确保 凸轮 轴 定 位 工具 ( 见 图 3-4 中 的 3、4 和 5) 可 以 正确 安装 

如 果 不 能 安装 上 吓 轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步 骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 : 

1) 拧 松 各 个 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 3-4 中 的 6) 

2) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 总 成 (网 3-4 中 的 7) 

注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
6 3) 确保 传 感 锅 齿轮 位 于 9 点 钟 位 置 的 圆 孔 位 置 (图 3-4 中 的 8) 

4) 安装 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-4 中 的 9) 并 紧 固 到 气 所 关上 

5) 安装 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-4 中 的 10) 

6) 拧 入 调节 螺钉 ， 直 至 接触 到 正 时 链条 导轨 

7) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-4 中 的 10) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 

8) 换 用 新 的 凸轮 轴 调 整 器 中 心 螺栓 (图 3-4 中 的 6) 并 将 螺栓 紧 固 至 20N . m+180。 
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1 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-4 中 的 2) 

8 拆 下 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-4 中 的 9) 

9 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-4 中 的 3、4、5) 

10 拆 下 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-4 中 的 10) 

11 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 3-4 中 的 7) 并 紧 固 至 55N . m 

12 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 

13 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-4 中 的 2) 和 定位 工具 (图 3-4 中 的 3、4、5 和 9) 均 可 以 重新 安装 
14 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 并 紧 固 至 100N . m +360° 


第 三 节 ”X3 轿车 


一 、X3 轿车 3.0L N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


X3 轿车 N52 3. 0L N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 与 X5 轿车 3. 0L N52 B30 发 动 
机 正 时 链条 校准 步骤 相同 ， 可 参照 X5 轿车 3.0L N52 B30 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 的 
行 操作 ，。 


. 67 . 





- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 





二 、X3 轿车 2.SL NS2 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. X3 轿车 2.5L NS2 B25 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 3-5 。 
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图 3-5 X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2。X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 校准 操作 步骤 
X3 轿车 2.SL N52 B25 发 动机 校准 操作 步骤 见 表 3-6。 


表 3-6 X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 





步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 
2 发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 
3 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝 向 上 方 〈 见 图 3-5 中 的 1) 
4 从 气缸 体 上 拆 下 墙头 








插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 ( 见 图 3-5 中 的 2) 
如 果 正 时 销 安装 正确 ， 发 动机 应 不 能 转动 
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( 续 ) 
步 ”也 探 作 广 尖 

确保 凸轮 轴 定 位 工具 ( 见 图 3-5 中 的 3、4 和 5) 可 以 正确 安装 

如 果 不 能 安装 上 凸轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步 又 对 凸轮 轴 进 行 调 市 ， 

1) 拧 松 各 个 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 3-5 中 的 6) 

2) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 总 成 (图 3-5 中 的 7) 

注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
0 3) 确保 传 感 右 齿轮 位 于 9 点 钟 位 置 的 圆 孔 位 置 (图 3-5 中 的 8) 

4) 安装 传 感 融 齿轮 定位 工具 (图 3-5 中 的 9) 并 紧 固 到 气 饶 产 上 

5) 安装 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-5 中 的 10) 

6) 拧 人 调节 螺钉 ， 直 至 接触 到 正 时 链条 导轨 

7) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-5 中 的 10) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 

8) 换 用 新 的 凸轮 轴 调 整 器 中 心 螺栓 (图 3-5 中 的 6) 并 将 螺栓 紧 固 至 20N. m +180° 
7 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-5 中 的 2) 
8 拆 下 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-5 中 的 9) 
9 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-5 中 的 3、4、5) 
10 拆 纯 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-5 中 的 10) 
11 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 3-5 中 的 7) 并 紧 固 至 50N . m 
及 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
3 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-5 中 的 2) 和 定位 工具 (图 3-5 中 的 3、4、5 和 9) 均 可 以 重新 安装 
14 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 禹 轮 中 心 螺栓 并 紧 固 至 100N . m +360° 


三 、X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
2. X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 校准 步骤 
X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 3-7。 


表 3-7 X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 校准 步骤 





步 又 可 上 二 
1 拆 下 油 底 党 
2 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 从 气 币 体 上 拆 下 墙头 
4 插入 飞轮 正 时 销 (图 3-6 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 后 面 准 确 对 正 (图 3-6 中 的 2) 


注意 : 西 轮轴 后 面 的 曲柄 展 应 向 上 (图 3-6 中 的 3) 





. 69 . 





- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





步 又 和 人 
按照 下 列 步骤 设置 各 个 凸轮 轴 调 节 絮 到 安装 位 置 . 
1) 安装 进 气 凸轮 轴 转 动工 具 
2) 沿 着 进 气 凸 轮轴 转动 方 癌 的 反方 回 试 着 慢 慢 转 劲 进 气 凸轮 轴 

6 3) 如 果 进 气 凸 轮轴 转动 ， 则 继续 转动 直至 进 气 凸轮 轴 固 定 到 位 

4) 沿 看 排 气 凸轮 轴 转 动 的 方 回 试 者 慢 慢 转动 排 气 凸轮 轴 
5) 如 果 排 气 凸 轮轴 转动 ， 则 继续 转动 直至 排 气 凸 轮轴 固定 到 位 
注意 : 凸轮 轴 调 节 器 设置 到 安装 位 置 后 ， 凸 轮轴 是 不 能 自由 转动 的 

















7 安装 进 气 凸轮 轴 和 定位 工具 (图 3-6 中 的 4) 
安 猴 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-6 中 的 5) 








靠 气 氏 盖 或 在 进 气 侧 高 出 的 最 大 值 为 0. 5mm 时 ， 说 明正 时 正确 。 当 排 气 凸 轮 
轴 定 位 工具 紧 徘 气 饶 盖 或 在 进 气 侧 高 出 的 最 大 值 为 1mm 时 ， 说 明正 时 正确 








若 不 符合 要 求 ， 则 按 如 下 方法 调整 凸轮 轴 . 

1) 拧 松 每 个 凸轮 轴 调 整 器 的 螺栓 (图 3-6 中 的 6) 然后 用 手 重 新 将 螺栓 拧紧 

2) 安装 进 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-6 中 的 4) 

3) 调整 进 气 凸轮 轴 。 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 入 盖 

4) 安装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-6 中 的 5) 

5) 将 排 气 凸 轮轴 定位 工具 拧 到 气体 盖 上 

6) 近 紧 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 的 螺栓 直至 螺栓 接触 到 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-6 中 的 7) 
7) 把 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-6 中 的 4) 安 疲 到 气缸 关上 








拆 下 正 时 链条 张 紧 胡 (图 3-6 中 的 8) 
11 注意 : 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 有 弹力 ; 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 
紧 器 的 机 油 排除 干净 





12 安装 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-6 中 的 9) 
13 拧紧 调整 螺栓 ， 直 到 调整 螺栓 与 正 时 链条 张 紧 器 导轨 接触 





14 将 凸轮 轴 调 整 天 的 螺栓 换 成 新 螺栓 (图 3-6 中 的 6) 并 用 手 预 紧 
15 安装 凸轮 轴 位 置 传 感 表 齿轮 定位 工具 〈 图 3-6 中 的 10)， 将 其 固定 到 气 氏 盖 上 
16 把 每 个 凸轮 轴 调 整 融 的 螺栓 (图 3-6 中 的 6) 拧 松 半 疾 











17 用 张 紧 工具 (图 3-6 中 的 9) 把 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 
紧 固 凸轮 轴 调 整 器 的 螺栓 (图 3-6 中 的 6)， 紧 固 时 分 三 次 ， 第 一 次 紧 固 到 20N . m; 第 二 次 90°; 第 
18 三 次 再 抒 90。 


注意 : 凸轮 轴 调 整 器 螺栓 只 能 使 用 一 次 








19 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-6 中 的 1) 

20 拆 下 凸轮 轴 位 置 传 感 带 人 齿轮 定位 工具 (图 3-6 中 的 10) 

21 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-6 中 的 4 和 5) 

2 拆 下 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-6 中 的 9) 

23 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 3-6 中 的 8) ， 将 其 紧 固 至 65N . m 
24 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 
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( 续 ) 
步 又 pe 
25 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-6 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-6 中 的 4、5 和 10) 可 以 重新 装 回 
26 当 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-6 中 的 4 和 5) 紧 靠 气 氏 盖 时 ,说 明正 时 正确 
27 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 并 加 以 紧 固 








(300N.m) 


图 3-6 X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


第 四 节 ”7Z4 轿车 
一 、Z4 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


Z4 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 与 X3 轿车 2. 0L N46 B20 发 动机 正 时 链 
条 校准 程序 步骤 相同 ， 可 参照 X3 轿车 2. 0L N46 B20 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 操作 。 


ee 








二 、Z4 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


Z4 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 与 X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链 
条 校准 程序 步骤 相同 ， 可 参照 X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 操作 。 


三 、Z4 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
Z4 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 与 X3 轿车 2.5L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 程 
序 步 又 相同 ， 可 参照 X3 轿车 3. 0L N52 B25 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 操作 。 


第 五 节 1 系 轿车 


一 、135i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. 135i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-7。 





(33N.m) 





图 3-7 135i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


了 六 
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2. 135i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3-8 。 


表 3-8 135i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 





















































步 又 操作 方法 

1 拆 下 油 底 壳 
发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 
3 从 气 人 向 体 上 拆 下 墙头 
插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-7 中 的 1) 

正 时 销 正确 安装 后 ， 发 动机 应 不 能 转动 
5 确保 气缸 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定位 在 图 3-7 中 2 所 示 的 位 置 

确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-7 中 的 3 和 4) 可 以 正确 安装 

如 果 不 能 安装 上 凸轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 : 

1) 松 开 各 个 凸轮 轴 调 市 帮 (图 3-7 中 的 5) 上 的 中 心 螺栓 

2) 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 (图 3-7 中 的 6) ， 转 动 凸 轮轴 使 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 凸轮 轴 上 

(图 3-7 中 的 4) 
6 3) 确保 气 仙 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定位 在 图 3-7 中 2 所 示 的 位 置 

4) 把 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工 具 安 装 到 气 氏 六 上 (图 3-7 中 的 7) 

5) 确保 凸轮 轴 位 置 传 感 带 盘 设 定 工 具 的 定位 销 (图 3-7 中 的 8) 与 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 定 位 孔 

(图 3-7 中 的 9) 对 齐 

6) 拆 纯 正 时 链条 张 紧 帮 (图 3-7 中 的 10) 

注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
7 安装 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工具 (图 3-7 中 的 11) 
8 转动 调节 螺钉 直至 螺钉 磁 到 正 时 链条 张 紧 器 请 轨 
9 用 预 紧 工具 (图 3-7 中 的 11) 使 正 时 链条 预 紧 至 0.6N. m 
i 紧 固 凸 轮轴 调 市 带 的 中 心 螺栓 ， 紧 固 力矩 为 20N . m +180° 

注意 : 中 心 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 拆 纯 后 必须 换 装 新 螺栓 
11 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 〈 图 3-7 中 的 6) 
12 拆 下 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-7 中 的 1) 
13 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 (图 3-7 中 的 7) 
14 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-7 中 的 3 和 4) 
15 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工具 (图 3-7 中 的 11) 
16 安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-7 中 的 10) 并 紧 固 至 55N . m 
17 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
18 确保 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-7 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-7 中 的 3 和 4) 都 能 重新 安装 上 
19 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 将 螺栓 紧 固 至 100N . m +360° 


二 、130i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. 130i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-8。 


人 





人 


BD 





图 3-8 130i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. 130i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3-9， 


表 3-9 130i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 











步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 过 
2 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝向 上 方 (图 3-8 中 的 1) 
4 从 气缸 体 上 拆 下 墙头 
插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-8 中 的 2) 
如 果 飞 轮 / 驱 动 盘 正 时 销 安装 正确 ， 发 动机 应 不 能 转动 
确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-8 中 的 3、4 和 5) 可 以 正确 安装 
如 果 不 能 安装 上 凸轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 
6 1) 拧 松 各 个 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 3-8 中 的 6) 
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2) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 总 成 (图 3-8 中 的 7) 


注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排 除 干 净 
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( 续 ) 
步 骂 操作 方法 

3) 确保 传感器 齿轮 位 于 9 点 钟 位 置 的 圆 孔 位 置 (图 3-8 中 的 8) 

4) 安装 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-8 中 的 9) 并 紧 固 到 气 包 关上 
。 5) 安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-8 中 的 10) 

6) 拧 入 调节 螺钉 ， 直 至 接触 到 正 时 链条 导轨 

7) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-8 中 的 10) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 

8) 换 用 新 的 凸轮 轴 调 整 器 中 心 螺 栓 (图 3-8 中 的 6) 并 将 螺栓 紧 固 至 20N . m +180° 
7 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-8 中 的 2) 
8 拆 下 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-8 中 的 9) 
9 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-8 中 的 3、4、5) 
10 拆 下 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-8 中 的 10) 
11 安装 正 时 链条 张 紧 右 总 成 (图 3-8 中 的 7) 并 紧 固 至 55N . m 
12 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
13 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-8 中 的 2) 和 定位 工具 (图 3-8 中 的 3、4、5 和 9) 均 可 以 重新 安装 
14 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 并 紧 固 至 100N . m +360° 


三 、120i 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
1. 120i 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 








(300N.m) 
图 3-9 120i 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
。75 。 





> 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





2. 120i 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 校准 步骤 
120i 轿车 2.0L 发 动机 正 时 校准 步骤 见 表 3-10。 


表 3-10 120i 轿车 2.0L 发 动机 正 时 校准 步骤 








步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 
9 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 从 气 饶 体 上 拆 下 墙头 
4 插入 飞轮 正 时 销 (图 3-9 中 的 1) 


确保 凸轮 轴 后 面 准 确 对 正 (图 3-9 中 的 2) 
注意 : 西 轮轴 后 面 的 曲柄 展 应 向 上 (图 3-9 中 的 3) 





按照 下 列 步骤 设置 各 个 凸轮 轴 调 节 絮 到 安装 位 置 . 

1) 安装 进 气 凸轮 轴 转 动工 具 

2) 沿 着 进 气 凸 轮轴 转动 方 癌 的 反方 回 试 着 慢 慢 转 劲 进 气 凸轮 轴 
6 3) 如 果 进 气 凸 轮轴 转动 ， 则 继续 转动 直至 进 气 凸 轮轴 固定 到 位 

4) 沿 看 排 气 凸轮 轴 转 动 的 方 回 试 者 慢 慢 转动 排 气 凸轮 轴 

5) 如 果 排 气 凸 轮轴 转动 ， 则 继续 转动 直至 排 气 凸 轮轴 固定 到 位 

注意 : 凸轮 轴 调 节 器 设置 到 安装 位 置 后 ， 凸 轮轴 是 不 能 自由 转动 的 





























7 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-9 中 的 4) 

8 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-9 中 的 5) 

, 当 进 气 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 或 在 进 气 侧 高 出 的 最 大 值 为 0. 5mm 时 ， 说 明正 时 正确 。 当 排 气 凸轮 
铀 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 或 在 进 气 侧 高 出 的 最 大 值 为 Imm 时 ， 说 明正 时 正确 


若 不 符合 要 求 ， 则 按 如 下 方法 调整 凸轮 轴 : 

1) 拧 松 每 个 凸轮 轴 调 整 需 的 螺栓 (图 3-9 中 的 6) 然后 用 手 重 新 将 螺栓 拧紧 
2) 安 痛 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-9 中 的 4) 

3) 调整 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 入 盖 

















10 
4) 安装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-9 中 的 5) 
5) 将 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 拧 到 气 氏 盖 上 
6) 拧紧 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 的 螺栓 直至 螺栓 接触 到 进 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-9 中 的 7) 
7) 把 进 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-9 中 的 4) 安装 到 气 和 所 六 上 
拆 下 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-9 中 的 8) 

11 注意 : 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 有 弹力 ;如果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 
紧 器 的 机 油 排除 干净 

| 六 安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-9 中 的 9) 

13 拧紧 调整 螺栓 ， 直 到 调整 螺栓 与 正 时 链条 张 紧 器 导轨 接触 

14 将 凸轮 轴 调 整 器 的 螺栓 换 成 新 螺栓 (图 3-9 中 的 6) 并 用 手 预 紧 

15 安 竣 凸轮 轴 位 置 传 感 需 齿 轮 定 位 工具 (图 3-9 中 的 10)， 将 其 固定 到 气 氏 盖 上 

16 把 每 个 凸轮 轴 调 整 锅 的 螺栓 (图 3-9 中 的 6) 拧 松 半 圈 

17 用 张 紧 工具 (图 3-9 中 的 9) 把 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
和 紧 固 凸轮 轴 调 整 絮 的 螺栓 (图 3-9 中 的 6)， 紧 固 时 分 2 次 ， 第 一 次 紧 固 到 20N . m， 第 二 次 180° 
注意 : 廿 轮轴 调整 器 螺栓 只 能 使 用 一 次 
19 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-9 中 的 1) 
20 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-9 中 的 10) 
21 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-9 中 的 4 和 5) 
22 拆 下 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-9 中 的 9) 
23 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 3-9 中 的 8) ， 将 其 紧 固 至 65N . m 
24 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 
25 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-9 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-9 中 的 4、5 和 10) 可 以 重新 装 回 
26 当 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-9 中 的 4 和 5) 紧 靠 气 氏 关 时 ,说 明正 时 正确 
D7 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 并 加 以 紧 固 


第 六 节 ”M3 轿车 


一 、M3 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. M3 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 3-10。 
2. M3 轿车 4.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步 又 
校准 操作 步骤 见 表 3-11。 
表 3-11 M3 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 
又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 





2 拆 下 机 油 倘 
今 查 左 侧 气 生 组 气门 正 时 : 
1) 把 发 动机 设置 在 1 氏 压 缩 行程 上 止 点 位 置 
2) 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 
3) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 凹 酸 嘴 合 〈 图 3-10 中 的 2) 
3 4) 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝向 上 方 (图 3-10 中 的 3) 
5) 确保 气 拭 5 的 凸轮 轴 晤 轮 定位 在 图 3-10 中 4 所 示 的 位 置 
6) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 5 和 6) 
7) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气 饶 盖 或 在 凸轮 轴 定位 工具 侧 高 出 的 最 大 值 为 1mm 时 ， 说 明正 时 正确 
操作 完毕 后 如 果 发 现 正 时 不 正确 ， 则 调节 气门 正 时 


六 -一 
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仿 查 右 侧 气 秆 组 气门 正 时 : 

1) 拆 下 曲轴 正 时 销 和 凸轮 轴 定 位 工具 

2) 顺 时 针 转 动 曲轴 1 周 

3) 将 发 动机 设置 在 1 缸 排 气 行程 上 止 点 位 置 


a FR 





夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 
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和 人 5 

4) 搬入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

5) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 凹 权 嘴 合 (图 3-10 中 的 2) 

6) 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝 向 下 方 

7) 确保 气 币 1 的 凸轮 轴 凸 轮 定位 在 图 3-10 中 7 所 示 的 位 置 

8) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 5 和 6) 

9) 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气 包 羡 或 在 凸轮 轴 定 位 工具 侧 高 出 的 最 大 值 为 1mm 时 ， 说 明正 时 正确 ， 操 
作 完 毕 后 如 果 发 现 正 时 不 正确 ， 则 调节 气门 正 时 

10) 确认 气门 正 时 正确 后 ， 拆 下 曲轴 正 时 销 和 凸轮 轴 和 定位 工具 

左 侧 气 拭 组 气门 正 时 调 市 方法 : 

1) 把 发 动机 设置 在 1 氏 压 缩 行程 上 止 点 位 置 

2) 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝向 上 方 (图 3-10 中 的 3) 

3) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 5) 到 进 气 凸 轮轴 上 

4) 用 螺栓 紧 固 凸 轮轴 定位 工具 ， 紧 固 力 矩 为 10N: m 

5) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 6) 到 排 气 凸轮 轴 上 

6) 用 螺栓 紧 固 凸 轮轴 定位 工具 ， 紧 固 力 矩 为 10N: m 

7) 松 开 各 个 凸轮 轴 调 项 的 螺栓 (图 3-10 中 的 10)， 螺栓 为 左旋 螺纹 

8) 换 滁 新 的 凸轮 轴 调 世人 天 螺栓 (图 3-10 中 的 10) 并 用 手打 紧 

9) 逆 时 针 转 劲 曲 轴 ， 使 发 动机 设置 在 1 币 上 止 点 前 10° 位 置 

10) 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

11) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 前 10° 的 四 槽 晓 合 (图 3-10 中 的 9) 

12) 把 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 分 4 步 拧紧 : 第 一 步 ， 把 螺栓 紧 固 至 20N . m; 第 二 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 80ON . m + 
200°; 第 三 步 ， 将 螺栓 松 开 360°; 第 四 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 10N . m， 紧 固 螺栓 时 要 先 紧 固 进 气 凸 轮轴 调 市 
器 的 螺栓 

13) 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

14) 顺 时 针 转 动 曲 轴 将 发 动机 设置 在 1 和 氏 上 止 点 位 置 

15) 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

16) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 四 槽 哮 合 (图 3-10 中 的 2) 

17) 把 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 分 2 步 择 紧 : 第 一 步 ， 把 螺栓 紧 固 至 20N . m; 第 二 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 80N . m + 
200"， 紧 固 螺栓 时 要 先 紧 固 进 气 凸轮 轴 调 节 器 的 螺栓 


右 侧 气 拭 组 气门 正 时 调 市 方法 : 

1) 将 发 动机 设置 在 1 缸 排 气 行程 上 止 点 位 置 

2) 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝 向 上 方 〈 图 3-10 中 的 3) 

3) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 6) 到 进 气 凸 轮轴 上 

4) 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 沿 逆 时 针 方 向 慢 慢 转动 凸轮 轴 ， 直 至 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气 
氏 盖 

5) 用 螺栓 紧 固 凸轮 轴 和 定位 工具 ， 紧 固 力 矩 为 10N. m 

6) 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-10 中 的 5) 到 排 气 凸 轮轴 上 

7) 松 开 各 个 凸 轮轴 调 世 需 的 螺栓 (图 3-10 中 的 8) ， 螺 栓 为 左旋 螺纹 

8) 换 装 新 的 凸轮 轴 调 节 需 螺栓 并 用 手 拧紧 

9) 逆 时 针 转 劲 曲 轴 ， 使 发 动机 设置 在 1 生 上 止 点 前 10° 位 置 

10) 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

11) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 前 10° 的 四 槽 路 合 (图 3-10 中 的 9) 
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步 又 操作 方法 


12) 把 凸轮 轴 调 节 需 螺栓 分 4 步 打 紧 : 第 一 步 ， 把 螺栓 紧 固 至 20N. m; 第 二 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 80ON .m+ 
200°; 第 三 步 ， 将 螺栓 松 开 360°; 第 四 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 10N . m， 紧 固 螺栓 时 要 先 紧 固 进 气 凸轮 轴 调 节 器 的 
螺栓 

13) 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

0 14) 顺 时 针 转 动 曲 轴 将 发 动机 设置 在 1 氏 上 止 点 位 置 

15) 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-10 中 的 1) 

16) 确保 曲轴 正 时 销 与 曲轴 带 轮 上 止 点 四 槽 哮 合 (图 3-10 中 的 2) 

17) 把 凸轮 轴 调 节 需 螺栓 分 2 步 打 紧 : 第 一 步 ， 把 螺栓 紧 固 至 20N . m; 第 二 步 ， 将 螺栓 紧 固 至 80ON . m+ 
200。， 紧 固 螺 栓 时 要 先 紧 固 进 气 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 








CIN em 
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(60N. m+40°+40°) 


图 3-10 ”M3 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-11。 


. 79 . 







- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





sh 


V 





图 3-11 M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3-12 。 


表 3-12 M3 轿车 3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 














步 又 操作 方 汰 
1 拆 下 油 底 壳 
2 使 用 专用 工具 把 凸轮 轴 固 定 到 设 定 位 置 
3 把 凸轮 轴 调 节 器 总 成 活塞 固定 到 压缩 位 置 
4 把 发 动机 设置 在 1 氏 压 缩 行程 上 止 点 位 置 (图 3-11 中 的 1) 
5 插入 曲轴 正 时 销 (图 3-11 中 的 2) 
6 确保 气缸 1 的 凸轮 轴 凸 轮 定位 在 图 3-11 中 3 所 示 的 位 置 
7 在 进 气 凸 轮轴 上 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-11 中 的 4) 
8 当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气缸 盖 时 ， 说 明正 时 正确 
9 在 排 气 凸 轮轴 上 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-11 中 的 4) 
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操作 方法 








当 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气 所 新 时 ， 说 明正 时 正确 


如 果 发 现 正 时 不 正确 ， 则 按照 下 列 步 又 调 市 凸轮 轴 : 

1) 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 3-11 中 的 2) 

2) 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-11 中 的 4) 

3) 拆 下 正 时 链条 上 部 导 癌 装置 (图 3-11 中 的 5 ) 

4) 拆 下 巴 轮轴 调节 融 总 成 

5) 松 开 各 个 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 (图 3-11 中 的 6) ， 直 至 能 拆 下 花 键 轴 

6) 安装 凸轮 轴 和 定位 工具 (图 3-11 中 的 7) 

7) 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 使 进 气 凸轮 轴 对 正 ， 直 至 凸轮 轴 定 位 销 位 于 凸轮 轴 内 (图 3-11 
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中 的 8) 





8) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气缸 盖 
9) 用 扳手 固定 住 马 轮轴 的 六 角 部 位 ， 使 排 气 凸轮 轴 对 正 ， 直 至 轧 轮 轴 定 位 销 位 于 凸轮 轴 内 (图 3-11 








中 的 9) 





10) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气缸 盖 

11) 顺 时 针 转 动 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 上 的 花 键 轴 套 ， 直 至 转动 到 极限 位 置 (图 3-11 中 的 10) 
12) 安装 花 键 轴 

13) 如 有 必要 ， 可 沿 着 逆 时 针 方 向 轻 轻 转动 花 键 轴 套 直至 花 键 轴 与 花 键 轴 套 哮 合 (图 3-11 中 的 11) 
14) 暂时 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 1ON . m (图 3-11 中 的 12) 

15) 把 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 松 开 90。 (图 3-11 中 的 12) 

16) 确保 凸轮 轴 调 节 器 总 成 活塞 固定 在 压缩 位 置 

17) 安装 凸轮 轴 调 节 需 总 成 

18) 确保 排 气 凸轮 轴 花 键 轴 套 上 的 突出 部 定位 在 图 3-11 中 所 示 的 法 兰 槽 内 (图 3-11 中 的 13) 
19) 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 紧 固 力 矩 为 14N.: m (图 3-11 中 的 12) 

20) 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 3-11 中 的 2) 

21) 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-11 中 的 7) 








转动 曲轴 1 周 ， 使 气 和 设置 到 1 入 上 止 点 位 置 (图 3-11 中 的 1) 





检查 气门 正 时 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 


第 七 节 7 系 轿车 


一 、760i 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. 760i 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
760i 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-12 。 


-Bt 


宇 
th 
区 
雹 
全 
请 
性 
性 
口 
坦 
EE 














CE 
玫 
了 pw 
p22 
9 1 
(® 


AL 
区 
R 








t 
一 
O 


10(100N.m+60 +60"+60 








识别 


动机 正 时 链条 部 件 i 


轿车 6. 0L 发 


图 3-12 760i 
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后 可 


链条 校准 步 
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2. 760i 轿车 6. 0L 发 动机 正 晶 
760i 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 
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又 见 表 3 


校准 步 
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了 
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| 


准 步 


v 
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表 3-13 760i 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 


作 方 法 


操 


拆 下 发 动机 


1 


拆 下 气 包 六 





拆 下 飞轮 


拆 下 油 底 有 元 


在 1 和 氏 上 止 点 位 置 


把 发 动机 设置 


5 


位 工具 (图 3-12 中 的 1) 


定 


安 儿 曲轴 带 轮 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
将 气缸 7 的 凸轮 轴 凸 轮 设置 在 图 3-12 中 2 所 示 的 位 置 
8 确保 1 币 凸 轮轴 凸轮 位 于 图 3-12 中 3 所 示 的 位 置 
如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 带 轮 定位 工具 ， 将 曲轴 转动 360° 
9 注意 : 确保 把 进 气 号 轮轴 锁定 在 最 大 提前 角 位 置 ， 将 排 气 凸轮 轴 锁 定 在 最 大 灌 后 位 置 ， 见 图 3-12 中 
的 4 
10 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 〈 图 3-12 中 的 5) 即 可 转动 凸轮 轴 
11 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 进 气 凸轮 轴 上 (图 3-12 中 的 6) 
12 当 定 位 工具 紧 徘 气缸 盖 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0. Smm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 
13 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 排 气 凸 轮轴 上 (图 3-12 中 的 7) 
14 当 定 位 工具 紧 靠 气缸 盖 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0. 5mm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 
15 对 右 侧 气缸 盖 也 执行 气门 正 时 检查 程序 
调节 凸轮 轴 : 


1) 松 开 左 凸轮 轴 调 节 螺 栓 (图 3-12 中 的 8) ， 然 后 用 手 重 新 拧紧 

2) 安装 进 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-12 中 的 6) 

3) 调 市 左 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 饶 盖 

4) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-12 中 的 9) 把 左 进 气 凸轮 轴 锁 止 
16 5) 紧 固 左 进 气 凸 轮轴 调节 螺栓 (图 3-12 中 的 8) 至 80N.m 

6) 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-12 中 的 7) 

7) 调 市 左 排 气 凸 轮轴 ， 确 保 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气 拭 盖 

8) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-12 中 的 9) 把 左 排 气 凸 轮轴 锁 止 

9) 紧 固 左 排 气 凸轮 轴 调 市 螺栓 (图 3-12 中 的 8) 至 80N:m 

10) 对 于 右 气 缸 盖 ,重复 调 节操 作 程序 
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17 拆 生 凸轮 轴 锁 止 工具 和 吓 轮 轴 定 位 工具 (图 3-12 中 的 6、7、9) 

18 拆 印 曲 轴 带 轮 定位 工具 (图 3-12 中 的 1) 

19 沿 顺 时 针 方 向 将 曲轴 转动 2 周 ， 检 查 气 门 正 时 

20 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 3-12 中 的 10) 并 紧 固 至 100N . m+60° +60° +60? 


二 、745i 轿车 4. 4L (N62 系列 发 动机 )/750i 轿车 4.8L (N62 系列 发 动机 )/ 
740i 轿车 4. 0L (N62 系列 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 

1. 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 

发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 3- 13。 

2. 发 动机 正 时 校准 操作 步 又 

发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 3- 14。 
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图 3-13 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


表 3-14 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 











步 又 操作 方法 
1 拆 下 发 动机 
拆 下 气 红 六 
3 拆 下 飞轮 
4 拆 下 油 底 过 
5 把 发 动机 设置 在 1 人 缸 上 止 点 位 置 
6 安装 曲轴 带 轮 定位 工具 (图 3-13 中 的 1) 
7 将 气缸 5 的 凸轮 轴 凸 轮 设置 在 图 3-13 中 2 所 示 的 位 置 
8 确保 1 缸 凸 轮轴 凸轮 位 于 图 3-13 中 3 所 示 的 位 置 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 带 轮 定 位 工具 ， 将 曲轴 转动 360°。 
9 注意 : 确保 把 进 气 凸轮 轴 锁 定 在 最 大 提前 角 人 位置， 将 排 气 凸 轮轴 锁定 在 最 大 滞后 位 置 ， 见 图 3-13 中 
的 4 
10 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 (图 3-13 中 的 5) 即 可 转动 凸轮 轴 
11 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 进 气 凸轮 轴 上 (图 3-13 中 的 6) 
12 当 定 位 工具 紧 徘 气 和 六 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0. 5mm 时 ， 说 明 气 门 正 时 正确 
13 把 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 左 排 气 凸轮 轴 上 (图 3-13 中 的 7) 
14 当 定 位 工具 紧 徘 气 氏 六 或 在 排 气 侧 最 多 高 出 0. 5mm 时 ， 说 明 气门 正 时 正确 
15 对 右 侧 气缸 盖 也 执行 气门 正 时 检查 程序 
调节 凸轮 轴 : 


1) 松 开 左 凸轮 轴 调 节 螺 栓 (图 3-13 中 的 8) ， 然 后 用 手 重 新 拧紧 

2) 安 痛 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-13 中 的 6) 

3) 调 市 左 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 饶 盖 

4) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-13 中 的 9) 把 左 进 气 凸轮 轴 锁 止 
16 5) 紧 固 左 进 气 凸轮 轴 调 节 螺 栓 (图 3-13 中 的 8) 至 80N:m 

6) 安 疤 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 3-13 中 的 7) 

7) 调节 左 排 气 凸轮 轴 ,， 确保 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气 红 盖 

8) 用 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-13 中 的 9) 把 左 排 气 凸轮 轴 锁 止 

9) 紧 固 左 排 气 凸轮 轴 调 市 螺栓 (图 3-13 中 的 8) 至 80N.:m 

10) 对 于 右 气 包头 ， 重 复 调 节操 作 程序 
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17 拆 纯 凸轮 轴 定 位 工具 和 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 3-13 中 的 6、7、9) 

18 拆 印 曲轴 带 轮 定位 工具 (图 3-13 中 的 1) 

19 将 曲轴 转动 2 周 ， 检 查 气 门 正 时 

20 安装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 3-13 中 的 10) 并 紧 固 至 100N .m+60° +60° +60° 


三 、730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


1. 730i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 

730i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-14。 
2. 730i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 

730i 轿车 3. 0L 发 动机 校准 操作 步骤 见 表 3-15 。 
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图 3-14 730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


表 3-15 730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 








步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 过 
2 发 动机 设置 在 1 和 缸 上 止 点 位 置 
3 确保 各 个 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 均 朝 向 上 方 (图 3-14 中 的 1) 
4 从 气缸 体 上 拆 下 墙头 
, 插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-14 中 的 2) 
如 果 正 时 销 安装 正确 ， 发 动机 应 不 能 转动 
确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-14 中 的 3、4 和 5) 可 以 正确 安装 
如 果 不 能 安装 上 凸轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 
1) 拧 松 各 个 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺栓 (图 3-14 中 的 6) 
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2) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 总 成 (图 3-14 中 的 7) 


注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 


3) 确保 传 感 硕 齿轮 位 于 9 点 钟 位 置 的 圆 孔 位 置 (图 3-14 中 的 8) 
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( 续 ) 
步 ”又 探 作 广 尖 
4) 安装 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-14 中 的 9) 并 紧 园 到 气 氏 盖 上 
5) 安装 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-14 中 的 10) 
6) 拧 入 调节 螺 杀 ， 直 至 接触 到 正 时 链条 导轨 
7) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-14 中 的 10) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 
8) 换 用 新 的 凸轮 轴 调 整 器 中 心 螺 栓 (图 3-14 中 的 6) 并 将 螺栓 紧 固 至 20N . m +180。 
注意 : 西 轮轴 调节 器 中 心 螺 栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 旧 螺栓 拆 下 后 要 废弃 不 用 ， 换 用 新 螺栓 。 
拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-14 中 的 2) 
8 拆 下 传感器 齿轮 定位 工具 (图 3-14 中 的 9) 
9 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-14 中 的 3、4、5) 
10 拆 纯 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-14 中 的 10) 
11 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 3-14 中 的 7) 并 紧 固 至 S0N . m 
也 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
13 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-14 中 的 2) 和 定位 工具 (图 3-14 中 的 3、4、5 和 9) 均 可 以 重新 安装 
14 安装 曲轴 带 轮 ， 换 用 新 的 曲轴 禹 轮 中 心 螺栓 并 紧 固 至 100N . m +360° 


第 八 节 6 系 轿车 


1. 宝马 6 系 630i 轿车 3. 0L (N53 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 
下 时 链条 部 件 识别 见 图 3- 15。 

2. 宝马 6 系 630i 轿车 3.0L (N53 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3- 16 。 


表 3-16 630i 轿车 3.0L (N53 发 动机 ) 正 时 链条 校准 步骤 





步 ”又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 过 
2 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 从 气 饶 体 上 拆 下 墙头 
插入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-15 中 的 1) 
正 时 销 正确 安装 后 ， 发 动机 应 不 能 转动 
5 确保 气 氏 6 的 凸轮 轴 上 是 轮 定 位 在 图 3-15 中 2 所 示 的 位 置 
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步 又 操作 方法 


确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-15 中 的 3 和 4) 可 以 正确 安装 
如 有 果 不 能 安装 上 吓 轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步 骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 : 
1) 松 开 各 个 凸轮 轴 调 市 各 (图 3-15 中 的 5) 上 的 中 心 螺栓 
2) 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 (图 3-15 中 的 6) ， 转 动 凸 轮轴 使 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 凸轮 轴 上 
(图 3-15 中 的 4) 
6 3) 确保 气 拭 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定 位 在 图 3-15 中 2 所 示 的 位 置 
4) 把 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工 具 安 装 到 气 拭 关上 (图 3-15 中 的 7) 
5) 确保 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 的 定位 销 (图 3-15 中 的 8) 与 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 定 位 孔 (图 
-15 中 的 9) 对 齐 
6) 拆 印 正 时 链条 张 紧 絮 (图 3-15 中 的 10) 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
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7 安装 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工 具 (图 3-15 中 的 11) 

8 转动 调节 螺钉 直至 螺钉 磁 到 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 

9 用 预 紧 工具 (图 3-15 中 的 11) 使 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 

i 紧 固 凸 轮轴 调 市 带 的 中 心 螺 栓 ， 紧 固 力 矩 为 20N . m +180° 
注意 : 中 心 螺栓 为 一 次 性 使 用 ， 拆 印 后 必须 换 装 新 螺栓 

11 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 (图 3-15 中 的 6) 

12 拆 下 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-15 中 的 1) 

13 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 (图 3-15 中 的 7) 

14 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-15 中 的 3 和 4) 

15 拆 下 正 时 链条 张 紧 带 预 紧 工具 (图 3-15 中 的 11) 

16 安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-15 中 的 10) 并 紧 固 至 55N . m 

17 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 

18 确保 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-15 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-15 中 的 3 和 4) 都 能 重新 安装 上 

19 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 将 螺栓 紧 固 至 100N . m +360° 


二 、630i 轿车 3.0L (N52 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 


630i 轿车 3.0L (N52 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 与 730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 步骤 
相同 。 


三 、645i 轿车 4.4L (N62 系列 发 动机 ) 和 650i 轿车 4.8L (N62 系列 发 动 
机 ) 正 时 校准 步骤 


645i 轿车 4.4L (N62 系列 发 动机 ) 和 650i 轿车 4.8L (N62 系列 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 
与 宝马 745i 轿车 4. 4L (N62 系列 发 动机 )/750i 轿车 4. 8L (N62 系列 发 动机 )/740i 轿车 4. 0L 
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图 3-15$ 630i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


第 九 节 5 系 轿车 


一 、550i 轿车 4. 8L 发 动机 正 时 校准 


550i 轿车 4. 8L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 第 八 节 650i 轿车 4.8L 发 动机 正 时 校准 操作 
相 同 OO 


二 、545i 轿车 4. 4L 发 动机 正 时 校准 


545i 轿车 4.4L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 第 八 节 645i 轿车 4.4L 发 动机 正 时 校准 操作 
相 同 © 
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三 、540i 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 校准 


540i 轿车 4.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 第 八 节 645i 轿车 4.4L 发 动机 正 时 校准 操作 
相 同 O 


四 、530i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 


530i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 第 七 市 730i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 操作 
相同 。 


五 、520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. 520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识 别 
520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 3-16。 
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图 3-16 520i 轿车 2.0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识 别 


2. 520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步 又 
520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 3-17。 
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表 3-17 520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 
拆 印 步骤 


















































步 再 操作 方法 
1 拆 下 油 底 过 
2 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 1、2 和 3) 
4 确保 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气缸 盖 
5 插入 飞轮 正 时 销 (图 3-17 中 的 4) 
6 松 开 凸 轮轴 调节 絮 的 中 心 螺栓 (图 3-17 中 的 5) 
了 拆 下 正 时 链条 张 紧 带 (图 3-17 中 的 6) 
8 拆 下 凸轮 轴 调 节 器 的 中 心 螺 栓 (图 3-17 中 的 5) 
9 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 
10 拆 下 吓 轮 轴 调 节 峰 
11 安 猴 飞轮 锁 目 工具 (图 3-17 中 的 7) 
12 压缩 机 油泵 链条 张 紧 器 并 安装 锁 止 销 (图 3-17 中 的 8) 
13 拆 下 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 和 轴 套 
14 从 气 币 体 和 和 气缸 盖 上 拆 下 堵 头 〈 图 3-17 中 的 9) 
15 拆 下 正 时 链条 导向 装置 固定 销 (图 3-17 中 的 10 和 11) 
16 拆 下 正 时 链条 导向 装置 螺栓 (图 3-17 中 的 12 ) 
17 将 正 时 链条 滑 轨 、 正 时 链条 导向 装置 、 正 时 链条 和 曲轴 链 轮作 为 一 个 整体 拆 下 
18 拆 下 平衡 轴 闭 
19 安装 平衡 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 13) 
安装 步 又 
步 又 操作 方法 

1 确保 飞轮 正 时 销 安装 到 位 (图 3-17 中 的 4) 
2 确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 1、2 和 3) 紧 靠 气 仙 盖 
3 确保 平衡 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 13) 安装 正确 
4 将 正 时 链条 滑 轨 、 正 时 链条 导向 装置 、 正 时 链条 和 曲轴 链 轮作 为 一 个 整体 安装 
5 安装 曲轴 带 轮 轴 套 ， 换 装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 并 用 手 拧紧 
6 拆 下 机 油泵 链条 张 紧 器 的 锁 止 销 (图 3-17 中 的 8) 
7 紧 固 曲轴 市 轮 中 心 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 300N . m 
8 拆 下 飞轮 锁 止 工具 (图 3-17 中 的 7) 
9 拆 下 平衡 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 13) 
re 安装 凸轮 轴 调 节 融 

注意 : 进 气 凸 轮轴 调节 器 标 有 “FEIN IN”; 排 气 凸 轮轴 调节 器 标 有 “AUS EX” 
11 安装 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 
2 换 污 新 的 凸轮 轴 调 三 带 的 中 心 螺栓 (图 3-17 中 的 5) 并 用 手 将 螺栓 拧紧 
13 安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-17 中 的 14) 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 


























( 续 ) 
安装 步骤 
步 聚 操作 方法 
14 转动 预 紧 工具 的 调节 螺钉 直至 螺钉 与 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 接 触 
15 安装 凸轮 轴 位 置 传 感 希 盘 设 定 工具 并 固定 到 气 仙 盖 上 (图 3-17 中 的 15 ) 
16 确保 定位 销 就 位 在 凸轮 轴 位 置 传 感 顺 盘 的 孔 内 
17 用 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 3-17 中 的 14) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N .mm 
18 紧 固 凸轮 轴 调 整 句 的 螺栓 (图 3-17 中 的 5) ， 紧 固 力矩 为 20N .m+180。 
19 拆 下 飞轮 正 时 销 (图 3-17 中 的 4) 
20 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 (图 3-17 中 的 15) 
21 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 1、2 和 3) 
2 拆 下 正 时 链条 预 紧 工具 (图 3-17 中 的 14) 
安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-17 中 的 6) 并 紧 固 至 65N . m 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
24 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
25 确保 飞轮 正 时 销 (图 3-17 中 的 4) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 1、2 和 3) 都 可 以 重新 安装 


第 十 节 3 系 轿车 


一 、335i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 步 又 
1. 335i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 3-17。 
2. 335i 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
校准 操作 步骤 见 表 3-18 。 
表 3-18 335i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 校准 步骤 


步 嗓 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 
2 发 动机 设置 在 1 和 上 止 点 位 置 
3 从 气 饶 体 上 拆 下 堵 头 





搬入 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-17 中 的 1) 
正 时 销 正确 安装 后 ， 发 动机 应 不 能 转动 





5 确保 气 包 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定 位 在 网 3-17 中 2 所 示 的 位 置 
确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 3 和 4) 可 以 正确 安装 
如 有 果 不 能 安装 上 吓 轮 轴 定 位 工具 ， 则 按照 下 列 步 骤 对 凸轮 轴 进 行 调节 : 
1) 松 开 各 个 凸轮 轴 调 市 各 (图 3-17 中 的 5) 上 的 中 心 螺 栓 
2) 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 (图 3-17 中 的 6) ， 转 动 凸 轮轴 使 凸轮 轴 定 位 工具 安装 到 凸轮 轴 上 
(图 3-17 中 的 4) 
3) 确保 气 仙 6 的 凸轮 轴 凸 轮 定 位 在 图 3-17 中 2 所 示 的 位 置 
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第 三 章 BMW_ (宝马) 车 系 _E- z 





步 又 操作 方法 








4) 把 凸轮 轴 位 置 传 感 吉 盘 设 定 工具 安装 到 气 代 盖 上 (图 3-17 中 的 7) 

5) 确保 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 的 定位 销 (图 3-17 中 的 8) 与 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 定位 孔 (图 
-17 中 的 9) 对 齐 

6) 拆 仓 正 时 链条 张 紧 帮 (图 3-17 中 的 10) 

注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排 除 干净 

















CN 
(Se 























7 安装 正 时 链条 张 紧 器 预 紧 工 具 (图 3-17 中 的 11) 
8 转动 调节 螺钉 直至 螺钉 磁 到 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 
9 用 预 紧 工具 (图 3-17 中 的 11) 使 正 时 链条 预 紧 至 0.6N . m 
紧 固 凸 轮轴 调 市 带 的 中 心 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 20N . m +180° 
注意 : 中 心 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 折 印 后 必须 废弃 旧 螺 栓 ， 换 装 新 螺栓 
11 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 (图 3-17 中 的 6) 
12 拆 下 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-17 中 的 1) 
13 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 盘 设 定 工具 (图 3-17 中 的 7) 
14 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 3 和 4) 
15 拆 下 正 时 链条 张 紧 带 预 紧 工具 (图 3-17 中 的 11) 
16 安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 3-17 中 的 10) 并 紧 固 至 55N . m 
17 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 
18 确保 飞轮 /驱动 盘 正 时 销 (图 3-17 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 3-17 中 的 3 和 4) 都 能 重新 安装 上 
19 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 将 螺栓 紧 固 至 100N . m +360° 


二 、320i 轿车 2.0L (N43 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步骤 


320i 轿车 2. 0L (N43 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步骤 与 520i 轿车 2. 0L (N43 系列 发 动机 ) 
正 时 链条 拆 装 步骤 相同 ， 可 参照 520i 轿车 2.0L (N43 发 动机 ) 正 时 链条 拆 装 步骤 执行 


三 、320i 轿车 2.0L (N46 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 


320i 轿车 2.0L (N46 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 与 第 三 方 X3 轿车 2.0L N46 B20 发 动机 正 
时 校准 步骤 相同 。 


四 、325i 轿车 (2. 5L N52 B25 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 


325i 轿车 (2. 5L N52 B25 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 与 第 三 节 X3 轿车 2. 5L N52 B25 发 动 
机 正 时 校准 步骤 相同 。 








. 93 . 





. 94 . 










(100N.m+360 ) 





SN 


(G5N.m) -二 


图 3-17 335i 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


第 四 章 
MINI (类 你 ) 备 系 


一 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (W10 B16 发 动机 ) 正 时 校准 


1. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (WI10 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 4-1。 


(113N .my) 





图 4-1 MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (W10 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 


. 95 . 





- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





2. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (W10 B16 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 
正 时 校准 步骤 见 表 4-1。 
表 4-1 正 时 校准 步骤 


又 操作 方法 

1 把 发 动机 设置 到 1 和 上 止 点 前 40° 位 置 

2 把 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 (图 4-1 中 的 1) 与 曲轴 链 轮 上 的 箭头 对 准 
确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 链条 黄 铜 色 链 节 与 箭头 对 齐 (图 4-1 中 的 2) 

3 注意 : 如 果 要 更 换 正 时 链条 ， 那 么 曲轴 和 链 轮 和 廿 轮轴 链 轮 也 要 更 换 成 新 的 。 如 果 要 维修 发 动机 ， 则 要 
先 把 正 时 链条 张 紧 器 (图 4-1 中 的 3) 拆 下 
安装 正 时 链条 张 紧 器 : 


1) 拆 僵 盖子 (图 4-1 中 的 4) 
2) 用 持续 稳定 的 力量 推 压 正 时 链条 张 紧 器 的 推 杆 〈 图 4-1 中 的 5) 
4 3) 安装 盖子 (图 4-1 中 的 4) 
4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 (图 4-1 中 的 3) 
5) 把 正 时 链条 张 紧 硕 的 塞 子 (图 4-1 中 的 6) 紧 固 至 65N . m 
6) 用 专用 工具 (图 4-1 中 的 7) 压 紧 张 紧 需 滑 轨 ， 使 正 时 链条 张 紧 器 的 推 杆 解除 锁 止 状态 





5 安 厂 其 他 部 件 。 注 意 曲轴 带 轮 螺栓 和 凸轮 轴 链 轮 螺栓 是 一 次 性 使 用 的 部 件 ， 拆 印 后 必须 换 用 新 的 螺栓 


二 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (W11 B16 发 动机 ) 正 时 校准 
MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (W11 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 与 MINI 轿车 1.6L 


(W10 B16 发 动机 ) 正 时 校准 步骤 相同 。 


三 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 校准 


1. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 
MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 4-2。 
2. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 
MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 见 表 4-2。 
表 4-2 MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 
又 操作 方法 





1 沿 发 动机 转动 方 回 转动 曲轴 ， 直 至 能 将 曲轴 正 时 销 (图 4-2 中 的 1) 安装 上 
确保 进 气 凸轮 轴 上 的 “IN” 标 记 朝 上 (图 4-2 中 的 2) 
确保 排 气 凸 轮轴 上 的 “EX” 标 记 朝 上 (图 4-2 中 的 2) 
确保 气 氏 1 凸轮 轴 的 凸轮 位 于 图 4-2 中 3 所 示 的 位 置 








装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 4-2 中 的 4) 


ME 
ME 





Oj 人 | W|I 


过 
安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-2 中 的 5) 
如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 后 能 紧 徘 气 氏 盖 ， 则 说 明正 时 正确 。 如 果 正 时 不 正确 ， 则 执行 如 下 调 市 . 
1) 安装 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-2 中 的 4) 
下 2) 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-2 中 的 5) 
3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 (图 4-2 中 的 6) 
注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 器 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 器 2 次 ， 把 张 紧 器 的 机 油 排除 干净 
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第 四 章 _MINL (迷你 ) 车 系 < 





操作 方法 
4) 松 开 凸 轮轴 调节 融 上 的 螺栓 (图 4-2 中 的 7) 
5) 确保 进 气 凸 轮轴 上 的 “IN” 标 记 朝 上 (图 4-2 中 的 2) 
6) 确保 排 气 凸 轮轴 上 的 “EX” 标 记 朝 上 (图 4-2 中 的 2) 
7) 校准 排 气 凸 轮轴 ,确保 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气 氏 瘟 
8) 将 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 固 到 气缸 其 上 
9) 校准 进 气 凸轮 轴 ， 确 保 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 徘 气 氏 瘟 
































。 10) 拧紧 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 上 的 螺 恰 ， 将 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 紧 固 到 气 氏 盖 上 
11) 安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 4-2 中 的 8) 
12) 拧紧 预 紧 工 具 的 螺栓 直至 预 紧 工具 与 正 时 链条 导轨 接触 ， 注 意 : 不 要 过 度 拧紧 螺栓 
13) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 4-2 中 的 8) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N.m 
14) 换 装 新 的 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 (图 4-2 中 的 7) 并 用 手 拧 紧 
15) 紧 固 凸轮 轴 调 节 需 螺栓 (图 4-2 中 的 7) 至 20N .m+180° 
8 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 4-2 中 的 1) 
9 拆 下 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-2 中 的 4) 和 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-2 中 的 5) 
10 拆 下 正 时 链条 预 紧 工具 (图 4-2 中 的 8) 
11 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 4-2 中 的 6) 并 紧 固 至 65N . m 
位 将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 
13 确保 曲轴 正 时 销 (图 4-2 中 的 1) 和 吓 轮 轴 和 定位 工具 (图 4-2 中 的 4 和 5) 能 被 重新 安装 上 
14 当 凸 轮轴 定位 工具 能 紧 靠 气 氏 盖 时 ， 说 明正 时 正确 





(28N.m) 


图 4-2 MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N12 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 





四 、MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 校准 


1. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 
MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 4-3。 
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图 4-3 MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 链条 部 件 识别 


2. MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 
MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 见 表 4-3。 


表 4-3 MINI (迷你 ) 轿车 1.6L (N14 B16 发 动机 ) 正 时 校准 操作 步骤 











步 又 操作 方法 
1 沿 发 动机 转动 方向 转动 曲轴 ， 直 至 能 将 曲轴 正 时 销 (图 4-3 中 的 1) 安装 上 
2 确保 进 气 凸轮 轴 上 的 “IN” 标 记 朝 上 (图 4-3 中 的 2) 
3 确保 排 气 凸轮 轴 上 的 “EX” 标 记 朝 上 (图 4-3 中 的 2) 
4 确保 气 生 1 凸轮 轴 的 凸轮 位 于 图 4-3 中 3 和 4 所 示 的 位 置 
5 安装 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 4-3 中 的 5) 
6 安装 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-3 中 的 6) 
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构 ME 让 
如 果 同 轮轴 定位 工具 安装 后 能 紧 靠 气 氏 盖 ， 则 说 明正 时 正确 。 如 果 正 时 不 正确 ， 则 执行 如 下 调节 : 
1) 安 痛 排 气 凸 轮轴 定位 工具 (图 4-3 中 的 5) 
2) 安 闭 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-3 中 的 6) 
3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 (图 4-3 中 的 7)， 注意 : 如 果 要 继续 使 用 正 时 链条 张 紧 右 ， 要 慢 慢 压缩 张 紧 





全 2 次 ,把 张 紧 胡 的 机 油 排除 干净 


4) 松 开 凸 轮轴 调节 右上 的 螺栓 (图 4-3 中 的 8 和 9) 

5) 确保 进 气 凸轮 轴 上 的 “IN” 标 记 朝 上 (图 4-3 中 的 2) 

6) 确保 排 气 凸轮 轴 上 的 “EX” 标 记 朝 上 (图 4-3 中 的 2) 

7) 确保 气 和 1 凸轮 轴 的 凸轮 位 于 图 4-3 中 3 和 4 所 示 的 位 置 

8) 确保 凸轮 轴 定 位 工具 紧 靠 气缸 半 

9) 安装 正 时 链条 预 紧 工具 (图 4-3 中 的 10) 

10) 拧紧 预 紧 工具 的 螺栓 直至 预 紧 工 具 与 正 时 链条 导轨 接触 ， 注 意 : 不 要 过 度 拧紧 螺栓 
11) 用 正 时 链条 预 紧 工具 (图 4-3 中 的 10) 将 正 时 链条 预 紧 至 0.6N.m 
12) 换 闻 新 的 凸轮 轴 调 节 天 螺栓 (图 4-3 中 的 8 和 9) 并 用 手 拧紧 

13) 紧 固 排 气 巴 轮轴 调和 需 螺 栓 (图 4-3 中 的 9) 至 20N .m+90° 

14) 楷 固 进 气 凸 轮轴 调 世 天 螺栓 (图 4-3 中 的 8) 至 20N .m+180° 


拆 下 曲轴 正 时 销 (图 4-3 中 的 1) 


六 -一 


六 -一 











六 -一 











拆 下 排 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-3 中 的 5) 和 进 气 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-3 中 的 6) 
拆 下 正 时 链条 预 紧 工 具 (图 4-3 中 的 10) 
安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 4-3 中 的 7) 并 紧 固 至 65N . m 








将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 
确保 曲轴 正 时 销 (图 4-3 中 的 1) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 4-3 中 的 5 和 6) 能 被 重新 安 狠 上 
当 凸 轮轴 定位 工具 (图 4-3 中 的 5 和 6) 能 紧 徘 气缸 盖 时 ,说 明正 时 正确 
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第 五 章 
BENZ (和 奔 绪 ) 看 系 


第 一 节 VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 


一 、VIANO ( 唯 雅 诡 ) 轿车 3.0L /3.2L 发 动机 正 时 校准 


1. VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L /3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3. 0LZ3. 2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-1。 


i. 

SR 
gog NN 11 2 (SON.m+90°) 
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图 5-1 VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0LZ3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
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2. VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L /3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 
VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L /3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-1。 


表 5-1 VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L /3.2L 发 动机 正 时 链条 校准 
又 操作 方法 
1 将 发 动机 1 饶 活 窄 设 置 到 上 止 点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-1 中 的 1 
确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 柳 (图 5-1 中 的 2) 与 气 饶 饶 盖 中 心 的 边缘 对 齐 
将 锁 止 工具 (图 5-1 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 
确保 平衡 轴 上 的 正 时 标记 (图 5-1 中 的 4) 对 正 











| 上 | 


在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 张 紧 眩 (图 5-1 中 的 5) 





装配 时 ， 要 将 发 动机 1 生活 塞 设置 在 上 止 点 后 40°? 的 位 置 并 有 旦 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
6 轮 (图 5-1 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-1 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 曲 
轴 键 槽 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-1 中 的 8) 


如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步骤 : 
1) 从 右 巴 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 壮 在 内 的 抒 臂 轴 总 成 
2) 安 疫 凸 轮轴 固定 盖 (图 5-1 中 的 9)， 不 要 拧紧 
了 3) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 固 定 工 具 上 
4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 
注意 : 摇 辟 轴 装 配 螺栓 (M7 x84mm， 图 5-1 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 
拆 缀 平衡 轴 的 方法 如 下 : 
1) 将 合适 的 销 子 (图 5-1 中 的 11) 插 到 轴 后 部 的 平衡 重 上 
2) 拆 下 螺栓 和 平衡 重 
3) 将 平衡 轴 癌 前 端 拉 出 
9 安装 正 时 链条 张 紧 带 
装配 时 润 请 曲轴 上 讲 轮 中 心 螺栓 
注意 : 在 拆 纯 /安装 曲轴 带 轮 螺栓 上 时， 要 使 用 曲轴 带 轮 固定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 

















二 、VIANO ( 唯 雅 话 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 


1. VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
VIANO ( 唯 雅 话 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 5-2。 
2. VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 校准 
VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-2。 
表 5-2 VIANO ( 唯 雅 话 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 校准 
又 操作 方法 





1 将 发 动机 1 饶 活 窄 设 置 到 上 止 点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-2 中 的 1 

确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 权 (图 5-2 中 的 2) 与 气缸 缸 盖 中 心 的 边缘 对 齐 
将 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 5-2 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 

确保 平衡 轴 上 的 正 时 标记 (图 5-2 中 的 4) 对 正 











| 上 上 | 


在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 天 总 成 〈 图 5-2 中 的 5) 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





步 又 操作 方法 


装配 时 ， 要 将 发 动机 1 生活 塞 设置 在 上 止 点 后 40" 的 位 置 并 且 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
轮 (图 5-2 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-2 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 曲 
轴 键 权 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-2 中 的 8) 

















CN 











如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步 又; 

1) 从 右 凸 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 盖 在 内 的 摇 臂 轴 总 成 

2) 安装 凸轮 轴 固 定 盖 (图 5-2 中 的 9) ， 不 要 拧紧 

9 3) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 固定 工具 上 

4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 

注意 : 摇 展 轴 装 配 螺 栓 (M7 x84mm， 图 5-2 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 
拆 印 平衡 轴 的 方法 如 下 ， 

1) 将 合适 的 锁 止 销 子 (图 5-2 中 的 11) 插 到 轴 后 部 的 平衡 重 上 

2) 拆 下 螺栓 和 平衡 重 

3) 将 平衡 轴 向 前 端 拉 出 














9 维修 完毕 后 安装 正 时 链条 张 紧 器 
换 装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 
注意 : 在 拆卸/ 安装 曲轴 带 轮 螺栓 时 ， 要 使 用 曲轴 带 轮 国定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 





(200N .m+90°) 
图 5-2 VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
. 102 . 





第 五 章 BENZ (和 奔驰) 车 系 “@ : 





第 二 节 VITO ( 威 霆 ) 轿车 


VITO ( 威 霆 ) 轿车 3.2L 发 动机 正 时 校准 可 参照 第 一 节 VIANO ( 唯 雅 诺 ) 轿车 3.0L/ 
3.2L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 执行 。 


第 三 节 A 级 轿车 (168 底盘 ) 


A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 校准 


1. A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 链条 部 件 识别 
A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-3。 





图 $-3 A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 链条 部 件 识 别 


2. A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 校准 
A140 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 校准 步骤 见 表 S-3 。 
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上 | 已 | 一 


表 5-3 Al40 轿车 /A160 轿车 /A190 轿车 正 时 校准 步骤 
把 发 动机 和 副 车 架 作 为 一 个 整体 拆 下 
将 发 动机 设置 到 1 币 上 止 点 位 置 ， 见 图 $-3 中 的 1 
确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 5-3 中 的 2) 
如 果 要 维修 发 动机 ， 先 把 正 时 链条 张 紧 器 总 成 拆 下 (图 5-3 中 的 3) 








如 来 要 转动 凸轮 轴 ， 可 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 六 角 部 位 即 可 转动 (图 5-3 中 的 4) 
注意 : 当 曲 轴 设 置 在 1 红 上 止 点 后 30° 时 ， 转 动 叫 轮轴 不 会 造成 气门 与 活塞 产生 干涉 
注意 ; 凸轮 轴 链 轮 螺 检 为 一 次 性 使 用 ， 旧 螺栓 必须 废弃 ， 换 用 新 螺栓 

维修 完毕 后 安装 好 正 时 链条 张 紧 器 并 紧 固 至 8N . m 

注意 : 安装 正 时 链条 张 紧 器 时 要 注意 使 机 油 孔 (图 5-3 中 的 5) 对 齐 





第 四 站 B 级 轿车 (245 确 盘 ) 


B200 轿车 正 时 校准 


1. B200 轿车 正 时 链条 部 件 识别 
B200 轿车 正 时 链条 部 件 识别 见 图 5-4。 
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图 5-4 B200 轿车 正 时 链条 部 件 识别 
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2. B200 轿车 正 时 校准 
B200 轿车 正 时 校准 步骤 见 表 5-4。 


表 5-4 ”B200 轿车 正 时 校准 步骤 
将 发 动机 设置 到 1 币 上 止 点 位 置 ， 见 图 $-4 中 的 1 














确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 5-4 中 的 2) 

3 如 有 果 要 维修 发 动机 ， 先 把 正 时 链条 张 紧 器 总 成 拆 下 (图 5-4 中 的 3) 
如 有 果 要 转动 凸轮 轴 ， 可 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 六 角 部 位 即 可 转动 (图 5-4 中 的 4) 

4 注意 ; 当 曲 轴 设 置 在 1 币 上 止 点 后 30" 时 ， 转 动 凸轮 轴 不 会 造成 气门 与 活塞 产生 干涉 
注意 : 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 为 一 次 性 使 用 ， 旧 螺栓 必须 废弃 ， 换 用 新 螺栓 

维修 完毕 后 安装 好 正 时 链条 张 紧 顺 并 紧 固 至 8N .mm 


注意 : 有 些 发 动机 在 正 时 链条 张 紧 器 上 配 有 机 油 压力 开关 (图 5-4 中 的 6) 


第 五 节 及 级 轿车 (251 底盘 ) 


一 、R280 /R300L 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 


1. R280 /R300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
R280ZR300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 5-5。 
2. R280 /R300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步 又 
R280ZR300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-5。 


CN 





注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 外 发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 





表 5-5 R280 /R300L 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
EA 
更 换 正 时 链条 前 先 从 右 侧 气 所 关上 拆 下 凸轮 轴 
利用 曲轴 带 轮 上 的 305° 标 记 (图 5-5 中 的 1) 把 发 动机 设置 到 1 生 上 止 点 前 55° 位 置 
拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 (图 5-5 中 的 2) 
确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 准 (图 5-5 中 的 3) 
注意 :凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-5 中 的 3) 必须 与 西 轮轴 位 置 传感器 孔 (图 5-5 中 的 4) 的 中 


心 对 准 


顺 时 针 转 动 曲轴， 使 曲轴 键 槽 位 于 12 点 钟 位 置 (图 5-5 中 的 5) 
确保 平衡 轴 配 重 与 曲轴 箱 上 的 正 时 标记 对 准 (图 5-5 中 的 6) 
拆 下 气 生 六 前 罩 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 使 发 动机 设置 到 1 人 缸 上 止 点 后 40" 位 置 (图 5-5 中 的 7); 确保 凸轮 





轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气 负 羡 边缘 对 齐 (图 5-5 中 的 8 和 9) 


如 果 发 动机 配备 的 正 时 链条 张 么 器 是 22mm 螺纹 的 ， 则 要 安装 新 的 正 时 链条 张 紧 器 并 将 其 紧 固 至 70N . m 
如 果 发 动机 配备 的 正 时 链条 张 紧 需 是 24mm 螺纹 的 ， 在 安装 前 先 要 分 解 : 

1) 拆 下 正 时 链条 张 紧 顺 螺 母 (图 5-5 中 的 10) 

2) 拆 下 销 子 (图 5-5 中 的 11) 和 弹簧 (图 5-5 中 的 12) 

3) 沿 图 5-5 中 箭头 所 示 方 向 把 张 紧 器 柱 塞 (图 5-5 中 的 13) 推 入 张 紧 器 党 体 (图 5-5 中 的 14) 
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( 线 ) 
0500 je 
安装 正 时 链条 张 紧 器 : 
1) 安装 张 紧 器 壳 体 (图 5-5 中 的 14) 并 紧 固 至 70N . m 
10 2) 把 柱 寨 (图 5-5 中 的 13)、 弹 先 (图 5-5 中 的 12) 和 和 销 子 (图 5-5 中 的 11) 插入 张 紧 器 壳 体 内 


3) 换 装 新 的 密封 圈 (图 5-5 中 的 15) 
4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 螺母 (图 5-5 中 的 10) 并 紧 固 至 SO0N . m 





11 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 紧 固 至 14SN . m (图 5-5 中 的 16 和 17) 
12 把 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 200N . m +90” 





图 5-5 ”R280/R300L 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、R500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 校准 


1. R500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
R500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5$-6 。 
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10 
(10N. m+90°) 





(200N .m+90°) 
图 5-6 ”R500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
2. R500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 
R500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-6，。 
表 5-6 ”R500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 校准 





又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 缸 上 止 点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-6 中 的 1 
2 确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 模 (图 5-6 中 的 2) 与 气缸 拭 盖 中 心 的 边缘 对 齐 
3 将 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 5-6 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 
4 在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 带 总 成 (图 5-6 中 的 5) 


装配 时 ， 要 将 发 动机 1 生活 塞 设置 在 上 止 点 后 40° 的 位 置 并 有 晶 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
5 轮 (图 5-6 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-6 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 曲轴 
键 模 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-6 中 的 8) 























. 107 . 





- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





又 本 | 八国 9 

如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步骤 : 
1) 从 右 凸 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 盖 在 内 的 揪 臂 轴 总 成 
2) 安 疙 是 轮轴 固定 盖 (图 5-6 中 的 9) ， 不 要 拧紧 
3) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 固定 工具 上 
4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 

注意 ; 摇 慎 轴 装 配 螺栓 (M7 x84mm， 图 5-6 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 














维修 完毕 后 安装 正 时 链条 张 紧 带 


换 疡 新 的 曲轴 市 轮 中 心 螺栓 并 紧 回 至 200N . m +90° 
注意 : 在 拆 印 /安装 曲轴 带 轮 螺栓 时 ， 要 使 用 曲轴 带 轮 固定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 





三 、R500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 
R500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 R300L 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 方法 相同 。 
四 、R350 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 
R350 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 R300L 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 校准 方法 相同 。 


第 六 节 C 级 轿车 (204 的 盘 ) 


一 、C180K /C200K 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 链条 校准 


1. C180K /C200K 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
C180KZC200K 轿车 1.8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 网 $-7 。 


2 


C180K /C200K 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 


C180KZC200K 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-7 。 


上 日 正 





注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 





表 5-7 C180K /C200K 轿车 1.8L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
又 J 
把 发 动机 设置 到 1 征 上 止 点 位 置 (图 5-7 中 的 1) 





确保 1 生 晤 轮轴 的 凸轮 瑚 上 (图 5-7 中 的 2) 





确保 2 个 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-7 中 的 3) 

用 凸轮 轴 固 定 工 具 转 动 凸 轮轴 

如 果 要 修理 发 动机 ， 则 要 先 拆 下 正 时 链条 张 紧 右 (图 5-7 中 的 4) 

发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 并 将 张 紧 器 固定 螺栓 紧 固 至 40N . m 





ol DO 





确保 平衡 轴 (图 5-7 中 的 6) 链 轮 上 的 权 (图 5-7 中 的 5) 是 水 平 状态 的 并 指向 导向 链 轮 (图 5-7 中 的 7) 
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KN 


>> 


(40N.m) 






(200N .m+90°) 


图 5-7 C180K/C200K 轿车 1. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


二 、C200 CDI /C220 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 


1. C200 CDI /C220 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
C200 CDILAC220 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-8。 
2. C200 CDI /C220 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 

C200 CDIAC220 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-8。 








注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 


旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 


表 5-8 ” C200 CDI /C220 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 








又 PR 
1 将 发 动机 设置 到 1 入 上 正点 位 置 (图 5-8 中 的 1) 
9 把 锁 止 销 插 入 进 气 凸轮 轴 链 轮 内 (图 5-8 中 的 2) 
3 确保 凸轮 轴 上 的 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 5-8 中 的 3 和 4) 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
4 如 果 要 维修 发 动机 ， 则 先 要 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-8 中 的 5) 
5 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 闭 正 时 链条 张 紧 希 总 成 (图 5-8 中 的 5) 并 紧 固 至 80N . m 
6 紧 固 曲 轴 市 轮 蝶 栓 (图 5-8 中 的 7) ， 紧 固 力矩 为 200N .m+90° +90° 





(200 N. m+90°+90°) 





图 5-8 ”C200 CDLC220 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


三 、C230 /C280 /C300 /C350 轿车 正 时 校准 


C230ZC280ZC300ZC350 轿车 正 时 校准 操作 步骤 可 参照 R280/R300L 轿车 3.0L 发 动机 正 
时 校准 操作 步骤 执行 。 


四 、C320 CDI 轿车 正 时 校准 


1. C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-9， 
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(200N .m+90°+90°) 





图 5-9 C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 
C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 $-9。 


注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 








表 5-9 C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 











步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 缸 上 止 点 位 置 (图 5-9 中 的 1) 
2 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-9 中 的 2 和 3) 
3 确保 平衡 轴 正 时 标记 设置 在 12 点 钟 位 置 (图 5-9 中 的 4) 
4 如 果 要 维修 发 动机 ， 则 先 要 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-9 中 的 5) 
5 换 装 新 的 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 ， 将 螺栓 紧 回 至 18N .m (图 5-9 中 的 6) 
6 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-9 中 的 5) 并 紧 固 至 80ON . m 
7 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 5-9 中 的 7)， 紧 园 力 矩 为 200N . m+90° +90° 
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第 七 节 EE 级 轿车 


、E200K1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 校准 


1 E200K 1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 链条 部 件 识别 
正 时 链条 部 件 识别 参见 图 5-10，。 
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图 5-10 ”E200K 1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 链条 部 件 识别 


2. E200K 1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 校准 
正 时 校准 操作 步骤 见 表 $- 10。 








注意 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 
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表 S-10 ”E200K 1. 8L 轿车 (211 底盘 ) 正 时 校准 操作 步骤 


和 
1 把 发 动机 设置 到 1 征 上 止 点 位 置 (图 5-10 中 的 1) 














2 确保 1 入 凸轮 轴 的 凸轮 朝 上 (图 5-10 中 的 2) 

3 确保 2 个 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-10 中 的 3) 

4 用 凸轮 轴 固 定 工 具 即 可 防止 凸轮 轴 转 动 

5 如 果 要 修理 发 动机 ， a (图 5-10 中 的 4) 

6 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 需 并 将 张 紧 融 固定 螺栓 紧 固 至 40N' m 
人 
中 的 7) 


二 、E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 校准 


1. E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 链条 部 件 识别 
E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 链条 部 件 识别 见 图 5-11。 
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图 5-11 ”E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 链条 部 件 识别 


2.， E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 校准 操作 步 又 
E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-11。 
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注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 





表 5-11 E200 CGI 轿车 (212 底盘 ) 正 时 校准 操作 步骤 
步 又 操作 方法 
把 发 动机 设置 到 1 条 上 止 点 位 置 (图 5-11 中 的 1) 
确保 1 氏 凸 轮轴 的 各 个 凸轮 均 朝 上 (图 5-11 中 的 2) 








确保 2 个 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-11 中 的 3) 

用 凸轮 轴 固 定 工 具 即 可 防止 凸轮 轴 转 动 

如 果 要 修理 发 动机 ， 则 要 先 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 (图 5-11 中 的 4) 

发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 并 将 张 紧 器 固定 螺栓 紧 固 至 40N . m 





i 人 人 | DO|— 


确保 平衡 轴 (图 5-11 中 的 6) 链 轮 上 的 槽 (图 5-11 中 的 5) 是 水 平 状态 的 并 指向 导向 链 轮 (图 5-11 中 的 7) 


三 、E350 轿车 (211 底盘 ) 3.5L 发 动机 正 时 校准 


1 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-12。 


~ 


A 





图 5-12 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
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2. E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-12。 





注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 上， 然后 绕 过 链 轮 接 好 。 





表 5-12 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 








步 又 皖 作 方法 
1 更 换 正 时 链条 前 先 从 右 侧 气缸 盖 上 拆 下 2 个 凸轮 轴 
2 利用 曲轴 带 轮 上 的 305° 标 记 (图 5-12 中 的 1) 把 发 动机 设置 到 1 和 氏 上 止 点 前 55° 位 置 
3 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 (图 5-12 中 的 2) 
确保 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 准 (图 5-12 中 的 3) 
4 注意 : 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-12 中 的 3) 必须 与 西 轮轴 位 置 传感器 孔 (图 5-12 中 的 4) 的 
中 心 对 准 





LA 


顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 曲轴 键 槽 位 于 12 点 钟 位 置 (图 5-12 中 的 5) 
6 确保 平衡 轴 配 重 与 曲轴 箱 上 的 正 时 标记 对 准 (图 5-12 中 的 6) 
拆 下 气 氏 六 前 畦 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 使 发 动机 设置 到 1 入 上 止 点 后 40°? 位 置 (图 5-12 中 的 7) ; 确保 凸轮 
轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气 饶 羡 边 缘 对 齐 (图 5-12 中 的 8 和 9) 
8 如 果 发 动机 配备 的 正 时 链条 张 紧 器 是 22mm 螺纹 的 ， 则 要 安装 新 的 正 时 链条 张 紧 带 并 将 其 紧 固 至 70N . m 








如 果 发 动机 配备 的 正 时 链条 张 紧 器 是 24mm 螺纹 的 ， 在 安装 前 先 要 分 解 : 
1) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 螺 母 (图 5-12 中 的 10) 





， 2) 拆 下 销 子 (图 5-12 中 的 11) 和 弹 壬 (图 5-12 中 的 12) 
3) 沿 图 5-12 中 箭头 所 示 方 向 把 张 紧 器 柱 塞 (网 5-12 中 的 13) 推 入 张 紧 器 壳 体 (图 5-12 中 的 14) 
安装 正 时 链条 张 紧 吉 : 
1) 安装 张 紧 器 壳 体 (图 5-12 中 的 14) 并 紧 固 至 70N . m 
ee 2) 把 柱 寨 (图 5-12 中 的 13) 、 弹 短 (图 5-12 中 的 12) 和 销 子 (图 5-12 中 的 11) 插入 张 紧 器 壳 体 内 
(图 5-12 中 的 14) 
3) 换 装 新 的 密封 圈 (图 5-12 中 的 15) 
4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 螺母 (图 5-12 中 的 10) 并 紧 固 至 5S0N . m 
11 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 紧 固 至 145N . m (图 5-12 中 的 16 和 17) 
12 把 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 200N . m +90° 


四 、ES00 轿车 (211 底盘 ) 5. 0L 发 动机 正 时 校准 

1. E500 轿车 5.0L (113. 960 发 动机 ) 正 时 校准 方法 与 第 五 节 R500 轿车 5.0L 发 动机 正 
时 校准 方法 相同 。 

2. E500 轿车 5.0L (273. 960 发 动机 ) 正 时 校准 方法 与 E350 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 
方法 相同 。 


. 115 . 






= i 
合 一 @ 新 填 进 口 轿车 下 时 速 查 手册 





第 八 节 ”CLS 级 轿车 (219 底盘 ) 


一 、CLS320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 

CLS320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 六 市 C320 CDI 轿车 发 动机 正 时 校准 方法 
相同 。 

二 、CLS350 CGIACLS3S0 轿车 发 动机 正 时 校准 

CLS350 CGILIZCLS350 轿车 发 动机 正 时 校准 与 第 七 方 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 
正 时 校准 方法 相同 。 

三 、CLSS00 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 校准 


1. CLSS00 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
CLS500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-13，。 









ey 

Ss A 

(80N.m) & 

Qs 2 | 
(200N -m+90° )” 


图 5-13 ”CLS500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
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2。CLSS00 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 
CLS500 轿车 $.0L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-13。 


表 5-13 CLS500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 校准 














步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 和 上 止 点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-13 中 的 1 
确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 模 (图 5-13 中 的 2) 与 气缸 氏 盖 中 心 的 边缘 对 齐 
3 将 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 5-13 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 
4 在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-13 中 的 5) 
装配 时 ， 要 将 发 动机 1 饶 活 塞 设置 在 上 止 点 后 40° 的 位 置 并 且 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
5 轮 (图 5-13 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-13 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 曲 











轴 键 模 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-13 中 的 8) 





如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步骤 : 
1) 从 右 凸 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 盖 在 内 的 揪 臂 轴 总 成 
2) 安装 凸轮 轴 固 定 盖 (图 5-13 中 的 9) ， 不 要 拧紧 
6 3) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 固 定 工 具 上 
4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 
注意 : 摇 臂 轴 装 配 螺栓 (M7 x84mm， 图 5-13 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 
7 维修 完毕 后 安装 正 时 链条 张 紧 器 
换 装 新 的 曲轴 币 轮 中 心 螺栓 并 紧 回 至 200N . m +90° 
注意 : 在 拆卸 /安装 曲轴 带 轮 螺栓 时 ， 要 使 用 曲轴 带 轮 固定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 














四 、CLS500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 


CLS500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 
方法 相同 。 





第 九 节 ”GL 级 轿车 (164 底盘 ) 


一 、GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 


1. GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-14。 
2. GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 

GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-14。 








注意 更换 正 时 链条 时 ， 不必 拆 凶 发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 


. 117 . 








ES 


= 


(200N .m+90° +90°) 


图 5-14 ”GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


表 5-14 ”GL320 CDI 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 











步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 入 上 止 点 位 置 (图 5-14 中 的 1) 
2 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-14 中 的 2 和 3) 
3 确保 平衡 轴 正 时 标记 设置 在 12 点 钟 位 置 (图 5-14 中 的 4) 
4 如 果 要 维修 发 动机 ， 则 先 要 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-14 中 的 5) 
5 换 装 新 的 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 将 螺栓 楷 固 至 18N.m (图 5-14 中 的 6) 
6 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-14 中 的 5) 并 紧 固 至 80ON . m 
了 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 5-14 中 的 7) ， 紧 固 力矩 为 200N.m +90。 +90° 


二 、GL420 CDI 轿车 4.0L 发 动机 正 时 校准 


1. GL420 CDI 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
GL420 CDI 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-15。 
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图 5-15 ”GL420 CDI 轿车 4.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. GL420 CDI 轿车 4.0L 发 动机 正 时 校准 
GL420 CDI 轿车 4.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步 又 见 表 $- 15 。 


注意 : 更 换 正 时 链条 时 ， 不 必 拆 印发 动机 。 使 用 专用 工具 可 以 把 新 的 正 时 链条 连接 到 
旧 正 时 链条 上 ， 然 后 绕 过 链 轮 接 好 。 








表 5-15 ”GL420 CDI 轿车 4. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 














步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 短 上 止 点 位 置 (图 5-15 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 的 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 5-15 中 的 2、3、4、5) 
注意 : 正 时 标记 (图 5-15 中 的 4) 略微 偏 置 是 正确 的 
3 确保 平衡 轴 定 位 工具 能 正确 安装 上 (图 5-15 中 的 6) 
4 如 果 要 维修 发 动机 ， 则 先 要 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-15 中 的 7) 
5 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-15 中 的 5) 并 紧 固 至 80N . m 
6 对 固 昌 轴 带 轮 螺 栓 (图 5-15 中 的 7)， 紧 固 力 矩 为 200N . m+90° +90? 
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三 、GL450 轿车 4.7L 发 动机 正 时 校准 

GIL450 轿车 4.7L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 方 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 
时 校准 方法 相同 。 

四 、GL500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 

GL500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 方 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 
时 校准 方法 相同 。 


第 十 万”S 级 轿车 (221 撒 盘 ) 


一 、S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 校准 


1. S65 AMG 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 5-16。 
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图 5-16 ”S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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2. S65 AMG 轿车 6. 0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 5-16。 


表 5-16 S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 














步 再 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 和 上 止 点 后 30° 位 置 (图 5-16 中 的 1) 
2 确保 两 个 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 5-16 中 的 2) 
3 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 5-16 中 的 3) ， 安 装 时 不 要 强行 将 工具 安装 到 位 
如 果 要 维修 发 动机 ， 则 先 要 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-16 中 的 4) 
4 注意 ; 转动 曲轴 使 发 动机 设置 到 1 红 上 止 点 后 30° 位 置 后 ， 即 可 转动 凸轮 轴 ， 而 不 会 使 气门 与 活塞 发 
生 干 涉 
5 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 (图 5-16 中 的 4) 并 换 装 新 的 密封 件 
6 润滑 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 5-16 中 的 5) 
7 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 5-16 中 的 5) ， 紧 固 力矩 为 2753N . m+90? 


二 、S600 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 
S600 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 S6$ AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 校准 方法 相同 。 
三 、S500 轿车 5. 5L 发 动机 正 时 校准 


S500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 方 
法 相同 。 


四 、S350 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 校准 


S350 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 方 
法 相同 。 


五 、S280/S300 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 
S280/S300 轿车 3.0L 发 动机 正 时 校准 方法 与 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校 
准 方法 相同 。 
第 十 一 节 ”SL 级 轿车 (230 底盘 ) 


一 、SL600 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 


SL600 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 十 三 S65 AMG 轿车 6.0L 发 动机 正 时 校准 方 
法 相同 。 


二 、SLS00 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 
SL500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 节 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 
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校准 方法 相同 。 
三 、SLS00 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 校准 


1. SLS00 轿车 S.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
SLS00 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 5-17。 
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图 5-17 ”SL500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. SL500 轿车 5. 0L 发 动机 正 时 链条 校准 
SLS00 轿车 $.0L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-17。 


表 5-17 SL500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 校准 





步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 和 乌 上 止 点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-17 中 的 1 
2 确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 权 (图 5-17 中 的 2) 与 气 氏 氏 盖 边缘 对 齐 
3 将 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 5-17 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 
4 在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 5-17 中 的 5) 
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( 续 ) 
步 ”也 探 作 广 尖 
装配 时 ， 要 将 发 动机 1 缸 活塞 设置 在 上 止 点 后 40* 的 位 置 并 且 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
5 轮 (图 5-17 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 惰 轮 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-17 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 曲 
轴 键 模 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-17 中 的 8 ) 
如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步 又 . 
1) 从 右 凸 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 盖 在 内 的 摇 臂 轴 总 成 
2) 安装 凸轮 轴 固 定 盖 (图 $-17 中 的 9) ， 不 要 拧紧 
6 3) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 固定 工具 上 
4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 
注意 : 摇 劈 轴 装 配 螺 检 (M7 x84mm， 图 5-17 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 
7 维修 完毕 后 安装 正 时 链条 张 紧 需 
换 装 新 的 曲轴 囊 轮 中 心 螺 栓 并 紧 固 至 200N . m +90” 
注意 : 在 拆 纯 /安装 曲轴 带 轮 螺栓 时 ， 要 使 用 曲轴 带 轮 固定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 
四 、SL350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 校准 
1. SL350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
S1350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 部 件 与 SL500 轿车 $. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 相 同 ， 见 
网 S$-17。 
2. SL350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 校准 
S1350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 校准 见 表 5-18。 
表 5-18 SL350 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 校准 
步 又 探 作 方法 
1 将 发 动机 1 生活 塞 设 置 到 上 正点 后 40° 的 位 置 ， 见 图 5-17 中 的 1 
2 确保 每 个 凸轮 轴 上 的 平行 槽 〈 图 5$-17 中 的 2) 与 气缸 人 缸 盖 边 缘 对 准 
3 将 锁 止 工具 (图 5-17 中 的 3) 安装 到 凸轮 轴 上 
4 确保 平衡 轴 上 的 正 时 标记 (图 5-17 中 的 4) 对 正 
5 在 修理 发 动机 之 前 ， 拆 下 张 紧 天 (图 $-17 中 的 5) 
装配 时 ， 要 将 发 动机 1 氏 活 塞 设 置 在 上 止 点 后 40?" 的 位 置 并 且 使 正 时 链条 上 的 黄 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 链 
6 轮 (图 5-17 中 的 6) 上 的 正 时 标记 对 齐 ; 与 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 5-17 中 的 7) 对 齐 ; 还 要 与 





曲轴 键 模 和 正 时 标记 对 齐 (图 5-17 中 的 8) 





如 果 需 要 更 换 正 时 链条 ， 则 执行 如 下 步 又: 
1) 从 右 凸 轮轴 上 拆 下 包括 轴承 盖 在 内 的 摇 臂 轴 总 成 
2) 安装 凸轮 轴 固 定 盖 (图 5-17 中 的 9) ， 不 要 拧紧 





7 3) 将 正 时 链条 安 厂 到 凸轮 轴 链 轮回 定 工 具 上 
4) 用 专用 工具 将 新 正 时 链条 连 到 旧 正 时 链条 的 右边 链 板 上 ， 转 动 曲轴 ， 让 正 时 链条 绕 过 链 轮 ， 然 后 
接 到 一 起 


注意 : 摇 劈 轴 装 配 螺 检 (M7 x84mm， 图 5-17 中 的 10) 只 能 使 用 一 次 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





步 驹 操作 方法 
拆 印 平衡 轴 的 方法 如 下 . 
1) 将 合适 的 销 子 (图 5-17 中 的 11) 插 到 轴 后 部 的 平衡 重 上 
2) 拆 下 螺栓 和 平衡 重 
3) 将 平衡 轴 向 前 端 拉 出 
9 发 动机 维修 完毕 后 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 
装配 时 润滑 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 
注意 :; 在 拆 纯 /安装 曲轴 带 轮 螺栓 时 ， 要 使 用 曲轴 带 轮 固定 工具 ， 而 不 要 锁 止 飞轮 /驱动 盘 
五 、SL350 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 校准 
S1350 轿车 3.SL 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 节 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 
方法 相同 。 
va roe el 
第 十 二 节 ”ML 级 轿车 (164 底盘 ) 


一 、ML350 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 


ML350 轿车 3.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 季 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 
时 方法 相同 。 


二 、MLS00 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 


ML500 轿车 5.5L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 七 季 E350 (211 底盘 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 
时 方法 相同 。 


三 、MLS00 轿车 5.0L 发 动机 正 时 校准 


ML500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 校准 方法 与 第 十 一 节 SL500 轿车 5.0L 发 动机 正 时 链条 校准 
方法 相同 。 
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第 六 章 


SMART (斯 玛 等) 皇 系 


一 、SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 链 部 件 识 别 


SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 6- 1 。 









2 人 人 人、 


DA 


CT 


(A: 150N.m) 
(B: —360° 
(C: 50N.m+60" ) 


9 
9 


图 6-1 SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 
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二 、SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 


SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 6-1。 


表 6-1 SMART FORTWO 轿车 1.0L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
探 作 方法 





将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 6-1 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气缸 盖 边沿 对 准 (图 6-1 中 的 2) 








按照 下 列 操作 步 又 把 正 时 链条 张 紧 带 锁 止 到 压缩 位 置 . 

1) 释放 正 时 链条 张 紧 需 的 环 轮 (图 6-1 中 的 3) 

2) 沿 图 6-1 中 的 箭头 所 示 方 向 将 正 时 链条 张 紧 带 的 柱 塞 压 入 张 紧 天 壳 体 中 (图 6-1 中 的 4) 
3) 搬入 一 根 直 径 为 1.5Smm 的 销 子 将 柱 塞 锁 止 到 位 (图 6-1 中 的 5) 


拆 下 正 时 链条 张 紧 (图 6-1 中 的 6) 、 正 时 链条 张 紧 希 的 张 紧 滑 轨 (图 6-1 中 的 7) 和 正 时 链条 导 问 


装置 (图 6-1 中 的 8) 


更 换 正 时 链条 
确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气 拭 盖 边 沿 对 准 (图 6-1 中 的 2) 








安装 正 时 链条 张 紧 表 (图 6-1 中 的 6)、 正 时 链条 张 紧 带 的 张 紧 滑 轨 (图 6-1 中 的 7) 和 正 时 链条 导 问 


装置 (图 6-1 中 的 8) 


拆 下 插入 的 锁 止 销 ， 释 放 正 时 链条 张 紧 融 柱 塞 (图 6-1 中 的 5) 
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将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 6-1 中 的 9) 分 3 步 拧紧 : 
A: 将 螺栓 紧 固 到 130N . m 

B: 将 螺栓 松 开 360° 

C: 再 将 螺栓 紧 固 至 50N . m +60° 


SAAB ( 联 博 ) 车 系 


第 一 节 9-3 轿车 


一 、9-3 轿车 2.0T 发 动机 正 时 链条 拆 秋 步骤 


1) 拆 下 发 动机 上 盖 。 
2) 断 开 质 量 空气 流量 传感器 插 接 器 ， 从 空气 滤 清 嚣 壳 体 电 上 断 开 进 气管 。 拆 下 空气 


清 需 充 体 时 和 空气 滤 清 圳 。 
3) 断 开 进 气管 ， 拆 下 空气 滤 清 青 胸 


步骤 1) ~3) 操作 示意 图 见 图 7-1。 
4) 从 固定 卡 扣 上 松 开 燃油 管 路 ， 将 螺栓 从 连接 凸轮 轴 兰 的 文江 上 拆 下 ， 如 网 7-2 


ex/ 





体 。 断 开 空调 压力 传 感 带 捅 接 需 。 





YA 
< 






所 未 。 
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图 7-2 步骤 4) 操作 示意 图 
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步 又 1) ~3) 操作 示意 图 


图 7-1 
5) 拆 仓 点 火线 圈 盖 田 ， 如 网 7-3 所 示 。 


| 
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图 7-3 步骤 5) 操作 示意 图 


7) 拆 下 螺栓 ， 拔 出 各 个 点 火线 圈 移 到 一 劳 。 
8) 从 吓 轮 轴 关 上 上 断 开 曲轴 箱 强制 通风 软 管 。 





步骤 7) ~8) 操作 示意 图 见 图 7-5。 
9) 松 开 气 饶 盖 和 凸轮 轴 盖 上 的 线束 。 
10) 拆 件 涡轮 增 压 器 隔 热 罩 。 

步骤 9) ~10) 操作 示意图 见 图 7-6。 
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图 7-5 步骤 7) ~8) 操作 示意 图 


11) 从 凸轮 轴 盖 上 松 开 接地 电缆 。 

12) 拆 下 凸轮 轴 凑 ， 如 图 7-7 所 示 。 
13) 举 升 车 辆 ， 拆 凶 右 前 车 轮 。 

14) 拆 下 右 侧 内 曾子 板 ， 如 图 7-8 所 示 。 
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图 7-4 步 又 6) 操作 示意 图 
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图 7-6 步 又 9) ~10) 操作 示意 图 
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图 7-7 步骤 11) ~12) 操作 示意 图 图 7-8 步骤 14) 操作 示意 图 





15) 释放 传动 市 张力 ， 拆 下 传动 融 。 在 传动 市 上 标 出 转动 方 奖 。 

16) 拆 番 传动 市 张 么 大 。 

步骤 15) ~16) 操作 示意 图 见 图 7-9。 

17) 降下 和 车辆 ， 沿 发 动机 转动 方 回转 动 曲 轴 ， 直 至 曲轴 带 轮 上 的 标记 对 准 正 时 关上 的 
标记 ， 如 图 7-10 所 示 。 

1 氏 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 的 凸轮 应 随 上 。 








图 7-9 步骤 15) ~16) 操作 示意 图 图 7-10 步骤 17) 操作 示意 图 


18) 拆 锚 链条 张 紧 希 ， 如 图 7-11 所 示 。 

19) 从 链条 张 紧 帮 上 拆 下 锁 止 环 ,， 拆 下 张 紧 右 的 柱 罕 ， 如 图 7-12 所 示 。 
20) 安装 举 升 吊 耳 。 

21) 安装 举 升 杆 。 摊 起 发 动机 并 拆 色 发 动机 支架 。 

步骤 20) ~21) 操作 示意 图 见 图 7-13。 
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图 7-11 步骤 18) 操作 示意 图 图 7-12 步骤 19) 操作 示意 图 


22) 使 用 举 升 杆 ， 将 发 动机 降下 3cm。 

23) 举 升 和 车辆， 拆 人 番 曲 轴 市 轮 。 

24) 在 车 下 放置 一 个 机 油 收集 锅 ， 小 心地 拆 下 正 时 关 。 
步骤 23) ~24) 操作 示意图 见 图 7-14。 





= 





图 7-13 步骤 20) ~21) 操作 示意 图 图 7-14 步 又 23) ~24) 操作 示意 图 


25) 拆 下 正 时 盖 的 密封 衬 热 。 

26) 拆 下 曲轴 油封 降下 和 车轮 。 

27) 从 气 包 六 上 拆 下 塞 子 。 

28) 拆 印 内 侧 的 正 时 链 导 向 装置 上 部 螺栓 。 
29) 拆 纯 正 时 链条 上 部 导轨 。 

步 又 27) ~29) 操作 示意 图 见 图 7-15。 
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30) 拆 件 内 侧 的 正 时 链 导 向 装置 下 部 螺栓 。 
31) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 ， 将 正 时 链条 加 上 提起 。 
32) 拆 印 正 时 链条 张 紧 絮 导 癌 装置 。 

步骤 30) ~32) 操作 示意 图 见 图 7-16。 
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图 7-15 步骤 27) ~29) 操作 示意 图 图 7-16 步骤 30) ~32) 操作 示意 图 


二 、9-3 轿车 2.0T 发 动机 正 时 链条 安 效 步骤 


1) 清洁 所 有 的 密封 面 。 

2) 将 凸轮 轴 和 链 轮 的 接合 面 上 的 机 油 或 
油脂 清理 干净 ， 如 图 7-17 所 示 。 

3 ) 安装 正 时 链条 导向 装置 。 

4) 把 正 时 链条 挂 到 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 ， 
将 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 滨 到 旧 轮 轴 上 并 插入 
螺栓 。 

5) 升 起 车 辆 。 

6) 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 和 链 轮 上 ， 安 装 
正 时 链条 导 癌 装置 。 

7) 把 下 部 螺栓 紧 固 至 10N . m， 降 下 
和 车辆。 

8) 安 半 排 气 凸 轮轴 链 轮 ， 安 闭 螺 栓 。 图 7-17 步 又 2) 操作 示意 图 

9) 安装 上 部 曼 栓 ， 将 寨子 法 回 气 氏 盖 。 

步骤 3) ~5) 和 7) ~9) 的 操作 示意 图 见 图 7-18。 

10) 用 螺钉 旋 具 沿 顺 时 针 方 同 转 劲 张 紧 希 ， 直 至 张 紧 需 张 权 ， 如 网 7-19 所 示 。 
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图 7-18 步骤 3) ~$) 、 步 又 7) ~9) 操作 示意 图 图 7-19 步骤 10) 操作 示意 图 


11) 把 张 骏 囊 柱 塞 放 人 张 么 天 轴 套 中 ， 安 妆 卡 环 ， 如 网 7-20 所 示 。 
12) 安 竣 正 时 链条 张 紧 顶 ， 将 张 么 硕 螺 栓 紧 固 至 78N . m， 如 图 7-21 所 示 。 





0 
7 





图 7-20 步骤 11) 操作 示意 图 图 7-21 步骤 12) 操作 示意 图 


13) 用 螺钉 旋 具 压 下 链条 ， 是 正 时 链条 张 紧 需 释 放 张 紧 力 ， 如 网 7-22 所 示 。 

14) 拆 下 排 气 凸轮 轴 和 进 气 凸轮 轴 的 2 号 和 7 号 轴承 盖 ， 安 装 凸 轮轴 调整 工具 。 将 凸轮 
轴 调 整 工 具 螺 栓 紧 固 至 10N . m， 如 图 7-23 所 示 。 

15) 清除 旧 和 密封 热 的 残留 ， 安 装 新 的 密封 热 ， 如 图 7-24 所 示 。 

16) 安装 正 时 兰 ， 如 图 7-25 所 示 。 

17) 把 曲轴 油封 安 污 工具 放置 到 曲轴 凸 出 的 轴 套 处 ， 用 润滑 剂 润 滑 新 密封 圈 ， 然 后 把 
密封 圈 安 滨 到 曲轴 油封 安装 工具 上 。 

18) 把 曲轴 油封 安放 工具 安 猴 到 曲轴 上 ， 转 劲 曲轴 市 轮 螺 栓 ， 下 至 油封 和 正 时 次 齐 平 。 
拆 下 曲轴 油封 安装 工具 。 
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图 7-22 ”步骤 13) 操作 示意 图 
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图 7-24 步骤 15) 操作 示意 图 图 7-25 步骤 16) 操作 示意 图 


19) 换 用 新 的 曲轴 市 轮 螺栓 ， 将 螺栓 紧 固 至 100N . m +75°。 

步 又 17) ~19) 操作 示意 图 见 图 7-26。 

20) 确认 曲轴 带 轮 上 的 正 时 标记 与 正 时 盖 上 的 标记 对 齐 。 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 

21) 拆 下 凸轮 轴 调 节 工 具 并 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 。 轴 承 盖 紧 固 力矩 为 SN .ms。 

22) 继续 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 直 至 紧 固 力矩 达到 83N . m +30。。 

23) 沿 发 动机 转动 方 回转 动 曲轴 2 周 ， 使 曲轴 这 轮 上 的 正 时 标记 与 正 时 盖 上 的 标记 
对 齐 。 

24) 安装 正 时 链条 上 部 导轨 。 

步骤 20) 和 22) ~24) 操作 示意 图 见 图 7-27。 

25) 降下 和 车辆 。 用 举 升 杆 提升 发 动机 ， 安 装 发 动机 文 架 。 

26) 安 疙 发 动机 文 染 嵌 栓 。 将 曼 栓 紧 回 至 70N .mm +60"。 

27) 拆 下 举 升 杆 。 

步 又 26) ~27) 操作 示意 图 见 图 7-28。 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 








图 7-26 步骤 17) ~19) 操作 示意 图 图 7-27 步 又 20) 和 步骤 22) ~24) 操作 示意 图 


28) 更 换 凸 轮轴 盖 的 密封 件 并 安装 凸轮 轴 盖 。 凸 轮轴 盖 的 紧 固 力 矩 为 10N . m， 如 
图 7-29 所 示 。 





图 7-28 步骤 26) ~27) 操作 示意 图 图 7-29 步骤 28) 操作 示意 图 


29) 把 接地 电缆 连接 到 凸轮 轴 盖 上 。 

30) 把 曲轴 箱 强 制 通风 软 管 安装 到 凸轮 轴 盖 上 。 

31) 安装 线束 和 支架 到 凸轮 轴 盖 上 。 

步骤 30) ~31) 操作 示意 图 见 图 7-30。 

32) 安装 点 火线 圈 ， 点 火线 圈 紧 固 力 矩 为 8N .me。 

33) 搬 好 点 火线 圈 捅 接 器 。 搬 好 涡轮 增 压 需 电 磁 疾 搬 接 需 及 线束 卡 夹 。 
步骤 32) ~33) 操作 示意 图 见 图 7-31。 
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图 7-30 ”步骤 30) ~31) 操作 示意 图 图 7-31 步 枝 32) ~33) 操作 示意 图 


34) 安装 点 火线 圈 置 ， 如 图 7-32 所 示 。 

35) 把 燃油 管 路 和 进 气 管 路 压 人 凸轮 轴 盖 上 的 管 路 卡 夹 中 。 
36) 把 燃油 管 路 连接 至 燃油 分 配 管 。 

步骤 35) ~36) 操作 示意 图 见 图 7-33。 
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图 7-32 步骤 34) 操作 示意 图 图 7-33 ”步骤 35) ~36) 操作 示意 图 











37) 安装 涡轮 增 太 器 隔 热 置 。 

38) 安装 空气 滤 清 融 壳 体 并 连接 进 气 管 。 连 接 空 调 压 力 传 感 硕 插 接 需 。 

39) 安装 空气 滤 清 融和 滤 清 部 盖 。 连 接 进 气管 路 和 质量 空气 流量 传 感 大 插 接 器 。 
40) 安放 发 动机 上 兰 。 

步骤 37) ~40) 操作 示意 图 见 图 7-34。 

41) 淮 升 和 车辆 ， 安 疙 传动 市 张 紧 冀 。 

42) 使 传动 市 张 紧 需 释放 张 紧 力 。 

步骤 41) ~42) 操作 示意 图 见 图 7-35 。 
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图 7-34 ”步骤 37) ~40) 操作 示意 图 图 7-35 步骤 41) ~42) 操作 示意 图 





43) 略微 降下 车 辆 ， 安 装 右 侧 内 蔓 子 板 ， 如 图 7-36 所 示 。 





图 7-36 步骤 43) 操作 示意 图 





44) 安装 右前 车 轮 。 
45$) 完全 降下 车 辆 。 
46) 检查 车 辆 机 油 油 位 ， 不足 时 了 予以 加 注 。 


第 二 节 9-5 轿车 


一 、9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 校准 


1. 9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 7-37。 
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图 7-37 9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. 9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 校准 
9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 7-1。 


表 7-1 9-5 轿车 2.3T 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 




















步 又 操作 方法 
1 拆 下 油 底 壳 
2 在 拆 炙 正 时 链条 善 前 先 拆 下 正 时 链条 张 紧 锅 (图 7-37 中 的 1 和 2) 
3 确保 曲轴 位 于 上 止 点 位 置 (图 7-37 中 的 3 和 4) 
4 用 专用 锁 止 工具 (专用 工具 号 8394868) 锁 止 飞轮 /驱动 盘 
5 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 7-37 中 的 5 和 6) 
6 确保 平衡 轴 正 时 标记 对 齐 (图 7-37 中 的 7 和 8) 
7 压缩 平衡 轴 链 条 张 紧 器 并 插入 限 位 销 (图 7-37 中 的 9) 
8 安装 正 时 链条 盖 
9 安装 油 底 过 
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( 续 ) 
又 操作 方法 
10 安装 气 氏 六 
11 安装 正 时 链条 张 紧 带 
12 松 开张 紧 带 的 棘 不 (图 7-37 中 的 10) 并 彻底 压 下 张 紧 帮 柱 塞 


装 正 时 链条 张 紧 器 (图 7-37 中 的 2) 并 紧 固 至 63N . m 





装 正 时 链条 张 紧 带 弹 得 和 螺栓 (图 7-37 中 的 1) 并 紧 固 至 22N . m 


二 、9-5 轿车 3.0L 发 动机 正 时 市 拆 汪 步骤 


1. 正 时 皮带 拆 皂 

1) 举 升 车 辆 。 

2) 拆 纯 底部 导 流 板 部 件 ， 如 图 7-38 所 示 。 

3) 在 油 底 序 和 副 和 车 架 之 间 以 及 变速 融 与 副 车 架 之 间 塞 人 攀 子 ， 如 图 7-395 所 示 。 
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图 7-38 步骤 2) 操作 示意 图 图 7-39 步骤 3) 操作 示意 图 





4) 降下 车 辆 。 

5) 把 空气 质量 流量 传 感 带 连同 进 气 软 管 一 起 拆 下 。 
6) 从 固定 锅 上 脱 开 动力 转 回 管 路 。 

7) 拆 下 右 侧 发 动机 支架 和 发 动机 座 。 

步 又 5) ~7) 操作 示意 图 见 图 7-40。 

8) 拆 下 冷却 液 条 轮 的 固定 螺栓 和 动力 转向 条 轮回 定 螺 栓 。 
9) 释放 传动 市 张力 。 

10) 拆 下 冷却 液 俏 轮 和 动力 转 问 录 轮 。 

11) 拆 下 传动 市 张 紧 右 。 

12) 拆 缉 正 时 盖 。 

13) 升 起 车辆 并 拆 下 曲轴 市 轮 。 

步骤 9) ~13) 操作 示意 图 见 图 7-41。 
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图 7-40 步骤 $) ~7) 操作 示意 图 图 7-41 步 又 9) ~13) 操作 示意 图 


14) 降下 车辆。 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 部 件 与 正 时 盖 上 的 标记 对 齐 。 确 保 曲 轴 上 的 
正 时 标记 对 齐 。 安 闻 凸 轮轴 链 轮 锁 止 工具 和 曲轴 锁 止 工具 ， 如 图 7-42 所 示 。 

15) 拆 下 张 案 右 轮 和 调 廊 深 轮 。 

16) 在 正 时 市 上 标记 出 转动 方向 ， 以 免 安 疲 时 发 生 错 竣 。 此 外 还 要 标记 清楚 正 时 市 与 
凸轮 轴 正 时 标记 和 曲轴 正 时 标记 之 间 的 相互 位 置 。 从 曲轴 上 拆 下 锁 止 工具 。 从 凸轮 轴 链 轮 上 
拆 下 锁 止 工具 。 拆 和 凶 压 部 的 调 廊 深 轮 。 深 轮 后 面 的 垫 疾 也 要 拆 下 。 拆 下 正 时 币 。 











步骤 15) ~16) 操作 示意 图 见 图 7-43 。 





图 7-42 步骤 14) 操作 示意 图 图 7-43 步骤 15) ~16) 操作 示意 图 


2. 正 时 带 安装 

1 ) 对 照 正 时 市 上 标 好 的 标记 ， 把 正 时 计 安 竣 到 吓 轮 轴 链 轮 上 ， 用 调节 工具 把 正 时 市 固 
定 到 位 。 安 装 下 部 的 调节 深 轮 和 垫圈 ， 但 不 要 紧 回 螺栓 。 用 手 调 市 深 轮 ， 使 正 时 带 绷 紧 。 确 
保 正 时 带 上 的 标记 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 和 曲轴 上 的 标记 对 齐 。 拆 下 调节 工具 。 紧 固 调节 滚 
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轮 螺 栓 至 40N . m， 如 图 7-44 所 示 。 

2) 确保 上 部 滚轮 的 调节 螺母 能 自由 转动 。 
用 5mm 的 内 六 角 扳 手 调 节 张 紧 轮 ， 使 张 紧 轮 上 
的 两 条 直线 重合 ， 然 后 紧 固 至 20N . m。 从 凸轮 
轴 链 轮 上 拆 下 锁 止 工具 ， 安装 专用 工具 
KM80020 ， 用 专用 工具 8394983 沿 逆 时 针 方 向 调 
节 上 部 调节 滚轮 ， 直 至 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 与 专 
用 工具 KM80020 上 的 相应 标记 对 齐 。 拆 下 专用 工 
具 KM80020 和 其 他 锁 止 工具 。 

3) 转动 曲轴 2 周 ， 在 曲轴 上 安装 锁 止 工具 
KM80010。 转 动 曲 轴 ， 直 至 指针 抵 在 冷却 液 泵 
上 。 安 装 专用 工具 KM80020， 确 保 凸 轮轴 链 轮 上 
的 标记 与 工具 上 的 标记 对 应 ， 并 确保 正 时 带 边 缘 
与 凸轮 轴 链 轮 边 绿 对 章 。 图 7-44 步骤 1) 操作 示意 图 

步骤 2) ~3) 操作 示意 图 见 图 7-45。 

4) 举 升 车 辆 并 安 污 曲轴 和 带 轮 ， 将 曲轴 囊 轮 固定 螺栓 紧 固 至 20N . m。 

5) 降下 和 车辆 ， 安 装 正 时 盖 。 正 时 盖 螺 栓 紧 固 力 怎 为 SN : m。 

6) 安装 正 时 带 张 紧 髓 。 

7) 安装 冷却 液 泵 轮 和 动力 转向 泵 轮 。 

8) 安装 附件 传动 市 。 

步骤 4) ~8) 操作 示意 图 见 图 7-46。 
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图 7-45 步 又 2) ~3) 操作 示意 图 图 7-46 步骤 4) ~8) 操作 示意 图 


9) 将 冷却 液 条 轮 固 定 螺 栓 紧 固 至 8SN . m; 将 动力 转 癌 条 轮回 定 螺栓 过 固 至 20N' m。 
10) 安 竣 右 侧 发 动机 文 巢 和 发 动机 座 。 
11) 把 动力 转 回 管 路 安 痛 到 辐 定 江上。 


12) 安 站 质量 空气 流量 传 感 太 。 
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SAAB (萨博 ) 车 系 < 








步骤 10) ~12) 操作 示意 图 见 图 7-47。 


13) 举 升 车 辆 。 


14) 拆 下 模子 ， 放 下 发 动机 ， 如 图 7-48 所 示 。 
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图 7-47 步骤 10) ~12) 操作 示意 图 


15 ) 安装 底部 导 流 板 ， 如 图 7-49 所 示 。 
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图 7-48 ”步骤 14) 操作 示意 图 





图 7-49 步骤 15) 操作 示意 图 


16) 降下 和 车辆 。 


第 - 八 章 
OPEL (欧宝 ) 午 系 


第 一 节 ANTARA ( 安 德 拉 ) 轿车 


ANTARA 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 


1. ANTARA 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
ANTARA 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 市 部 件 识 别 见 图 8- 1。 












































2. 见 表 8-1。 
表 8 一 1 ANTARA 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 部 件 拆 装 步骤 
拆 ”名 
步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 
拆 下 发 动机 日 
3 断 开 进 气 温度 传感器 线束 接头 
4 从 气缸 盖 罩 上 断 开 曲轴 箱 通 风 软 管 
5 拆 下 空气 过 滤器 壳 体 
6 拆 下 发 动机 下 部 挡 板 
拆 下 右前 车 轮 
8 拆 下 右 侧 挡 泥 板 
9 拆 下 附件 传动 带 
10 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 (图 8-1 中 的 1) 和 曲轴 带 轮 (图 8-1 中 的 2) 
11 支撑 住 发 动机 
12 拆 下 发 动机 右 侧 支 座 和 正 时 带 畦 (图 8-1 中 的 3) 
13 顺 时 和 针 转 动 曲轴 ， 直 至 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 8-1 中 的 4、5 和 6) 
14 松 开 正 时 带 张 紧 器 轮 螺 栓 (图 8-1 中 的 7) 
15 拆 下 正 时 带 
E 
步 又 操作 方法 
1 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 8-1 中 的 4、5 和 6) 
2 换 装 新 的 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 (图 8-1 中 的 7) 并 用 手 将 螺栓 拧紧 





第 八 章 ANTARA (欧宝 ) 车 系 “( - 














( 续 ) 
安 装 
操作 方法 
3 确保 正 时 带 张 紧 器 轮 的 固定 凸 耳 正 确 就 位 〈 图 8-1 中 的 10) 
4 安装 正 时 带 
5 松 开 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 (图 8-1 中 的 7) 
用 六 角 扳 手 (图 8-1 中 的 14) 顺 时 针 转 动 正 时 带 张 紧 器 轮 (图 8-1 中 的 11) 直至 活动 指针 (图 8-1 
中 的 12) 与 槽 口 对 准 〈 图 8-1 中 的 13) 
7 将 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 (图 8-1 中 的 7) 紧 固 至 25N。m 
8 将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 
9 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 8-1 中 的 4、5 和 6) 
10 确保 活动 指针 (图 8-1 中 的 12) 与 槽 口 对 准 (图 8-1 中 的 13) 
11 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
12 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 8-1 中 的 1)， 紧 固 力 矩 为 20N。m 





图 8-1 ANTARA 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
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第 二 节 ZAFIRA (〈 赛 飞 利 ) 轿车 


ZAFIRA 〈 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 


1. ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 参 见 图 8- 2 。 





(9SN. m+30°+15°) 


图 8-2 ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 部 件 


2. ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 参见 表 8- 2 。 
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表 8-2 ZAFIRA ( 赛 飞 利 ) 轿车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 市 拆 装 步 又 
折 ”名 





















































步 又 操作 方法 

1 拆 印 空气 滤 清 器 壳 体 

2 举 升 并 支撑 车 辆 

3 拆 印 右 前 车 轮 

4 拆 印 右 侧 内 性 子 板 

5 拆 印发 动机 六 日 (如果 配 备 ) 

6 用 粉笔 在 发 动机 附件 传动 带 上 标记 出 旋转 的 方向 

? 用 扳手 转动 发 动机 附件 传动 带 张 紧 器 ， 放 松 传动 带 张 力 

8 用 直径 4mm 的 销 子 (图 8-2 中 的 1) 插入 张 紧 器 和 固定 文 架 的 孔 中 

9 拆 下 发 动机 附件 传动 带 

10 拆 下 正 时 带 上 六 (图 8-2 中 的 2) 

11 文 撑 发 动机 

2 拆 下 发 动机 附件 传动 带 张 紧 融 

13 拆 下 右 侧 发 动机 支 座 和 支架 

14 将 锁 止 工具 插入 钟 形 壳 体 内 锁 止 飞轮 (图 8-2 中 的 3) 

15 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 (图 8-2 中 的 4) 

16 拆 下 曲轴 带 轮 (图 8-2 中 的 5) 

17 拆 下 正 时 带 底 盖 (图 8-2 中 的 6) 

18 拆 下 飞轮 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 3) 

19 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 

20 暂时 安装 上 曲轴 带 轮 螺栓 (图 8-2 中 的 4) 

a 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 曲轴 设置 到 1 氏 压 缩 行程 上 止 点 位 置 。 确 保 曲 轴 正 时 标记 (图 8-2 中 的 7) 
对 齐 

确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气缸 盖 顶 面 对 齐 〈 图 8-2 中 的 8) 

23 用 专用 工具 锁 止 凸轮 轴 链 轮 〈 图 8-2 中 的 9) 

24 松 开 张 紧 器 螺栓 〈 图 8-2 中 的 10) 

用 内 六 角 扳 手 (图 8-2 中 的 11) 顺 时 针 转 劲 张 紧 希 ， 直 至 指针 到 达 左 侧 极限 位 置 〈 类 型 1: 图 8-2 
中 的 12， 类 型 2: 图 8-2 中 的 17) 

26 轻 轻 打 紧张 紧 右 螺栓 (图 8-2 中 的 10) 

yy 拆 印 正 时 带 。 注 意 : 如 果 要 继续 使 用 拆 下 的 正 时 带 ,， 应 用 粉笔 在 正 时 带 上 标记 出 正 时 带 的 转动 方 
向 ， 以 免 安装 时 发 生 错 装 

安 装 
2 操作 方法 

1 确保 水 泵 上 的 标记 与 气 饶 体 上 的 标记 对 齐 (图 8-2 中 的 13) 

2 确保 正 时 标记 对 齐 (图 8-2 中 的 7 和 8) 

3 从 曲轴 链 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 向 安装 正 时 带 

4 松 开张 紧 器 螺栓 〈 图 8-2 中 的 10) 
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( 续 ) 


























安 装 
步 又 操作 方法 
用 内 六 角 扳 手 (图 8-2 中 的 11) 逆 时 针 转 动 张 紧 器， 直至 指针 达到 右 侧 极限 位 置 〈 类 型 1 图 8-2 中 
的 14; 类 型 2: 图 8-2 中 的 18) 
6 轻 轻 打 紧张 紧 右 螺栓 (图 8-2 中 的 10) 
7 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 9) 
8 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 。 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 8-2 中 的 7 和 8) 
9 用 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 9) 锁 止 凸轮 轴 链 轮 
10 松 开 张 紧 器 螺栓 〈 图 8-2 中 的 10) 
顺 时 针 转 动 张 紧 器 ， 直 至 指针 对 准 如 下 位 置 : 类 型 1， 如 果 换 用 新 正 时 带 ， 指 针 应 对 准 V 形 槽 〈 图 
上 8-2 中 的 15) ， 如 果 使 用 旧 正 时 皮带 ， 指 针 应 对 准 V 形 槽 左边 (图 8-2 中 的 16) 。 类 型 2: 如 果 换 用 新 
正 时 带 ， 指 针 应 对 准 标 有 “NEW” 字 母 的 槽 (图 8- 2 中 的 19) ， 如 果 使 用 旧 正 时 带 ， 指 针 应 对 准 标 有 
“USED” 字 母 的 槽 〈 图 8-2 中 的 20) 
12 轻 轻 拧 紧张 紧 角 螺栓 (图 8-2 中 的 10) 
Le 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 9) 
14 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 。 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 8-2 中 的 7 和 8) 
15 将 张 紧 器 螺栓 〈 图 8-2 中 的 10) 紧 固 至 20N。m 
16 插入 飞轮 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 3) 
17 拆 凶 曲轴 带 轮 螺栓 (图 8-2 中 的 4) 
18 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
19 安 凌 新 的 曲轴 市 轮 螺栓 ， 紧 固 至 95N。m 十 30 十 15” 
20 拆 印 飞 轮 锁 止 工具 (图 8-2 中 的 3) 





第 三 节 ASTRA (和 雅 特 ) 轿车 


ASTRA ( 雅 特 ) 轿车 1.8L (2Z18XE) 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 与 ZAFIRA (〈 赛 飞 利 ) 轿 
车 1.8L (Z18XE) 发 动机 正 时 带 拆 装 步 骤 相 同 。 
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第 九 章 


VOLVO (沃尔沃 ) 插 系 


第 一 节 


一 、S40 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 市 拆 闭 


1. 正 时 市 拆 全 程 序 


1) 把 冷却 液 膨胀 箱 从 支架 上 抬 起 ， 放 到 发 动机 顶 上 ， 然 后 安 


7103)， 如 图 9-1 所 示 。 

2) 拆 下 发 动机 文 座 限 位 着 上 的 螺栓 ， 
拆 下 限 位 需 。 拆 下 把 发 动机 文 座 与 气 仙 盖 
固定 在 一 起 的 蝎 栓 ， 如 网 9-2 所 示 。 

3) 拆 邓 变速 右前 六 螺栓 和 前 兹 。 

4) 举 升 并 文 撑 车 辆 。 拆 翻 右前 车 轮 。 
拆 下 小 子 板 内 守护 板 。 调 整 车 里 文 撑 高 
度 ， 使 维修 人 员 能 看 到 正 时 囊 轮 并 能 很 方 
便 地 接触 到 举 升 不。 

5) 从 动力 转 回 条 上 上 断 开动 力 转 回 液 
压 管 路 。 如 采 操 作 过 程 中 有 油 液 泄漏 ， 要 
立即 清 清 ， 并 密封 住 动 力 转 加 条 上 的 油 路 
接口 和 液压 管 路 ， 如 图 9- 3 所 示 。 

6) 松 开 传动 融 张 紧 帮 ， 拆 节 发 动机 
附件 传动 带 如 图 9-4 所 示 。 

7) 拆 锚 减 振 俩 。 




















滨 妇 用 江 具 = 淮 升 染 《999= 











8) 顺 时 针 转 动 曲轴 直至 曲轴 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 章 。 降 下 发 动机 ， 以 便 能 从 








底部 拆 御 传动 带 张 紧 器 螺栓 ， 如 图 9-5 所 示 。 


9) 国定 住 正 时 带 张 紧 需 中 央 螺 栓 ， 用 6mm 内 六 角 扳 手 的 孔 把 张 紧 器 的 偏心 装置 顺 时 





针 转 动 至 10 点 钟 位 置 ， 从 市 轮 上 拆 下 正 时 市 。 


10) 拆 下 正 时 市 张 么 融和 惰 轮 带 轮 。 这 两 个 部 件 和 都 是 一 次 性 的 ， 不 能 重复 使 用 。 
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l 
】 动力 转向 液压 管 路 接头 


图 9-2 拆 印 螺栓 图 9-3 从 动力 转 癌 条 上 上 断 开 液压 管 路 
1 一 限 位 螺栓 ”2 一 支架 -发 动机 螺栓 


po oN. 
\ (< C 有 & A 


和 人 \ 
a | - em A : |B 
AS 
py Av 





凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 





图 9-4 拆 纪 发 动机 附件 传动 市 图 9-5 正 时 标记 识别 


2. 正 时 和 带 安 闭 程 序 : 

1) 用 中 央 螺 栓 安 逆 新 的 正 时 带 张 紧 需 ， 将 螺栓 紧 固 至 20N。，m。 安 装 新 的 惰 轮 带 轮 并 
将 螺栓 紧 固 至 24N。ms。 

2) 参照 图 9- 5 对齐 正 时 标记 。 

按照 曲轴 - 情 轮 带 轮 - 进 气 凸 轮轴 - 排 气 凸 轮轴 -水 泵 - 张 紧 需 的 顺序 把 正 时 带 盘 绕 到 上 述 
部 件 上 ， 如 图 9-7 所 示 。 

3) 安装 曲轴 中 央 曙 母 。 沿 顺 时 针 方 器 慢 慢 转动 曲轴 下 至 正 时 融 达 到 正确 的 张 紧 程 度 
(根据 不 同 的 发 动机 温度 ， 调 市 带 张 紧 度 ) 如 图 9- 8 所 示 。 

4) 固定 住 融 张 紧 春 的 中 央 虹 栓 ， 顺 时 针 转 动 张 紧 右 偏心 沪 置 耳 至 张 紧 右 的 指针 达到 标 
记 位 置 。 然 后 加 反方 向 转动 偏心 装置 使 指针 达到 缺口 的 中 央 位置 ， 如 图 9-9 所 示 。 将 传动 带 
张 楷 大 的 中 央 螺 栓 款 回 至 20N。m。 

5) 在 图 9-8 中 所 示 位 置 按压 正 时 带 ， 查 看 正 时 带 张 紧 需 是 否 能 灵活 和 运动。 如果 没有 问 
题 ， 则 安装 正 时 帘 上 盖 。 将 曲轴 沿 顺 时 针 方 回转 到 2 周 并 确保 曲轴 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 各 个 正 
时 标记 均 对 齐 。 


+ 148。 




















第 九 章 _VOLVO_( 沃 尔 沃 ) 车 系 _E- 








图 9-6 用 6mm 内 六 角 扳 手 的 孔 图 9-7 正 时 带 安 装 顺 序 
顺 时 针 转 动 张 紧 紫 的 偏 心 装置 


排 气 凸 轮轴 链 轮 ” 进 气 凸 轮轴 链 轮 





传动 带 张 紧 嚣 












曲轴 链 轮 = 
连 轮 本 





NB 





图 9-8 调节 带 张 紧 度 图 9-9 转动 偏心 装置 





6) 确保 正 时 市 张 紧 带 的 指针 位 于 标记 区 域内 ， 否 则 应 调整 正 时 市 张 紧 度 。 
7) 安 疲 减 振 带 ， 如 图 9-11 所 示 。8) 安装 发 动机 附件 传动 市 。 重 新 连接 好 动力 转 回 液 


9) 安装 豆子 板 内 衬 护 板 和 右前 车 轮 。 车 轮 螺母 的 紧 固 : 首先 紧 固 到 20N。m， 然 后 再 
基因 90N。m。 

10) 降下 和 车辆， 安装 变速 右前 盖 。 安 装 发 动机 支 座 和 限 位 絮 。 拆 下 举 升 架 。 向 冷却 液 脱 
胀 箱 内 加 注 发 动机 冷却 液 。 

11) 安装 其 余部 件 。 


二 、S40 轿车 2. 5T 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 


1. S40 轿车 2.ST 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
S40 轿车 2. 5 本 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 9- 12。 
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图 9-10 按压 正 时 带 图 9-11 安装 减 振 器 
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图 9-12 2.5T 发 动机 正 时 图 
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2. 正 时 市 拆 装 步骤 


正 时 囊 拆 装 步 骤 见 表 9- 1 。 


表 9-1 正 时 皮 市 拆 闭 步 又 
































拆 ”名 
操作 方法 

1 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 
2 拆 缀 右前 轮 ， 右 前 轮 黑 衬 板 和 发 动机 羡 
3 文 撑 发 动机 
4 拆 御 发 动机 支 座 螺 栓 (图 9-12 中 的 1) 和 发 动机 支 座 (图 9-12 中 的 2) 
5 断 开动 力 转 癌 系统 进 油 管 路 
6 拆 印发 动机 传动 带 和 正 时 磅 前 盖 〈 图 9-12 中 的 3) 
7 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 正 时 标记 (图 9-12 中 的 4 和 5) 对 齐 
8 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 (图 9-12 中 的 6) 和 正 时 带 上 盖 (图 9-12 中 的 7) 
9 安装 曲轴 带 轮 固定 工具 (图 9-12 中 的 8) 
10 拆 印 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 (图 9-12 中 的 9), 拆 下 曲轴 带 轮 园 定 工具 和 曲轴 带 轮 (图 9-12 中 的 10) 
| 略微 降下 发 动机 
12 拆 印 正 时 市 张 紧 硕 螺栓 〈 图 9-12 中 的 11) 
14 拆 炙 正 时 带 张 紧 希 轮 
14 拆 纯 导 轮 螺栓 (图 9-12 中 的 12) 
15 拆 炙 导 轮 
16 拆 印 正 时 带 

安 装 

操作 方法 


拆 印 下 来 的 旧 导 轮 废弃 不 用 ， 换 用 新 导 轮 ， 将 新 导 轮 的 螺栓 紧 固 至 24N。m 

















2 用 六 角 扳 手 上 的 孔 把 新 的 正 时 带 张 紧 器 轮 安 装 到 10 点 钟 位置 

3 把 新 的 正 时 带 张 紧 器 轮 的 螺栓 (图 9-12 中 的 11) 紧 固 到 5N“。m 

4 安装 正 时 带 上 盖 〈 图 9-12 中 的 7) 

5 确保 正 时 标记 (图 9-12 中 的 4 和 5) 对 齐 

6 拆 下 正 时 带 上 盖 〈 图 9-12 中 的 7) 

从 曲轴 链 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 向 ， 将 正 时 带 逐 一 盘 绕 到 导 轮 、 凸 轮轴 链 轮 、 张 紧 咒 轮 上 

8 安装 曲轴 带 轮 (图 9-12 中 的 9) 和 曲轴 吾 轮 中 央 螺 栓 (图 9-12 中 的 10) 

有 用 专用 工具 (图 9-12 中 的 8) 将 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 紧 固 至 180N。m 

10 沿 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 使 进 气 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 之 间 的 正 时 带 张 紧 

用 6mm 的 内 六 角 扳 手 (图 9-12 中 的 15) 沿 逆 时 针 方 向 转动 张 紧 器 轮 ， 使 张 紧 器 的 指针 (图 9-12 
中 的 13) 经 过 标记 (图 9-12 中 的 14) 

根据 发 动机 温度 ， 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 张 紧 器 轮 ， 使 指针 达到 准确 位 置 ， 参 见 图 9-12 中 的 16、 
17 和 18 

13 把 张 紧 器 轮 的 螺栓 (图 9-12 中 的 11) 紧 固 至 20N，m 

汪 参照 图 9-12， 在 标记 有 黑色 三 角形 的 位 置 按 压 正 时 带 。 确 保 张 紧 器 指针 (图 9-12 中 的 13) 能 自由 
移动 


。 151 
















人 
全 = 人 约 新 天 进口 轿车 正 时 速 查 手册 
( 续 ) 
安 妆 
步 又 操作 方法 
15 安装 正 时 带 上 羡 (图 9-12 中 的 7) 
16 把 曲轴 沿 顺 时 针 方 向 转动 2 周 
17 确保 正 时 标记 (图 9-12 中 的 4 和 5) 对 齐 
18 确保 张 紧 器 指针 正确 对 准 (参照 不 同 的 发 动机 温度 ) 
19 废弃 旧 的 曲轴 带 轮 螺栓 (图 9-12 中 的 6) 。 安 装 新 的 螺栓 并 紧 固 到 25N。 m 十 60” 
20 安装 其 余部 件 
21 紧 固 发 动机 右 侧 安装 支 座 上 的 螺栓 至 80ON，m 








三 、S40 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. S40 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
S40 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 9- 13 。 





8 
(100N .m+90°) 


Wy) 


2 
(20N. m) 7 





图 9-13 ”2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
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2. 正 时 链条 拆 装 步骤 
下 时 链条 拆 装 步骤 见 表 9- 2。 


表 9-2 正 时 链条 拆 装 步骤 





























拆 ”和 印 

又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 缸 上 止 点 前 45” (图 9-13 中 的 1) 
2 从 气 得 体 上 拆 下 墙头 《图 9-13 中 的 2) 
3 安装 曲轴 正 时 销 
4 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 曲轴 ， 直 至 曲轴 与 正 时 销 接触 不 能 转动 为 止 
5 用 凸轮 轴 锁 止 工 具 (图 9-13 中 的 3) 国定 住 凸 轮轴 
, 松 开 正 时 链条 张 紧 器 的 棘 轮 〈 图 9- 13 中 的 4)， 压 下 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 (图 9- 13 中 的 5)， 插 入 正 

时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 9-13 中 的 6) ， 将 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
7 用 六 角 扳 手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 松 开 凸 轮轴 链 轮 上 的 螺栓 
8 拆 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
安 装 

又 操作 方法 
| 确保 曲轴 正 时 销 正 确 安装 到 位 
2 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-13 中 的 3) 正确 安装 到 位 
3 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
4 用 手 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 拧紧 
5 压 下 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 (图 9-13 中 的 5) 
6 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 9-13 中 的 6) 
用 六 角 扳 手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 紧 固 至 72N。m 
8 拆 下 曲轴 囊 轮 中 心 螺 栓 (图 9-13 中 的 8) 
9 安装 曲轴 带 轮 
10 在 曲轴 带 轮 上 安装 M6 螺栓 (图 9-13 中 的 7) 
11 换 装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 9-13 中 的 8) 并 将 螺栓 紧 固 至 100N。，m 十 90” 
12 拆 下 安装 到 曲轴 带 轮 上 的 M6 螺栓 (图 9-13 中 的 7) 
1 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-13 中 的 3) 
14 拆 下 曲轴 正 时 销 
15 沿 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 2 周 ， 直 至 发 动机 设置 在 1 氏 上 止 点 前 45" 位 置 (图 9-13 中 的 1) 
16 安装 曲轴 正 时 销 
1% 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 曲轴 ， 直 至 曲轴 与 正 时 销 接触 不 能 转动 为 止 
18 确保 M6 螺栓 (图 9-13 中 的 7) 能 正确 安装 ， 如 果 发 现 不 能 正确 安装 ， 则 重复 正 时 链条 安装 程序 
19 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-13 中 的 3) 能 正确 安装 


| oa 







- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 





第 二 节 ”S80 轿车 


一 、S80 轿车 2. 5T 发 动机 正 时 带 拆 装 
请 参见 S40 轿车 2. 5T 发 动机 正 时 带 拆 装 程序 。 
二 、S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1.S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
S80 轿车 3.0T 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 9- 14。 





(110N.m) (75N.m+90°) 
7 8 





图 9-14 S80 轿车 3.0T 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 见 表 9- 3 。 


.154 。 
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表 9-3 S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 























拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
1 安装 曲轴 定位 工具 
2 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 起 作用 为 止 ( 图 9-14 中 的 1) 
3 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-14 中 的 2) 
松 开 正 时 链条 张 紧 器 的 棘 轮 〈 图 9-14 中 的 3)， 压 下 正 时 链条 张 芭 器 滑 轨 (图 9-14 中 的 4), 插入 正 
时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 9-14 中 的 5)， 将 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
安装 凸轮 轴 链 轮 拆 务工 具 (图 9-14 中 的 6) 
6 把 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 松 开 (图 9-14 中 的 7 和 8) 
7 拆 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
安 装 
步 再 操作 方法 
1 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 〈 图 9-14 中 的 1) 
2 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-14 中 的 2) 正确 安装 
3 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
4 用 手 拧紧 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 
5 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 9-14 中 的 5) 
6 安装 凸轮 轴 链 轮 拆 务工 具 (图 9-14 中 的 6) 
7 紧 固 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力矩 为 75N。m 十 90” 
8 紧 固 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 紧 国力 矩 为 110N。m 
9 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-14 中 的 2) 
10 解除 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 (图 9-14 中 的 1) 
11 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 直 至 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 起 作用 为 止 (图 9-14 中 的 1) 
12 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 9-14 中 的 2) 正确 安装 





三 、S80 轿车 3. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 闭 步骤 
S80 轿车 3. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 与 S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 相同 。 


第 三 节 ”C30 轿车 


、C30 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
C30 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 与 S40 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 相同 。 
二 、C30 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 


1. C30 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
C30 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 9- 15。 


“ 159 







- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 
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(180N*m) 


i、 
= 





(25N ‘m460°) 
图 9-15 ”C30 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


2. C30 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 
C30 轿车 2. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 见 表 9- 4， 


表 9-4 C30 轿车 2.4L 发 动机 正 时 皮带 拆 装 步骤 




















拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
1 举 升 并 文 撑 车 辆 前 部 
2 拆 下 右前 车 轮 、 右 前 车 轮 轮 拱 衬 板 和 发 动机 置 
3 文 撑 发 动机 
4 先 标记 好 发 动机 右 支 座 的 安装 位 置 ， 然 后 拆卸 发 动机 右 支 座 
5 断 开动 力 转 向 系统 进 油 软 管 
6 拆 下 发 动机 附件 传动 带 和 正 时 带 前 黑 (图 9-15 中 的 1) 
” 沿 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 ， 直 至 正 时 标记 对 准 (图 9-15 中 的 2 和 3) 
8 拆 缉 曲轴 带 轮 螺栓 (图 9-15 中 的 4) 和 正 时 带 上 盖 (图 9-15 中 的 5) 
9 安装 曲轴 带 轮 固定 工具 (图 9-15 中 的 6) 


126 。 
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( 续 ) 
拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
是 拆 下 曲轴 囊 轮 中 心 螺 母 〈 图 9-15 中 的 7)、 曲 轴 帝 轮 固定 工具 (图 9-15 中 的 6) 和 曲轴 带 轮 〈 图 9- 
15 中 的 8) 
有 | 把 发 动机 轻 轻 降下 
12 拆 下 正 时 带 张 紧 絮 螺母 (图 9-15 中 的 9)、 正 时 这 张 紧 顺 轮 和 导 轮 螺栓 (图 9-15 中 的 10) 
13 拆 下 导 轮 
14 拆 下 正 时 带 
安 装 
步 再 操作 方法 
1 换 装 新 的 正 时 带 张 紧 器 轮 并 将 螺栓 紧 固 至 24N。m 
2 逆 时 针 转 动 正 时 融 张 紧 希 轮 ， 插 入 锁 止 销 〈 图 9-15 中 的 11) 
3 安装 正 时 带 上 羡 (图 9-15 中 的 5) 
4 确保 正 时 标记 对 准 (图 9-15 中 的 2 和 3) 
5 从 曲轴 链 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 向 安装 正 时 带 ， 确 保 正 时 带 在 两 个 链 轮 之 间 是 绷 紧 的 
6 拆 下 正 时 带 上 盖 〈 图 9-15 中 的 5) 
7 换 装 新 的 导 轮 并 将 导 轮 螺栓 (图 9-15 中 的 10) 紧 固 至 24N。m 
8 安装 曲轴 带 轮 (图 9-15 中 的 7) 和 中 心 螺母 (图 9-15 中 的 8) 
9 将 曲轴 带 轮 中 心 螺母 (图 9-15 中 的 8) 紧 固 至 180N。m 
10 从 正 时 带 张 紧 姻 上 拆 下 锁 止 销 
11 确保 正 时 带 张 紧 
12 安装 正 时 带 上 盖 〈 图 9-15 中 的 5) 
13 顺 时 和 针 转动 曲轴 2 周 
14 确保 正 时 标记 对 准 (图 9-15 中 的 2 和 3) 
15 安装 曲轴 带 轮 螺栓 (图 9-15 中 的 4) 
16 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 9-15 中 的 4)， 紧 固 力矩 为 25N。m 十 60” 
17 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 





第 四 节 XC60 轿车 


XC60 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 闻 步骤 与 第 二 记 S80 轿车 3. 0T 发 动机 正 时 链条 拆 琶 
步骤 相同 。 


第 五 节  XC90 轿车 


XC90 轿车 3. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 姜 步骤 与 第 二 世 S80 轿车 3.0T 发 动机 正 时 链条 拆 半 
步骤 相同 。 
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第 十 章 
LAND ROVER (路 虎 ) 车 系 


第 一 节 DISCOVERY 3 (发 现 3) 轿车 


一 、4. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. 4. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
4.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 10- 1。 








4 (20N. m+100°) 


(28~30N-m) M, 


A ~ 





图 10-1 4.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 及 紧 固 力矩 


中 


“ 150， 
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2. 4. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 
4. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 10- 1 。 


表 10-1 4.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
拆 倒 





操作 方法 
把 1 所 活塞 设置 到 上 目 点 人 位置。 注意 右 凸 轮轴 由 发 动机 后 部 的 辅助 正 时 链条 〈 图 10-1 中 的 1) 

















驱动 
2 拆 纯 右 侧 辅助 正 时 链条 张 紧 右 (图 10-1 中 的 2) 
3 拆 下 右 侧 辅助 正 时 链条 盒 螺栓 (图 10-1 中 的 3) 
4 拆 下 右 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 4)。 注 意 ; 右 凸 轮轴 链 轮 螺栓 是 左旋 螺纹 
5 把 辅助 正 时 链条 (图 10-1 中 的 5) 拉 到 凸轮 轴 链 轮 上 
6 拆 下 左 侧 辅助 正 时 链条 盒 螺 栓 〈 图 10-1 中 的 6) 
7 拆 印 左 侧 辅助 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-1 中 的 7) 
8 拆 下 左 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 8) 
9 把 辅助 正 时 链条 (图 10-1 中 的 5) 拉 到 凸轮 轴 链 轮 上 
0 拆 下 气缸 六 
Ll 拆 印 正 时 置 
12 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 如 (图 10-1 中 的 9) 
区， 拆 代 主 正 时 链条 导向 装置 〈 图 10-1 中 的 10) 
14 拆 下 气缸 体 后 部 的 维修 堵 头 
15 安装 中 间 轴 后 部 链 轮 固 定 工具 〈 图 10-1 中 的 11) 
16 拆 下 螺栓 (图 10-1 中 的 12)、 中 间 轴 前 部 链 轮 和 主 正 时 链条 
的 安装 中 间 轴 后 部 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 13) 
18 拆 下 螺栓 (图 10-1 中 的 14) 和 左 侧 辅 助 正 时 链条 盒 
19 拆 下 螺栓 (图 10-1 中 的 15) 和 右 侧 辅助 正 时 链条 含 
20 用 锁 止 销 (图 10-1 中 的 16) 把 平衡 轴 链 条 张 紧 器 锁 止 。 注 意 : 不 要 拆 印 平衡 轴 链 轮 螺 栓 
21 拆 印 平 衡 轴 正 时 链条 和 曲折 链 轮 








安装 


操作 方法 





把 1 入 活塞 设置 到 上 止 点 位 置 














2 使 平衡 轴 上 的 正 时 标记 和 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 10-1 中 的 17) 
3 用 直径 4mm 的 销 子 把 平衡 轴 固 定 到 位 〈 图 10-1 中 的 18) 
4 安装 平衡 轴 正 时 链条 和 曲轴 链 轮 
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( 续 ) 
> 
步 再 操作 方法 

3 拆 印 直径 4mm 的 销 子 (图 10-1 中 的 18) 和 锁 止 销 (图 10-1 中 的 16) 
6 安装 右 侧 辅助 正 时 链条 盒 和 螺栓 (图 10-1 中 的 15) 
7 安装 左 侧 辅助 正 时 链条 盒 和 螺栓 〈 图 10-1 中 的 14) 
8 安装 中 间 轴 后 部 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 13) ， 不 要 拧紧 
9 安装 中 间 轴 前 端 链 轮 、 主 正 时 链条 和 螺栓 (图 10-1 中 的 12) ， 不 要 拧紧 
10 安装 主 正 时 链条 导 问 装置 〈 图 10-1 中 的 10) 
11 安装 主 正 时 链条 张 紧 希 〈 图 10-1 中 的 9) 

和 矩 : 40N。m 
13 安装 中 间 轴 后 部 链 轮 固 定 工具 〈 图 10-1 中 的 11) 
14 拧紧 中 间 轴 后 部 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 13)， 拧 45" 以 上 
18 拧紧 中 间 轴 前 端 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 12) ， 紧 固 力 和 矩 : 45N。m 十 70” 
16 安装 正 时 置 
7 安装 曲轴 减 振 器 ， 安 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 
18 安装 气 仙 盖 
19 安装 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 4 和 8)， 不 要 拧紧 。 确保 凸轮 轴 链 轮 可 以 自由 转动 ， 没 有 倾斜 
20 安装 右 / 左 辅助 正 时 链条 盒 螺栓 (图 10-1 中 的 3 和 6) 
| 转动 曲轴 360"， 直 到 1 氏 活 塞 位 于 上 止 点 位 置 
22 安装 曲轴 锁 止 工具 (图 10-1 中 的 19) 
53 将 凸轮 轴 定 位 工具 (图 10-1 中 的 20) 安装 到 右 凸 轮轴 前 端 
本 将 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 和 接头 (图 10-1 中 的 21) 安装 到 右 凸 轮轴 后 部 。 注 意 : 凸轮 轴 凹 槽 位 于 较 

低位 置 
2 拧紧 右 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 4)。 紧 固 力 和 矩 : 20N。m 十 100” 
26 安装 右 辅 助 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-1 中 的 2) 
27 从 右 气 和 拭 盖 上 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 和 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 

28 | 将 凸轮 轴 定 位 工具 〈 图 10-1 中 的 20) 安装 到 左 凸轮 轴 后 部 
注意 : 凸轮 轴 症 楼 位 于 较 低位 置 

30 拧紧 左 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-1 中 的 8)。 紧 固 力 矩 : 20N。m 十 100” 
31 安装 左 辅助 正 时 链条 张 紧 希 〈 图 10-1 中 的 7) 
32 从 左 气 缸 盖 上 拆 下 凸轮 轴 定 位 工具 和 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 
33 拆 下 曲轴 锁 止 工具 〈 图 10-1 中 的 19) 
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二 、4. 4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. 4. 4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 10- 2。 





13(42N.m) 


Nm) 14 
(120N.m) 


13(2N.m) 








图 10-2 4.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. 4. 4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 
4. 4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 10- 2 。 


表 10-2 4.4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


拆 ”名 
又 操作 方法 
1 从 变 矩 器 上 拆 下 曲轴 位 置 传感器 
2 转动 曲轴 ， 调 市 孔 的 位 置 ， 以 便 安 装 曲 轴 定 位 工具 (图 10-2 中 的 1) 


确保 右 凸 轮轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符 合 要 求 ， 则 将 曲轴 转动 360” 
注意 : 确保 曲轴 定位 工具 和 触发 器 卡 环 上 的 孔 咕 合 


4 从 气 氏 六 上 拆 下 凸轮 轴 位 置 执行 器 (图 10-2 中 的 2) 和 托 架 底盘 (图 10-2 中 的 3) 
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> 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 
































( 续 ) 
拆 务 
步 又 操作 方法 
5 安装 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-2 中 的 4) 
6 拆 印 右 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-2 中 的 5) 和 正 时 链条 导向 装置 (图 10-2 中 的 6 和 7) 
7 拆 印 右 侧 正 时 链条 
8 拆 凶 右 凸 轮轴 链条 张 紧 絮 (图 10-2 中 的 8) 
9 松 开 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 9) 和 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 10) 
10 拆 印 右 屿 轮轴 链条 和 链 轮 
11 拆 印 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-2 中 的 4) 
12 在 左 侧 凸轮 轴 上 安装 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-2 中 的 4) 
区 拆 伸 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 (图 10-2 中 的 11) 和 正 时 链条 导向 装置 (图 10-2 中 的 12 和 13) 
14 拆 印 左 侧 正 时 链条 
Ls 拆 凶 左 凸 轮轴 链条 张 紧 妖 (图 10-2 中 的 8) 
16 松 开 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 14) 和 左 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 15) 
17 拆 印 左 凸 轮轴 链条 和 链 轮 
安 装 
操作 方法 
| 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 (图 10-2 中 的 1)。 注 意 ,确保 曲轴 和 链 轮 安 装 位 置 正确 (图 10-2 中 的 
16) 
2 确保 左 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 10-2 中 的 4) 
3 安装 左 凸 轮轴 链条 张 紧 希 〈 图 10-2 中 的 8) 
4 安装 左 凸 轮轴 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
5 安装 左 正 时 链条 、 正 时 链条 导向 装置 〈 图 10-2 中 的 12 和 13) 
按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 器 : 
1) 松 开 张 紧 髓 环 轮 〈 图 10-2 中 的 17) 
2) 压 紧 张 紧 器 柱 塞 (图 10-2 中 的 18) 
3) 用 钢丝 夹 (图 10-2 中 的 19) 把 柱 塞 固定 在 压缩 位 置 
7 安装 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-2 中 的 11) 
8 拆 下 钢丝 夹 (图 10-2 中 的 19) 
9 国定 正 时 链条 张 紧 工具 (图 10-2 中 的 20) 。 拧 紧 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 〈 闭 时 针 方 向 ) 
10 拧紧 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10- 2 中 的 14) ， 紧 固 力矩 ， 120N。m 
| 拧紧 左 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 15) . 紧 固 力矩 ， 120N。m 
12 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 〈 图 10-2 中 的 4) 安装 好 
13 安装 右 凸 轮轴 链条 张 紧 希 〈 图 10-2 中 的 8) 
14 安装 右 凸 轮轴 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
15 安 凌 右 正 时 链条 和 正 时 链条 导向 法 置 (图 10-2 中 的 6 和 7) 
16 安装 张 紧 器 (图 10-2 中 的 5) 
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( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 
17 拆 下 钢丝 夹 (图 10-2 中 的 19) 
18 固定 正 时 链条 张 紧 工 具 (图 10- 2 中 的 20)。 首 时针 方 向 拧紧 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 
19 拧紧 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 9)， 紧 固 力 矩 :， 120N。m 
20 拧紧 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-2 中 的 10) ， 紧 固 力 矩 ， 120N。m 
2 拆 下 左 / 右 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-2 中 的 4) 
本 将 凸轮 轴 位 置 执行 器 (图 10-2 中 的 2) 和 托 架 底盘 〈 图 10-2 中 的 3) 拧 到 气 包 关上 ， 紧 固 力 矩 : 
22N。m (螺栓 )、10N。，m (螺母 ) 
23 安装 曲轴 带 轮 。 使 用 新 的 螺栓 固定 曲轴 带 轮 


第 二 节 FREELANDER 2 ( 神 行者 2) 轿车 


1. 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
3. 2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 10- 3 。 











2 S 
NO 
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图 10-3 3.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 及 紧 固 力矩 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





2. 3.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 
3.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 见 表 10- 3 。 


表 10-3 3.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


























拆 ”名 
步 又 操作 方法 
1 安装 曲轴 定位 工具 
2 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 起 作用 为 止 ( 图 10-3 中 的 1) 
3 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 10-3 中 的 2) 
松 开 正 时 链条 张 紧 器 的 束 轮 (图 10- 3 中 的 3)， 奈 下 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 (图 10- 3 中 的 4) ， 插 和正 
时 链条 张 紧 器 锁 止 销 (图 10-3 中 的 5)， 将 正 时 链条 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
5 安装 凸轮 轴 链 轮 拆 务工 具 (图 10-3 中 的 6) 
6 把 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 松 开 (图 10-3 中 的 7 和 8) 
7 拆 下 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 
安 装 
SE 操作 方法 
1 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 〈 图 10-3 中 的 1) 
2 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 10-3 中 的 2) 正确 安装 
3 安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 ， 换 装 新 的 凸轮 轴 链 轮 螺栓 
4 用 手 拧紧 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 
5 安装 正 时 链条 张 紧 器 并 紧 固 至 10N。m 
6 拆 下 正 时 链条 张 紧 希 锁 止 销 (图 10-3 中 的 5) 
7 安装 凸轮 轴 链 轮 拆 务工 具 (图 10-3 中 的 6) 
8 紧 固 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力矩 为 75N。m 十 90" 
9 紧 固 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 紧 固 力矩 为 110N。m 
10 拆 下 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 10-3 中 的 2) 
11 解除 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 (图 10-3 中 的 1) 
也 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 直 至 曲轴 定位 工具 上 的 销 子 起 作用 为 止 ( 图 10-3 中 的 1) 
13 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 10-3 中 的 2) 能 正确 安装 





第 三 节 RANGE ROVER (揽胜 ) 轿车 


一 、RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 


1.RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 10- 4。 
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(10N.m) 


图 10-4 RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3. 6D 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 10- 4。 


表 10-4 RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 3.6D 发 动机 正 时 链条 拆 闭 步骤 








拆 务 
操作 方法 
1 拆 印发 动机 、 油 底 壳 和 机 油泵 
2 从 气缸 盖 上 拆 下 墙头 〈 图 10-4 中 的 1) 
3 安装 曲轴 正 时 销 〈 图 10-4 中 的 2) 
4 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 磁 到 曲轴 正 时 销 无 法 转动 为 止 
5 将 发 动机 设置 在 1 和 氏 上 止 点 位 置 
, 安装 凸轮 轴 定 位 工具 (图 10-4 中 的 3) 并 紧 固 至 10N。m 
注意 : 如 果 凸 轮轴 定位 工具 安装 不 上 ， 则 将 曲轴 转动 360” 
如 有 果 凸 轮轴 定位 工具 紧 靠 气 负 盖 ， 说 明正 时 正确 
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@ 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 
( 续 ) 
拆 ” 印 

步 又 操作 方法 
8 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 (图 10-4 中 的 4 和 5) 
9 拆 下 左 侧 凸 轮轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 
10 拆 下 左 侧 正 时 链条 
11 拆 下 右 侧 凸 轮轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 
12 拆 下 右 侧 正 时 链条 

安 装 

步 又 操作 方法 
1 安装 右 侧 正 时 链条 
2 安装 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 并 用 手 拧紧 螺栓 
3 安装 左 侧 正 时 链条 
4 安装 左 侧 凸轮 轴 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 并 用 手 拧紧 螺栓 
5 安装 新 的 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-4 中 的 4) 
6 释放 正 时 链条 张 紧 需 〈 图 10-4 中 的 4 和 5) 
7 确保 曲轴 位 于 发 动机 1 和 上 止 点 位 置 
8 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 螺栓 (新 螺栓 ) 紧 固 到 80ON。，m 十 80”( 图 10-4 中 的 6) 
9 将 左 侧 进 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 螺栓 (新 螺栓 ) 紧 固 到 80N。m 十 80”( 图 10-4 中 的 7) 
10 将 右 侧 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 螺栓 (新 螺栓 ) 紧 固 到 80N，m 十 80”( 图 10-4 中 的 8) 
11 将 右 侧 进 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 (新 螺栓 ) 紧 固 到 80N。m 十 80”( 图 10-4 中 的 9) 
1 拆 下 曲轴 正 时 销 (图 10-4 中 的 2) 和 凸轮 轴 定 位 工具 (图 10-4 中 的 3) 
1 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 直 至 刚好 位 于 1 他 上 止 点 前 
14 安装 曲轴 正 时 销 (图 10-4 中 的 2) 
1 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 磁 到 曲轴 正 时 销 无 法 转动 为 止 
16 确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 10-4 中 的 3) 能 正确 安装 
17 如 果 凸 轮轴 定位 工具 紧 徘 气 负 盖 ， 说 明正 时 正确 








二 、RANHEROVER ( 抄 胜 ) 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 10- 5。 
2. 揽胜 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 

RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 10- 5。 
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图 10-5 RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


表 10-5 RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
拆 鲁 
操作 方法 





从 变 矩 顺 充 体 上 拆 下 曲轴 位 置 传 感 需 














2 转动 曲轴 ， 调 节 孔 的 位 置 ， 以 便 安 装 曲 轴 定 位 工具 〈 图 10-5 中 的 1) 

确保 右 凸 轮轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 定位 工具 并 将 曲轴 转动 360" 
注意 : 确保 曲轴 定位 工具 和 触发 器 卡 环 上 的 孔 哮 合 

4 把 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 到 右 侧 气 氏 六 上 (图 10-5 中 的 2) 

5 拆 印 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导 癌 装置 (图 10-5 中 的 3、4 和 5) 

6 拆 印 右 侧 正 时 链条 

7 拆 印 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 10-5 中 的 6) 

8 拆 下 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 10-5 中 的 7) 和 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 (图 10-5 中 的 8) 

9 拆 印 右 凸轮 轴 连 接 链条 和 链 轮 

10 在 左 侧 凸轮 轴 上 安装 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-5 中 的 2) 
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( 续 ) 
拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
1 拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 10-5 中 的 9、10 和 11) 
2 拆 印 左 侧 正 时 链条 
13 拆 印 左 凸轮 轴 连 接 链 条 张 紧 圳 〈 图 10-5 中 的 6) 
14 拆 下 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-5 中 的 12) 和 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-5 中 的 13) 
15 拆 印 左 凸轮 轴 连 接 链条 和 和 链 轮 
安 装 
步 再 操作 方法 
| 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 〈 图 10-5 中 的 1) 
2 确保 左 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 10-5 中 的 2) 
重新 设置 左 侧 和 右 侧 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 : 
压 下 张 紧 器 柱 塞 ， 用 直径 1mm 的 销 子 把 柱 塞 固定 到 位 
4 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 10-5 中 的 6) 
5 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
6 拆 下 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 的 锁 止 销 
7 安装 左 正 时 链条 、 张 紧 需 请 轨 和 正 时 链条 导 问 装置 〈 图 10-5 中 的 10 和 11) 
按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-5 中 的 3 和 9): 
1) 松 开 张 楷 右 国 轮 〈 图 10-5 中 的 14) 
2) 压 紧 张 紧 希 仁 寨 《图 10-55 中 的 15) 
3) 用 直径 3mm 的 销 子 (图 10-5 中 的 16) 把 柱 塞 固 定 在 压缩 位 置 
9 安装 左 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 絮 (图 10-5 中 的 9) 
10 拆 下 销 子 (图 10-5 中 的 16) 
条 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 逆 时 针 方向 上 紧 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 
12 换 装 新 的 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-5 中 的 13) 并 紧 固 至 120N。m 
1 换 装 新 的 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 10-5 中 的 12) 并 紧 固 至 120N。m 
14 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 〈 图 10-5 中 的 2) 安装 好 
15 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 10-5 中 的 6) 
16 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
17 拆 下 右 侧 凸轮 轴 连 接 链 条 张 紧 器 和 锁 止 销 
18 安装 右 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 〈 图 10-5 中 的 4 和 5) 
19 安装 右 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 10-5 中 的 3) 
20 拆 下 销 子 (图 10-5 中 的 16) 
21 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 逆 时 针 方向 上 紧 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 (图 10-5 中 的 17) 
22 换 装 新 的 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 (图 10-5 中 的 8) 并 紧 固 至 120N。m 
23 换 装 新 的 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 (图 10-5 中 的 7) 并 紧 固 至 120N。 mm 
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( 续 ) 
安 并 
步 又 操作 方法 
24 拆 下 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 10-5 中 的 2) 
25 拆 下 曲轴 定位 工具 (图 10-5 中 的 1) 
26 安 交 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 人 带 轮 螺 栓 并 紧 固 至 300N“， mm 





三 、RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4. 4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


RANHEROVER (揽胜 ) 轿车 4. 4L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 与 RANHEROVER ( 挠 
胜 ) 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 相同 。 
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第 十 一 章 
JAGUAR (捷豹 ) 车 系 


第 一 节 X- TYPE 轿车 


一 、X- TYPE 轿车 2. 5L 发 动机 正 时 链条 拆 御 


1) 拆 印 发 动机 前 盖 。 

2) 拆 仓 火花 窄 。 

3) 拆 秃 曲轴 位 置 传 感 絮 脉冲 轮 (图 11-1)。 

4) 安装 曲 轴 融 轮 园 定 螺栓 和 垫圈， 如 图 11-2 所 示 。 





图 11-1 曲轴 位 置 传 感 带 脉冲 轮 识别 图 11-2 安装 曲轴 市 轮 固定 螺栓 和 垫圈 


5) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 键 槽 位 于 7 点 钟 位 置 ， 右 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 
正 时 标记 位 于 1 点 钟 位 置 ， 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 8 点 钟 位置 如 图 11-3 
所 示 。 

6) 拆 下 曲轴 市 轮回 定 螺栓 和 垫圈 ， 如 图 11-4 所 示 。 

7) 拆 下 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 ， 如 图 11-5 所 示 。 

8) 拆 凶 右 侧 正 时 链条 张 紧 强 外 侧 导 轨 (图 11- 6)。 
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图 11-3 对 齐 曲 轴 和 右 侧 凸轮 轴 链 
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图 11- 


图 11-4 拆 印 曲轴 和 融 轮 园 定 螺栓 和 垫圈 


9) 拆 秃 右 侧 正 时 链条 ， 如 图 11-7 所 示 。 





DT 


图 11-7 拆 番 右 侧 正 时 链条 





右 侧 正 时 链条 张 紧 瑚 外 侧 导 轨 


图 11-6 
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ee 
> 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 


10) 拆 御 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 内 侧 导 轨 (图 11-8) 。 
11) 拆 和 印 曲 轴 外 侧 链 轮 ， 如 图 11-9 所 示 。 


涩 









图 11-9 拆 印 曲轴 外 侧 链 轮 





图 11-8 右 侧 正 时 链条 张 紧 硕 内 侧 导 轨 


12) 安装 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫圈 。 


13) 顺 时 针 转 劲 曲 轴 ， 直 至 曲轴 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 ， 左 侧 进 气 凸 轮轴 和 链 轮 上 
的 正 时 标记 位 于 9 点 钟 位 置 ， 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 2 点 钟 位 置 ， 如 图 


11-10 所 示 。 
14) 拆 番 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫圈 。 
15) 拆伙 左 侧 正 时 链条 张 紧 需 ， 如 图 11-11 所 示 。 


图 11-11 拆 炙 左 侧 正 时 链条 张 紧 天 





图 11-10 对齐 曲轴 和 左 侧 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 


16) 拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 益 内 侧 导 轨 ， 如 图 11- 12 所 示 


17) 拆 乞 左 侧 正 时 链条 ， 如 图 11-13 所 示 。 
18) 拆 御 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 外 侧 导 轨 ， 如 图 11- 14 所 示 
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图 11-12 拆卸 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 内 侧 导 轨 
19) 拆 番 曲轴 内 侧 链 轮 ， 如 图 11-15 所 示 。 





图 11-14 拆 秃 左 侧 正 时 链条 张 紧 占 外 侧 导 罗 图 11-15 拆 僵 曲轴 内 侧 链 轮 


二 、X-TYPE 轿车 2.SL 发 动机 正 时 链条 安 并 


1) 拆 节 右 侧 进 气 凸轮 轴 轴 承 盖 和 右 侧 排 气 凸轮 轴 轴 承 盖 ， 如 图 11- 16 所 示 。 
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图 11-16 拆 纯 轴承 盖 
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) 顺 时 针 转 动 右 侧 进 气 凸 轮轴 ， 下 至 
进 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 到 达 5 点 钟 位 
置 ， 转 动 右 侧 排 气 凸 轮轴 ， 下 至 排 气 凸轮 轴 
链 轮 上 的 正 时 标记 到 达 12 点 钟 位置 ， 如 图 
11- 17 所 示 。 

3) 对 凸轮 轴 和 凸轮 轴 轴 承 盖 进行 润滑 
后 ， 安 装 右 侧 进 气 凸 轮轴 轴承 盖 和 右 侧 排 气 
凸轮 轴 和 轴承 盖 。 按 照 图 11- 18 所 示 的 螺栓 紧 O 
固 顺 序 ， 将 螺栓 紧 固 到 10N“。m。 
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图 11-18 凸轮 轴 轴 承 蓄 螺栓 紧 回 顺 序 


4) 安装 曲轴 内 侧 链 轮 ， 如 图 11- 19 所 示 。 
5) 安装 左 侧 正 时 链条 外 侧 导 轨 ， 其 固定 螺栓 紧 固 顺序 和 紧 固 力 怎 见 图 11- 20。 
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第 一 步 : 将 螺栓 1 紧 固 至 2SN.m 
第 二 步 : 将 螺栓 2 紧 固 至 2SNvm 


| 


图 11-19 安装 曲轴 内 侧 链 轮 图 11-20 左 侧 正 时 链条 外 侧 导 轨 国 定 螺 栓 
紧 固 顺序 和 紧 固 力气 


6) 确保 曲轴 键 权 位 于 11 后 钟 位 置 ， 左 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 位 于 9 点 钟 
位 置 ， 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 位 于 2 点 钟 位 置 。 如 图 11-21 所 示 ， 安 站 左 
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侧 正 时 链条 。 
7) 安装 左 侧 正 时 链条 内 侧 导 轨 ， 如 图 11-22 所 示 。 





图 11-21 安装 左 侧 正 时 链条 图 11-22 安装 左 侧 正 时 链条 内 侧 导 轨 


8) 如 图 11-23 所 示 把 左 侧 正 时 链条 张 紧 天 放 入 台 席 钳 ， 合 虎 钳 卡 爪 要 用 软 垫 垫 好 ， 以 
倪 损 伤 张 紧 带 。 

9) 用 合适 的 工具 ， 把 左 侧 正 时 链条 张 芭 锅 的 辆 爪 锁 止 机 构 从 杯 爪 上 移 开 ， 如 图 11- 24 
听从 





图 11-23 把 左 侧 正 时 链条 张 紧 希 放 入 合 席 钳 图 11-24 释放 张 双 从 环 爪 


10) 慢 慢 压 下 左 侧 正 时 链条 张 紧 需 。 

11) 用 类 似 昌 别针 的 工具 ， 固 定 住 左 侧 正 时 链条 张 紧 融 柱 者 ， 如 网 11- 25 所 示 。 
12) 安装 左 侧 正 时 链条 张 紧 禹 ， 将 张 紧 需 螺 栓 紧 固 至 25N。m， 如 图 11-26 所 示 。 
13) 如 图 11-27 所 示 ， 氢 出 插入 的 张 紧 需 柱 塞 固 定 工具 。 释 放 张 紧 需 张力 。 
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图 11-25 国定 张 紧 需 柱 塞 图 11-26 紧 固 左 侧 正 时 链条 张 紧 絮 螺栓 


14) 确保 左 侧 正 时 链条 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 均 保 持 对 齐 ， 如 
图 11- 28 所 示 。 
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图 11-27 拔 出 搬入 的 张 紧 需 柱 塞 固 定 工 具 图 11-28 对齐 正 时 标记 





15) 安装 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫圈 。 
16) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 使 曲轴 键 槽 到 达 3 点 钟 位 置 ， 如 图 11- 29 所 示 。 





图 11-29 将 曲轴 键 权 对 准 3 点 钟 位 置 
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17) 拆 下 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫圈 。 
18) 安装 曲轴 外 侧 链 轮 ， 如 图 11- 30 所 示 。 
19) 安装 右 侧 正 时 链条 内 侧 导 轨 并 紧 固 螺栓 ， 其 紧 固 顺序 见 图 11- 31。 





第 一 
第 二 


步 : 将 螺栓 1 紧 固 至 2SN.m 
步 : 将 螺栓 2 紧 固 至 2SN.m 





图 11-30 安装 曲轴 外 侧 链 轮 图 11-31 螺栓 紧 固 顺序 和 紧 回 力 窍 


20) 确保 曲轴 键 权 位 于 3 点 钟 位 置 ， 右 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 标记 对 准 5 点 钟 
位 置 ， 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 标记 对 准 12 点 钟 位 置 。 安 装 右 侧 正 时 链条 ， 如 图 
11-32 所 示 。 

21) 安装 右 侧 正 时 链条 外 侧 导 轨 如 图 11- 33 所 示 。 
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图 11-32 安装 右 侧 正 时 链条 图 11-33 安装 右 侧 正 时 链条 外 侧 导 轨 


22) 如 图 11- 34 所 示 ， 把 右 侧 正 时 链条 张 么 天 放 人 人 台 席 钳 ， 人 台 席 钳 卡 爪 要 用 软 垫 垫 好 ， 
以 免 损 伤 张 紧 估 。 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 
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合适 的 工具 ， 把 右 侧 正 时 链条 张 紧 货 的 杯 爪 锁 止 机 构 从 杯 爪 上 移 开 ， 如 图 11- 35 





图 11-34 把 右 侧 正 时 链条 张 紧 各 放 入 台 虎 钳 图 11-35 释放 张 紧 船 环 扑 


24) 慢 慢 压 下 右 侧 正 时 链条 张 紧 带 。 
25) 用 类 似 曲 别针 的 工具 ， 固 定 住 右 侧 正 时 链条 张 紧 融 柱 塞 ， 如 图 11- 36 所 示 。 
26) 安 疙 右 侧 正 时 链条 张 紧 全 ， 将 张 紧 带 螺栓 紧 固 至 25N。m， 如 图 11- 37 所 示 。 








图 11-36 固定 张 紧 冀 柱 守 图 11-37 紧 固 右 侧 正 时 链条 张 紧 希 螺栓 





27) 如 图 11-38 所 示 ， 氢 出 搬入 的 张 紧 器 柱 塞 固 定 工 具 。 释 放 张 紧 器 张力 。 

28) 确保 右 侧 正 时 链条 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 均 保 持 对 齐 ， 如 
图 11- 39 所 示 。 

29) 安装 曲轴 市 轮回 定 螺栓 和 垫圈 ， 如 图 11- 40 所 示 。 

30) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 确 保 当 曲轴 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 时 ， 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 
标记 应 位 于 图 11- 41 所 示 的 位 置 。 

31) 拆 下 曲轴 市 轮回 定 螺栓 和 垫圈 ， 如 图 11- 42 所 示 。 

32) 安装 曲轴 位 置 传感器 脉冲 轮 ， 如 图 11- 43 所 示 。 

33) 安装 火花 塞 并 紧 固 至 15N“。m。 

34) 安 疙 发 动机 前 盖 。 





1/8 ， 














图 11-39 对齐 正 时 标记 





图 11-40 安装 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫圈 
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图 11-41 对 齐 正 时 书 





图 11-42 拆 下 曲轴 带 轮 固定 螺栓 和 垫 图 





安 疾 曲 轴 位 置 传 感 硕 脉冲 轮 


图 11- 43 


。 180 。 





第 十 一 章 JAGUAR (捷豹 ) 车 系 国王: 





第 二 节 ”S- TYPE 轿车 


一 、S- TYPE 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. 正 时 链条 拆卸 步骤 

1) 拆 印 气门 室 盖 。 排 放 发 动机 冷却 液 。 

2) 举 升 并 文 撑 车 辆 。 拆 外 发 动机 附件 传动 带 。 降 下 和 车辆 ， 拆 人 鼻 散热 大 上 部 护 蛙 。 拆 介 
节气 门 体 。 

3) 拆 印 散热 器 上 部 固定 支架 ， 从 水 和 泵 上 拆 下 冷却 液 管 路 总 成 。 拆 下 进 气 歧 管 固定 支架 ， 
拆 下 水 泵 。 

4) 采用 专用 工具 (专用 工具 号 303- D055) 固定 住 曲 轴 减 振 右 / 轮 。 松 开 曲 轴 减 振 右 / 轮 
固定 螺栓 。 用 一 只 3 不 拔 具 固定 住 曲 轴 减 振 右 / 轮 内 侧 ， 拆 下 曲轴 减 振 费 / 轮 和 固定 螺栓 。 

5) 拆 下 发 电机 。 排 出 发 动机 机 油 。 断 开 空 调 压 六 机 线束 连接 岂 ， 拆 下 空调 压缩 机 ， 但 
不 要 汤 开 空调 管 路 。 拆 下 动力 转 癌 管 路 和 动力 转 癌 系统 文 架 。 

6) 安装 发 动机 支撑 横梁 (专用 工具 号 303-021) 并 支撑 发 动机 。 举 升 并 支撑 车 辆 。 拆 
钝 动力 转 癌 架 固 定 螺 栓 。 拆 印 4 个 横梁 螺栓 并 拆 色 横 梁 。 拆 缉 将 油 底 党 固定 到 变速 右 党 体 的 
螺栓 。 拆 下 油 底 沈 ,将 油 底 充 的 密封 热 废弃 。 

7) 拆 秃 燃油 供 油 管 路 固定 螺栓 。 拆 印发 动机 附件 传动 带 张 紧 占 。 拆 印 右 侧 惰 轮 和 中 央 
惰 轮 。 拆 偶 动 力 转向 泵 上 部 螺栓 。 断 开 曲 轴 位 置 传感器 连接 器 。 举 升 车 辆 ， 拆 下 动力 转向 管 
路 文 腑 螺栓 和 动力 转 回 管 路 。 排 出 动力 转 回 系统 油 液 ， 然 后 拆 下 动力 转 同 双 。 

8) 拆 印 正 时 链条 六 固定 螺栓 ， 拆 秃 顺 序 必须 与 图 11- 44 中 所 示 的 顺序 相反 ， 拆 伯 发 动 
机 正 时 链条 盖 。 拆 缉 发 动机 线束 ， 将 正 时 链条 盖 密 封 垫 瞩 弃 ，。 














图 11-44 正 时 链条 六 螺栓 安装 顺序 


9) 安安 曲轴 减 振作 / 轮 螺 栓 和 垫 疾 。 拆 印 火 花 塞 ,使 发 动机 能 自由 转动 。 顺 时 和 针 转动 曲 
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轴 ， 直 至 标 有 颜色 的 正 时 链条 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 对 
齐 ， 见 图 11-45。 





10) 拆 彻 站 轴 减 振 认 / 允 贬 栓 和 执 上 正点 对 章 标 记 施加 密封 剂 0 上 止 点 对 齐 标 记 
图 。 拆 印 遇 轴 位 置 传感器 脉 串 轮 。 确 保 a 
晶 轴 链 轮 标记 与 正 时 链条 上 的 标 有 颜色 2 
的 链 节 对 齐 。 ERA 


11) 拆 件 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 和 
正 时 链条 张 紧 融 臂 。 拆 外 右 侧 正 时 
链条 和 正 时 链条 导轨 。 拆 他 左 侧 正 
时 链条 张 紧 器 和 张 紧 带 辟 。 拆 印 左 
侧 正 时 链条 和 正 时 链条 导轨 。 拆 外 
曲轴 链 轮 。 封 齐 


右 正 时 链 张 紧 器 右 正 时 链 Ce 
2. 正 时 链条 安装 步骤 Wd 张 紧 器 辟 左 正 时 链 张 紧 器 
1) 安装 曲轴 链 轮 。 安 装 左 侧 正 时 图 11-45 对齐 上 止 点 标记 


链条 导轨 并 把 导轨 固定 螺栓 紧 固 到 25N 
“。m。 安 装 左 侧 正 时 链条 。 确 保 标 有 颜色 的 正 时 链条 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 上 止 
点 标记 对 齐 ， 见 图 11- 45。 

2) 把 左 侧 正 时 链条 放置 到 台 虎 钳 上 ， 台 虎 钳 的 齿 用 软 垫 垫 好 。 用 合适 的 工具 把 正 时 链 
条 张 紧 项 上 的 环 齿 锁 止 机 构 从 环 齿 处 移 开 。 慢 慢 压 下 左 侧 正 时 链条 张 系 希 ， 直 至 把 张 紧 融 的 
柱 赛 压 人 张 紧 融 过 体内， 把 限 位 销 插 入 张 紧 需 ， 使 柱 早 固定 。 

3) 安装 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 ， 将 张 紧 器 固定 螺栓 紧 固 至 25N。m。 氢 出 搬入 的 限 位 销 ， 
解除 张 紧 需 柱 塞 的 锁 止 状态 。 

4) 安装 右 侧 正 时 链条 导轨 ， 将 导轨 固定 螺栓 紧 固 至 25N。Dm。 安 装 右 侧 正 时 链条 。 
确保 标 有 颜色 的 正 时 链条 链 贡 与 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 对 齐 ， 见 网 
L148, 

5) 把 右 侧 正 时 链条 放置 到 台 虎 钳 上 ， 台 虎 钳 的 齿 用 软 垫 垫 好 。 用 合适 的 工具 把 正 时 链 
条 张 紧 硕 上 的 二 齿 锁 止 机 构 从 环 齿 处 移 开 。 慢 慢 压 下 右 侧 正 时 链条 张 系 希 ， 直 至 把 张 紧 融 的 
柱 赛 压 人 张 紧 融 壳 体 内 ， 把 限 位 销 插 入 张 紧 占 ， 使 柱 堵 固定 。 

6) 安装 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 ， 将 张 紧 器 固定 螺栓 紧 固 至 25N。m。 拔 出 搬入 的 限 位 销 ， 
解除 张 紧 需 柱 塞 的 锁 止 状态 。 

7) 安 竣 曲轴 位 置 传 感 郑 脉冲 轮 。 安 装 曲 轴 减 振 硕 / 轮 螺栓 和 垫圈 。 确 保 火 花 塞 已 经 拆 
下 ， 发 动机 可 以 自由 转动 。 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 标 有 颜色 的 正 时 链条 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 和 
曲轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 对 齐 ， 见 图 11- 45 。 

8) 拆 缉 曲轴 减 振 器 / 轮 螺栓 和 垫圈 。 按 照 图 11- 45 所 示 的 密封 剂 施加 部 位 在 气缸 体 上 施 
加 密封 剂 。 安 装 新 的 正 时 链条 盖 密 封 热 。 安 装 正 时 链条 盖 。 

9) 在 曲轴 减 振 硕 / 轮 键 模 和 密封 面部 位 涂抹 密封 剂 。 用 专用 工具 (专用 工具 号 303- 
102) 安装 曲轴 减 振 希 / 轮 。 

10) 采用 专用 工具 (专用 工具 号 303-D055) 固定 住 曲轴 减 振 器 / 轮 。 将 曲轴 减 振 器 / 轮 
固定 螺栓 紧 固 至 120N。m， 将 螺栓 择 松 1 圈 ， 然 后 再 紧 回 50N。m 十 90 。 
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11) 安 猴 冷却 液 管 路 总 成 ， 把 冷却 液 管 路 连接 到 水 条 上 。 安 猴 散 热 硕 上 部 固定 文 妇 。 紧 
回 水 条 螺栓 。 

12) 用 金属 材料 表面 清 消 剂 清除 油 底 壳 和 和 气 币 体 密封 面 的 污 折 。 安 闻 把 油 抵 元 固定 到 变 
速 右 完 体 上 的 螺栓 ， 在 气 氏 体 密封 面 和 正 时 链条 六 接合 处 涂抹 密封 剂 。 将 油 底 充 螺 栓 紧 固 到 
ZN im 

13) 其 余部 件 按照 与 拆 印 相反 的 步骤 安装 。 

14) 重新 加 注 发 动机 冷却 液 和 机 油 。 


二 、S- TYPE 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. S- TYPE 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
S-TYPE 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 11- 46 。 
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图 11-46 S-TYPE 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. S- TYPE 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
S-TYPE 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 参见 表 11- 1。 
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表 11-1 S-TYPE 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 





























拆 ”和 印 
步 再 操作 方法 
1 从 变 抢 器 壳 体 上 拆 下 曲轴 位 置 传感器 
2 转动 曲轴 ， 调 节 和 孔 的 位 置 ， 以 便 安 装 曲轴 定位 工具 〈 图 11-46 中 的 1) 
确保 右 凸 轮轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符合 要 求 ， 则 将 曲轴 转动 360” 
注意 : 确保 曲轴 定位 工具 和 触发 器 卡 环 上 的 孔 哮 合 
1 安装 曲轴 定位 工具 (图 11- 46 中 的 1) 
5 如 果 发 动机 上 安 次 有 凸轮 轴 位 置 执行 器 和 支架 ,要 将 它们 从 气 氏 盖 上 拆 下 (图 11-46 中 的 2 和 3) 
6 把 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 到 右 凸轮 轴 上 (图 11-46 中 的 4) 
7 拆 印 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11- 46 中 的 5、6 和 7) 
8 拆 印 右 侧 正 时 链条 
9 拆 印 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 11- 46 中 的 8) 
松 开 右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-46 中 的 9) 和 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 46 中 的 10) 
10 拆 印 右 凸 轮轴 连接 链条 和 和 链 轮 
11 从 右 侧 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-46 中 的 4) 
12 在 左 侧 凸轮 轴 上 安装 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-46 中 的 4) 
13 拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-46 中 的 11、12 和 13) 
14 拆 印 左 侧 正 时 链条 
15 拆 纯 左 凸轮 轴 连 接 链条 张 紧 旧 (图 11- 46 中 的 8) 
16 松 开 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 46 中 的 14) 和 左 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11-46 中 的 15) 
1x 拆 印 左 凸轮 轴 连 接 链条 和 和 链 轮 
安 上装 
步 又 操作 方法 
| 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 (图 11- 46 中 的 1) 
2 确保 左 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 11- 46 中 的 4) 
3 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 11- 46 中 的 8) 
4 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
5 安装 左 正 时 链条 、 张 紧 需 请 轨 和 正 时 链条 导 问 装置 〈 图 11-46 中 的 12 和 13) 
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( 续 ) 
安 装 
又 操作 方法 

按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 器 : 
。 1) 松 开 张 紧 器 环 轮 〈 图 11-46 中 的 17) 

2) 压 紧张 紧 器 柱 塞 (图 11-46 中 的 18) 

3) 用 钢丝 夹 (图 11- 46 中 的 19) 把 柱 塞 固定 在 压缩 位 置 
7 安装 左 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 11-46 中 的 11) 
8 拆 下 钢丝 夹 (图 11-46 中 的 19) 
9 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 逆 时 针 方向 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 张 紧 (图 11- 46 中 的 20) 
10 换 装 新 的 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 46 中 的 14) 并 紧 固 至 120N“。m 
| 换 装 新 的 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 46 中 的 15) 并 紧 固 至 120N“。m 
也 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-46 中 的 4) 安装 好 
13 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 11-46 中 的 8) 
14 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
15 安装 右 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-46 中 的 6 和 7) 
16 安装 右 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 11- 46 中 的 5) 
Tr 拆 下 钢丝 夹 (图 11- 46 中 的 19) 
18 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 道 时 针 方向 上 紧 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 (图 11-46 中 的 20) 
19 换 装 新 的 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-46 中 的 9) 并 紧 固 至 120N。，m 
20 换 装 新 的 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-46 中 的 10) 并 紧 固 至 120N“。m 
21 拆 下 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-46 中 的 4) 
22 安装 有 凸轮 轴 位 置 执行 器 和 支架 〈 图 11-46 中 的 2 和 3) 
25 安装 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 人 带 轮 螺栓 并 紧 固 至 375N。m 





第 三 节 XK 轿车 
一 、XKR 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. XKR 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
XKR 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 11- 47。 


。 185 









10(70N.m+90) 


(70N.m+90) . 





py 
水 总 
(7 NN 
fo 
NS 和 Rs 
6 HS 1(TD2Nm 
了 AAA < 
12N.m) 14 
Ce (70N.m+90) 


13(12N.m) 













图 11-47 XKR 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. XKR 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XKR 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 11- 2 。 


表 11-2 XKR 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 














拆 ”名 
步 又 操作 方法 
1 从 变 抢 器 壳 体 上 拆 下 曲轴 位 置 传感器 
2 转动 曲轴 ， 调 市 孔 的 位 置 ， 以 便 安装 曲轴 定位 工具 (图 11-47 中 的 1) 
有 确保 右 凸 轮轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符合 要 求 ， 则 将 曲轴 转动 360” 
注意 : 确保 曲轴 定位 工具 和 触发 器 卡 环 上 的 孔 哮 合 
4 安装 曲轴 定位 工具 (图 11-47 中 的 1) 
5 如 果 发 动机 上 安装 有 凸轮 轴 位 置 执行 占 和 支架 ， 要 将 它们 从 气 氏 盖 上 拆 下 (图 11-47 中 的 2 和 3) 
6 把 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 到 右 凸 轮轴 上 (图 11-47 中 的 4) 
7 拆 印 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-47 中 的 5、6 和 7) 
8 拆 印 右 侧 正 时 链条 
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( 续 ) 
拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
9 拆 印 右 凸轮 轴 连 接 链 条 张 紧 器 (图 11-47 中 的 8) 
10 松 开 右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 47 中 的 9) 和 右 侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 〈 图 11-47 中 的 10) 
11 拆 凶 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 
12 从 右 侧 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-47 中 的 4) 
1 在 左 侧 凹 轮轴 上 安装 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-47 中 的 4) 
14 拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-47 中 的 11、12 和 13) 
拆 印 左 侧 正 时 链条 
16 拆 纯 左 凸轮 轴 连 接 链条 张 紧 带 (图 11-47 中 的 8) 
I 松 开 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-47 中 的 14) 和 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 (图 11-47 中 的 15) 
18 拆 凶 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 
安 装 
步 再 操作 方法 
| 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 (图 11- 47 中 的 1) 
” 确保 左 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 11-47 中 的 4) 
3 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 11- 47 中 的 8) 
4 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
5 安装 左 正 时 链条 、 张 紧 锅 请 轨 和 正 时 链条 导 问 装置 〈 图 11-47 中 的 12 和 13) 
按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 器 : 
1) 松 开 张 紧 器 环 轮 〈 图 11-47 中 的 17) 
2) 压 紧 张 紧 器 柱 塞 (图 11-47 中 的 18) 
3) 用 钢丝 夹 (图 11-47 中 的 19) 把 柱 塞 固 定 在 压缩 位 置 
7 安装 左 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 融 〈 图 11- 47 中 的 11) 
8 拆 下 钢丝 夹 (图 11-47 中 的 19) 
9 用 正 时 链条 张 紧 工 具 沿 逆 时 针 方 向 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 张 紧 (图 11-47 中 的 20) 
10 换 装 新 的 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-47 中 的 14) 并 紧 固 至 70N。m 十 90” 
11 换 装 新 的 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-47 中 的 15) 并 紧 固 至 70N。m 十 90” 
12 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 〈 图 11-47 中 的 4) 安装 好 
13 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 11- 47 中 的 8) 
14 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
15 安装 右 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-47 中 的 6 和 7) 
16 安装 右 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 11- 47 中 的 5) 
I 拆 下 钢丝 夹 (图 11-47 中 的 19) 
18 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 逆 时 针 方 向 上 紧 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 (图 11- 47 中 的 20) 
19 换 装 新 的 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 47 中 的 9) 并 紧 固 至 70N。m 十 90? 
20 换 装 新 的 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11- 47 中 的 10) 并 紧 固 至 70N。m 十 90? 
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( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 
21 拆 下 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-47 中 的 4) 
22 安装 右 凸 轮轴 位 置 执行 器 和 支架 (图 11-47 中 的 2 和 3) 
23 安装 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 紧 固 至 375N。m 





二 、XKS8 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 11- 48 。 


(12N .my) 





图 11-48 XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


习 士 J 上 


2. XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XK8 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 11- 3 。 
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表 11-3 XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
































拆 ” 印 
步 又 操作 方法 
1 拆 下 曲轴 位 置 传感器 
2 转动 曲轴 ， 调 市 孔 的 位 置 ， 以 便 安装 曲轴 定位 工具 (图 11-48 中 的 1) 
: 安装 曲轴 定位 工具 (图 11-48 中 的 1) 
， 确保 凸轮 轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 定位 工具 (图 11-48 中 的 1), 将 曲轴 转 
动 360" 
5 拆 下 凸轮 轴 调 节 带 控制 痪 (图 11-48 中 的 2) 
6 拆 下 吓 轮 轴 调 节 融 控制 浆 壳 体 〈 图 11-48 中 的 3) 
7 把 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 到 右 气缸 盖 上 (图 11-48 中 的 4) 
8 拆 代 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-48 中 的 5、6 和 7) 
9 拆 印 右 侧 正 时 链条 
10 拆 下 右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 48 中 的 8) 
| 拆 下 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 48 中 的 9) 
12 拆 下 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 11- 48 中 的 10) 
13 拆 下 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 
14 在 左 气 饶 盖 上 安装 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-48 中 的 4) 
15 拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 絮 、 滑 轨 和 正 时 链条 导 问 装置 (图 11-48 中 的 11、12 和 13) 
16 拆 和 外 左 侧 正 时 链条 
4 拆 下 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11- 48 中 的 14) 
18 拆 下 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 48 中 的 15) 
19 拆 纯 左 凸轮 轴 连 接 链条 张 紧 右 (图 11- 48 中 的 10) 
20 拆 印 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 
妥当 
步 又 操作 方法 
| 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 (图 11-48 中 的 1) 
2 确保 左 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 11-48 中 的 4) 
3 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 〈 图 11-48 中 的 8) 并 换 装 新 螺栓 
4 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
5 安装 左 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 〈 图 11-48 中 的 12 和 13) 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 



































( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 

按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 带 (图 11-48 中 的 5 和 11): 
, 1) 松 开 张 紧 器 环 轮 〈 图 11-48 中 的 16) 

2) 压 紧张 紧 器 柱 塞 (图 11-48 中 的 17) 

3) 用 直径 3mm 的 销 子 (图 11-48 中 的 18) 把 柱 塞 固定 在 压缩 位 置 
7 安 凌 左 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 如 (图 11- 48 中 的 11) 
8 拆 下 销 子 (图 11-48 中 的 18) 
: 用 正 时 链条 张 紧 工 具 沿 逆 时 针 方 向 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 和 链 轮 张 紧 (图 11-48 中 的 19) 
10 换 装 新 的 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-48 中 的 15) 并 紧 固 至 120N“。m 
1 换 装 新 的 左 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-48 中 的 14) 并 紧 固 至 120N。m 
网 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 〈 图 11- 48 中 的 4) 安装 好 
13 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 11-48 中 的 10) 并 换 装 新 螺栓 
14 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
15 安装 右 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-48 中 的 6 和 7) 
16 安装 右 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 11- 48 中 的 5) 
17 拆 下 销 子 (图 11-48 中 的 18) 
18 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 道 时 针 方向 上 紧 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 (图 11-48 中 的 19) 
19 换 装 新 的 右 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 48 中 的 9) 并 紧 固 至 120N。m 
20 换 装 新 的 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11-48 中 的 8) 并 紧 固 至 120N，m 
21 拆 下 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-48 中 的 4) 
22 拆 下 曲轴 定位 工具 (图 11-48 中 的 1) 
23 安 六 凸轮 轴 调 节 融 控制 阀 沈 体 (图 11- 48 中 的 3) 
24 安 凌 凸轮 轴 调 市 占 控制 阀 (图 11-48 中 的 2) 
25 安装 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 人 带 轮 螺栓 并 紧 固 至 380N。m 





第 四 节 ”XJ 轿车 


一 、XJ6 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. XJ6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
XJ6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 11- 49 。 
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图 11-49 XJ6 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. XJ6 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XJ6 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 11- 4。 


表 11-4 XJ6 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 






























拆 务 
步 又 操作 方法 
1 拆 印发 动机 和 油 底 过 
2 将 曲轴 链 轮 的 键 槽 调节 到 7 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 1) 
3 确保 右 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 位 于 1 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 3) 
4 确保 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 8 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 2) 
5 拆 印 右 侧 链条 张 紧 器 (图 11-49 中 的 4) 、 右 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 、 右 侧 链条 导向 装置 和 右 侧 链条 
6 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 5) 
人 确保 左 侧 进 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 9 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 6) 
8 确保 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 2 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 7) 
9 拆 印 左 侧 链条 张 紧 器 (图 11-49 中 的 8)、 左 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 、 左 侧 链条 导向 装置 和 左 侧 链条 


19 ] 











































人 = 人: 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 
( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 
1 拆 印 右 侧 凸轮 轴 轴 承 盖 
2 转动 右 侧 进 气 凸 轮轴 ， 直 至 右 侧 进 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 5 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 9) 
3 转动 右 侧 排 气 凸 轮轴 ， 直 至 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 12 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 10) 
4 拧紧 右 侧 凸 轮轴 轴承 盖 
5 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 〈 图 11- 49 中 的 5) 
6 安装 曲轴 链 轮 ， 以 便于 安装 左 侧 链条 
安装 左 侧 正 时 链条 ， 将 链条 上 带 有 颜色 标记 的 链 节 与 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 11-49 中 的 6、 
7 和 11) 
8 安装 左 侧 链条 导向 装置 
9 释放 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 辐 爪 〈 图 11-49 中 的 12) 
10 压 下 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 (图 11-49 中 的 13) 
1 用 钢丝 夹 (图 11- 49 中 的 14) 将 柱 塞 锁 止 到 位 
12 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 11-49 中 的 8) 
13 拆 下 钢丝 夹 (图 11-49 中 的 14) 
14 顺 时 和 针 转动 曲轴 120 直至 曲轴 键 槽 位 于 3 点 钟 位 置 (图 11-49 中 的 15) 
15 安装 曲轴 链 轮 ， 以 便于 安装 右 侧 链条 
1 安装 右 侧 正 时 链条 ， 将 链条 上 带 有 颜色 标记 的 链 节 与 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 〈 图 11-49 中 的 9、10 
和 16) 
17 安装 右 侧 链条 导向 装置 
18 释放 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 辐 爪 〈 图 11-49 中 的 17) 
19 压 下 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 (图 11-49 中 的 18) 
20 用 钢丝 夹 (图 11-49 中 的 19) 将 柱 塞 锁 止 到 位 
21 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 〈 图 11- 49 中 的 4) 
22 拆 下 钢丝 夹 (图 11-49 中 的 19) 
23 确保 正 时 标记 对 齐 (图 11-49 中 的 9、10、16、20、21) 
安装 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 (图 11-49 中 的 22) 并 紧 固 至 120N。m， 然 后 将 螺栓 拧 松 
360"， 最 后 再 紧 固 至 50N。m 十 90" 





二 、XJ8 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


XJ8 轿车 3. 5L 发 动机 正 时 链条 拆 效 步骤 与 S-TYPE 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 疙 步 
又 相同 。 


三 、XJ8 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XJ8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 骤 与 S-TYPE 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 
又 相同 。 
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四 、XJ8 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 淡 步骤 
XJ8 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 与 STYPE 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 
又 相同 。 


第 五 节 XF 轿车 


一 、XF 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. XF 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
XF 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 11- 50。 


(A: 120N.m) 
(B: -360°) 
(C: 50N. m+90") 





图 11-50 ” XF 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. XF 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XF 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 见 表 11- 5。 


下 





夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





表 11-5 XF 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 







































































拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
1 拆 印 油 底 壳 
2 将 曲轴 链 轮 的 键 槽 调节 到 7 点 钟 位 置 (图 11- 50 中 的 1) 
8 确保 右 侧 进 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 1 点 钟 位 置 〈 几 11- 50 中 的 3) 
4 确保 右 侧 排 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 位 于 8 点 钟 位 置 (图 11-50 中 的 2) 
5 释放 右 侧 链条 张 紧 硕 环 爪 〈 图 11- 50 中 的 4) 
6 压 下 右 侧 链条 张 紧 器 柱 塞 〈 图 11-50 中 的 5) 
用 钢丝 夹 (图 11- 50 中 的 6) 把 柱 塞 固 定 到 压缩 位 置 
8 拆 印 右 侧 链条 张 紧 器 (图 11- 50 中 的 7)、 右 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 、 右 侧 链条 导向 装置 和 右 侧 链条 
9 顺 时 和 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 链 轮 键 模 位 于 11 点 钟 位 置 〈 图 11- 50 中 的 8) 
10 确保 左 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 位 于 9 点 钟 位 置 (图 11- 50 中 的 9) 
11 确保 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 2 点 钟 位 置 (图 11- 50 中 的 10) 
12 释放 左 侧 链条 张 紧 融 环 爪 〈 图 11- 50 中 的 4) 
1 压 下 左 侧 链条 张 紧 器 柱 塞 〈 图 11- 50 中 的 5) 
15 拆 印 左 侧 链条 张 紧 器 (图 11- 50 中 的 11)、 左 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 、 左 侧 链条 导向 装置 和 左 侧 链条 
安 装 
步 又 操作 方法 
1 顺 时 针 转 动 曲 轴 , 使 曲轴 链 轮 键 横 位 于 9 点 钟 位 置 
2 转动 左 侧 进 气 凸 轮轴 ， 直 至 左 侧 进 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 9 点 钟 位置 (图 11- 50 中 的 9) 
3 转动 左 侧 排 气 凸轮 轴 ， 直 至 左 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 2 点 钟 位 置 (图 11-50 中 的 10) 
4 转动 右 侧 进 气 凸轮 轴 ， 直 至 右 侧 进 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 位 于 5 点 钟 位 置 (图 11-50 中 的 12) 
5 转动 右 侧 排 气 凸 轮轴 ， 直 至 右 侧 排 气 凸 轮轴 上 的 正 时 标记 位 于 12 点 钟 位 置 (图 11-50 中 的 13) 
6 顺 时 针 转 劲 曲轴 ， 使 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 (图 11- 50 中 的 8) 
7 安装 左 侧 链条 导向 装 
8 安装 左 侧 正 时 链条 ， 将 链条 上 带 有 颜色 标记 的 链 节 与 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 11- 50 中 的 9、10 和 14) 
9 安装 左 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 和 左 侧 链条 张 紧 器 〈 图 11- 50 中 的 11) 
10 拆 下 固定 张 紧 器 柱 塞 的 钢丝 夹 (图 11- 50 中 的 6) 
| 顺 时 和 针 转动 曲轴 120 直至 曲轴 键 槽 位 于 3 点 钟 位 置 (图 11- 50 中 的 15) 
12 安装 右 侧 链条 导向 装 
是 s 士 带 有 颜色 标记 的 链 节 与 链 轮 士 的 正 时 标记 对 章 《人 图 Ti50 中 的 T2 13 和 
14 安装 右 侧 链条 张 紧 器 滑 轨 和 右 侧 链条 张 紧 器 (图 11-50 中 的 7) 
15 拆 下 固定 张 紧 器 柱 塞 的 钢丝 夹 (图 11- 50 中 的 6) 
16 确保 正 时 标记 对 齐 (图 11-50 中 的 12、13、16、17、18) 
360"， 最 后 再 紧 固 至 50N。m 十 90" 
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二 、XF 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 狐 步骤 


XR 轿车 4. 2L 发 动机 正 时 链条 拆 逆 步骤 与 第 三 记 XK8 轿车 4.2L 发 动机 正 时 链条 拆 装 
步骤 相同 。 





三 、XF 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. XF 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
XF 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 11- 51。 





8 (20N .m+90°) 
(20N. m+90°) 
本 


六 


(10N.m) 


图 11-51 XF 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


2. XF 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
XF 轿车 4. 2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 见 表 11-6。 


“1195 







> 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





表 11-6 XF 和 轿车 4.2L 增 压 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 





























拆 ”名 
步 又 操作 方法 
1 拆 下 曲轴 位 置 传感器 
2 转动 曲轴 ， 调 市 孔 的 位 置 ， 以 便 安装 曲轴 定位 工具 (图 11-51 中 的 1) 
3 安装 曲轴 定位 工具 〈 图 11- 51 中 的 1) 
， 确保 凸轮 轴 上 的 平头 朝 上 ， 如 果 不 符合 要 求 ， 则 拆 下 曲轴 定位 工具 (图 11-51 中 的 1)， 将 曲轴 转 
动 360° 
5 拆 下 凸轮 轴 调 节 融 控制 阀 充 体 〈 图 11- 51 中 的 2) 
6 把 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 到 右 气 氏 盖 上 (图 11-51 中 的 3) 
7 拆 印 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11- 51 中 的 4、5 和 6) 
8 拆 印 右 侧 正 时 链条 
9 拆 下 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 7) 
10 拆 下 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 8) 
11 拆 下 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 右 (图 11- 51 中 的 9) 
12 拆 下 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 
1 在 左 气缸 盖 上 安装 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11- 51 中 的 3) 
14 拆 纯 左 侧 正 时 链条 张 紧 右 、 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11-51 中 的 10、11 和 12) 
15 拆 和 外 左 侧 正 时 链条 
16 拆 下 左 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11-51 中 的 13) 
Tn 拆 下 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 14) 
18 拆 纯 左 凸轮 轴 连 接 链条 张 紧 带 (图 11- 51 中 的 9) 
19 拆 印 左 凸轮 轴 连 接 链条 和 和 链 轮 
安 装 
步 又 操作 方法 
1 确保 曲轴 定位 工具 正确 安装 (图 11- 51 中 的 1) 
2 确保 左 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 安装 正确 (图 11-51 中 的 3) 
3 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 11-51 中 的 9) 并 换 装 新 螺栓 
4 安装 左 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
5 安装 左 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 〈 图 11-51 中 的 11 和 12) 


按 下 列 方法 重新 设 定 正 时 链条 张 紧 需 (图 11-51 中 的 4 和 10): 
1) 松 开张 紧 器 环 轮 (图 11-51 中 的 15) 




















2) 压 紧 张 紧 器 柱 塞 (图 11- 51 中 的 16) 
3) 用 直径 3mm 的 销 子 (图 11-51 中 的 17) 把 柱 塞 固 定 在 压缩 位 置 
”7 | 安装 安装 左 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 器 (图 11-51 中 的 10) 
8 拆 下 销 子 (图 11-51 中 的 17) 
”9 | 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 着 时 针 方向 将 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 张 紧 (图 11-51 中 的 18) 
10 换 装 新 的 左 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 14) 并 紧 固 至 20N。m 十 90" 
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( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 
1 确保 右 凸 轮轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11-51 中 的 3) 安装 好 
13 安装 右 凸 轮轴 连接 链条 张 紧 器 (图 11- 51 中 的 9) 并 换 装 新 螺栓 
14 安 闭 右 凸 轮轴 连接 链条 和 链 轮 。 不 要 拧紧 螺栓 
hs 安装 右 正 时 链条 、 张 紧 器 滑 轨 和 正 时 链条 导向 装置 (图 11- 51 中 的 5 和 6) 
16 安装 右 凸 轮轴 正 时 链条 张 紧 硕 〈 图 11- 51 中 的 4) 
拆 下 销 子 (图 11-51 中 的 17) 
18 使 用 正 时 链条 张 紧 工具 沿 逆 时 针 方 徊 上 紧 右 排 气 凸轮 轴 链 轮 (图 11-51 中 的 18) 
I 换 装 新 的 右 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 8) 并 紧 固 至 20N，m 十 90° 
20 换 装 新 的 右 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (图 11- 51 中 的 7) 并 紧 固 至 20N。m 十 90” 
21 拆 下 左 侧 和 右 侧 凸轮 轴 设 定 / 锁 止 工具 (图 11- 51 中 的 3) 
22 拆 下 曲轴 定位 工具 (图 11-51 中 的 1) 
23 安装 凸轮 轴 调 节 融 控制 阀 壳 体 壳 体 〈 图 11- 51 中 的 2) 
24 安装 曲轴 带 轮 ， 换 装 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 紧 固 至 380N。m 
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第 一 节 ”607 轿车 


标致 607 轿车 2. 2L 发 动机 正 时 市 拆 闭 步 又 


1. 607 轿车 2. 2L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
607 轿车 2. 2L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 12-1，。 
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2. 607 轿车 2. 2L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
607 轿车 2. 2L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 骤 见 表 12- 1 。 





























表 12-1 607 轿车 2.2L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
拆 ”名 
步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 
2 拆 印 发 动机 哩 
3 拆 印 右 前 车 轮 
4 拆 印发 动机 附件 传动 皮带 
5 拆 伸 正 时 带 上 盖 〈 图 12-1 中 的 1) 
6 拆 缀 曲轴 带 轮 园 定 螺栓 (图 12-1 中 的 2) 
拆 缀 曲轴 带 轮 (图 12-1 中 的 3) 
8 拆 纯正 时 带 下 羔 (图 12-1 中 的 4) 
9 顺 时 针 转 动 曲轴 到 设 定位 置 
10 把 正 时 销 插 入 曲轴 带 轮 的 轴 筷 内 (图 12-1 中 的 5) 
11 把 正 时 销 插 入 排 气 凸轮 轴 链 轮 内 (图 12-1 中 的 6) 
12 把 正 时 销 插 入 进 气 凸轮 轴 链 轮 内 (图 12-1 中 的 7) 
13 不 要 松 开 进 气 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 (图 12-1 中 的 8) 
14 松 开 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 (图 12-1 中 的 9) 
15 把 正 时 带 张 紧 器 支架 从 气缸 体 加 强 筋 上 松 开 (图 12-1 中 的 10) 
16 把 正 时 带 张 紧 器 轮 从 正 时 带 处 移 开 
17 拆 下 正 时 带 。 注 意 : 正 时 带 一 旦 拆 下 ， 就 必须 换 用 新 的 正 时 带 
安 装 
步 又 操作 方法 
1 确保 各 个 正 时 销 (图 12-1 中 的 5、6、7) 均 安装 正确 
将 正 时 带 安装 到 曲轴 链 轮 上 
> 用 固定 夹 (图 12-1 中 的 11) 把 正 时 带 固定 到 曲轴 链 轮 上 
4 把 正 时 带 安装 到 导 轮 上 (图 12-1 中 的 G) 





把 正 时 带 安 装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 (图 12-1 中 的 CA2) 





199 



















全 = 人 G 新款 进 口 轿 千 下 时速 查 手册 
( 续 ) 
安 上装 

步 又 操作 方法 
1 把 正 时 带 安 装 到 水 泵 链 轮 上 (图 12-1 中 的 WP) 
8 把 正 时 带 安装 到 正 时 带 张 紧 带 轮 上 (图 12-1 中 的 了) 
9 把 正 时 带 张 紧 器 支架 安装 到 气 红 体 加 强 筋 上 (图 12-1 中 的 10) 
10 用 手 把 正 时 带 轮 螺栓 (图 12-1 中 的 9) 拧紧 
| 从 正 时 带 上 拆 下 固定 夹 (图 12-1 中 的 11) 
用 内 六 角 扳 手 (图 12-1 中 的 12) 逆 时 针 转 动 张 紧 大 ， 使 正 时 带 张 紧 。 确 保 指针 指 辐 图 12-1 中 13 

所 示 的 位 置 

13 确保 指针 从 槽 口 移 开 至 少 10” (图 12-1 中 的 14) 
14 插入 正 时 带 张 紧 右 定位 工具 (图 12-1 中 的 15) 


用 内 六 角 扳 手 (图 12-1 中 的 12) 顺 时 针 转 动 张 紧 絮 ， 直 至 指针 (图 12-1 中 的 16) 和 正 时 带 张 紧 需 
15 定位 工具 (图 12-1 中 的 15) 接触 。 
注意 : 指针 和 槽 口 也 要 对 齐 














16 将 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 紧 固 至 20N。m 

17 拆 御 正 时 带 张 紧 器 定位 工具 (图 12-1 中 的 15) 

18 拆 件 正 时 销 (图 12-1 中 的 5、6、7) 

19 顺 时 针 转 动 曲轴 到 设 定位 置 

20 确保 指针 和 槽 口 对 齐 (图 12-1 中 的 16) 

| 把 正 时 销 插入 进 气 凸轮 轴 链 轮 中 (图 12-1 中 的 7) 

2 把 正 时 销 插 入 曲轴 带 轮 的 轴 孔 中 (图 12-1 中 的 5) 

23 紧 固 曲轴 带 轮 轴 孔 螺栓 (图 12-1 中 的 18) ， 紧 回力 矩 为 40N。m 十 50” 
24 拆 下 正 时 销 (图 12-1 中 的 5 和 7) 

25 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 

26 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 12-1 中 的 2)， 紧 固 力矩 为 20N。m 





第 二 六 207 轿 手 


207 轿 车 1.6L (NFU) 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 


1. 207 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
207 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 12- 2 。 
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图 12-2 207 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 部 件 


2. 207 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
207 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 见 表 12- 2 。 





























拆 ”和 印 
步 再 操作 方法 
1 升 起 并 支持 车 辆 前 部 
2 拆 凶 右前 轮 
3 拆 印发 动机 附件 传 劲 带 置 
4 拆 印发 动机 附件 传动 带 
5 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 12-2 中 的 1) 
6 拆 纯 曲轴 带 轮 (图 12-2 中 的 2) 
7 支撑 发 动机 
8 拆 印发 动机 支 座 
9 拆 伸 正 时 带 上 盖 (图 12-2 中 的 3) 
10 拆 和 纯正 时 带 下 盖 (图 12-2 中 的 4) 
11 松 开 空调 管 路 固定 来， 把 空调 管 路 挪 到 一 旁 
12 把 曲轴 顺 时 针 转 到 1 生 上 止 点 位 置 
| 在 凸轮 轴 链 轮 上 插入 正 时 销 (图 12-2 中 的 5) 
14 在 飞轮 上 插入 正 时 销 (图 12-2 中 的 6) 
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( 续 ) 
拆 ”名 
步 又 操作 方法 

15 松 开张 紧 器 螺栓 〈 图 12-2 中 的 7) 

用 内 六 角 扳 手 (图 12-2 中 的 8) 转动 张 紧 器 轮 ， 直 至 指针 (图 12-2 中 的 A) 达到 图 示 中 的 位 置 
(图 12-2 中 的 B) 

插入 合适 的 销 子 (图 12-2 中 的 C) ， 固 定 住 正 时 带 张 紧 器 

18 拆 印 正 时 带 

安 装 
步 又 操作 方法 

1 确保 正 时 销 正确 安装 到 位 〈 图 12-2 中 的 5 和 6) 

2 安装 正 时 融 。 正 时 带 上 的 标记 应 与 曲轴 上 的 标记 对 齐 (图 12-2 中 的 9) 

9 用 正 时 带 固定 夹 (图 12-2 中 的 10) 把 正 时 带 固定 到 曲轴 链 轮 上 

4 把 正 时 带 安装 到 导 轮 上 

5 把 正 时 带 安装 到 凸轮 轴 链 轮 1 和 凸轮 轴 链 轮 2 上 

6 把 正 时 带 安装 到 水 有 泵 链 轮 和 张 紧 器 轮 上 

7 从 正 时 带 上 把 正 时 带 固定 来 (图 12-2 中 的 10) 拆 下 

8 拆 下 固定 正 时 带 张 紧 带 的 销 子 (图 12-2 中 的 C) 

i 用 内 六 角 扳 手 (图 12-2 中 的 8) 转动 张 紧 带 轮 ， 直 至 指针 (图 12-2 中 的 A) 达到 图 示 中 的 位 置 
(图 12-2 中 的 了 D) 

10 把 正 时 带 张 紧 器 螺栓 (图 12-2 中 的 7) 紧 固 至 22N。m 

1 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 12-2 中 的 9 和 11) 

12 确保 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 12-2 中 的 9 和 11) 

13 拆 下 正 时 销 (图 12-2 中 的 5 和 6) 

14 顺 时 针 转 动 曲轴 4 周至 1 和 缸 上 止 点 位 置 

1 插入 正 时 销 (图 12-2 中 的 5 和 6) 

16 松 开 正 时 市 张 紧 天 螺栓 (图 12-2 中 的 7) 

用 内 六 角 扳 手 (图 12-2 中 的 8) 转动 张 紧 副 ， 使 指针 (图 12-2 中 的 A) 与 图 中 所 示人 位置 〈 图 12-2 
中 的 E) 对齐 

18 把 正 时 带 张 紧 器 螺栓 (图 12-2 中 的 7) 紧 固 至 22N。m 

19 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 

-0 插入 正 时 销 (图 12-2 中 的 5 和 6) 

21 检查 正 时 带 张 紧 器 位 置 是 否 正确 ， 如 果 不 正确 ， 应 重复 上 述 操作 

22 拆 下 正 时 销 (图 12-2 中 的 5 和 6) 

23 安装 其 他 部 件 

24 把 曲轴 带 轮 螺栓 (图 12-2 中 的 1) 紧 固 至 25N。m 
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CITERON (雪铁龙 ) 看 系 


第 一 节 ”C3 轿车 


C3 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 


1. C3 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 市 部 件 识别 
C3 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 13- 1 。 





6 
4 (45N.m 二 4N. m) 
(4SN.m 土 4N.m) 


图 13-1 C3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 及 紧 固 力矩 
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2. C3 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 市 拆 闭 步骤 
C3 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 见 表 13- 1 。 


表 13-1 C3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 皮带 拆 装 步骤 






































拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 
2 拆 秃 右前 车 轮 
3 拆 印 右 侧 挡 泥 板 
4 拆 印发 动机 附件 传动 带 
5 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 (图 13-1 中 的 1) 
6 拆 纯 曲轴 带 轮 (图 13-1 中 的 2) 
7 拆 下 机 油 滤 清关 
8 支撑 发 动机 
9 拆 缀 正 时 带 底 日 (图 13-1 中 的 3) 
10 拆 锚 发 动机 右 侧 固定 螺栓 (图 13-1 中 的 4 和 5) 
11 拆 纯 发 动机 右 侧 固定 件 
12 拆 印 发 动机 右 侧 固定 支架 螺栓 (图 13-1 中 的 6) 
13 拆 印发 动机 右 侧 固定 支架 
14 拆 印 正 时 带 上 置 〈 图 13-1 中 的 7) 
15 顺 时 和 针 转 动 曲轴 到 设 定位 置 
16 安装 飞轮 锁 止 工具 (图 13-1 中 的 8) 
17 把 正 时 销 插入 凸轮 轴 链 轮 内 (图 13-1 中 的 9) 
18 松 开 正 时 带 张 紧 器 轮 螺 栓 (图 13-1 中 的 10) 
19 在 正 时 带 张 紧 器 轮 内 插入 内 六 角 扳 手 (图 13-1 中 的 11) 
20 顺 指针 转动 张 紧 器 轮 ， 直 至 指针 (图 13-1 中 的 12) 与 图 13-1 中 13 所 示 的 位 置 对 齐 
al 用 限 位 销 (图 13-1 中 的 14) 锁 止 张 紧 器 轮 
22 拆 印 正 时 带 
过 
步 又 操作 方法 
1 检查 正 时 带 张 紧 器 轮 是 否 能 顺 滑 转动 
2 确保 正 时 销 位 置 正确 (图 13-1 中 的 9) 
3 确保 飞轮 锁 止 工具 位 置 正确 (图 13-1 中 的 8) 
4 把 正 时 带 安 装 到 进 气 凸轮 轴 链 轮 (CA1) 上 
5 把 正 时 带 安 装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 (CA2) 上 
6 把 正 时 带 安 装 到 惰 轮 上 
7 把 正 时 带 安装 到 曲轴 带 轮 上 。 安 装 时 要 用 固定 夹 (图 13-1 中 的 15) 
8 将 正 时 带 安装 到 水 泵 轮 上 
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( 续 ) 
安 妆 
步 又 操作 方法 
9 将 正 时 带 安装 到 正 时 带 张 紧 器 轮 上 
10 拆 印 正 时 销 〈 图 13-1 中 的 9) 
Ll 拆 印 飞轮 锁 止 工具 (图 13-1 中 的 8) 
12 拆 印 固定 夹 (图 13-1 中 的 15) 
下 在 正 时 带 张 紧 器 轮 内 插入 内 六 角 扳 手 ， 参 见 图 13-1 中 的 11 
14 拆 下 正 时 带 张 紧 器 上 插入 的 限 位 销 (图 13-1 中 的 14) 
1 转动 张 紧 器 轮 ， 直 至 指针 (图 13-1 中 的 12) 达到 图 13-1 中 16 所 示 的 位 置 
16 用 限 位 销 (图 13-1 中 的 14) 锁 止 张 紧 器 轮 
17 把 张 紧 器 轮 的 固定 螺栓 紧 固 到 10N“，m 
18 顺 时 针 转 动 曲轴 到 设 定位 置 
19 安 疾 飞轮 锁 目 工具 《图 13-1 中 的 8) 
20 把 正 时 销 插入 凸轮 轴 链 轮 内 (图 13-1 中 的 9) 
21 拆 下 飞轮 锁 止 工具 (图 13-1 中 的 8) 和 正 时 销 (图 13-1 中 的 9) 
22 在 正 时 带 张 紧 絮 轮 内 插入 内 六 角 扳 手 (图 13-1 中 的 11) 
2 松 开 正 时 佛 张 紧 器 轮 螺栓 (图 13-1 中 的 10) 
0 从 张 紧 器 轮 上 拆 下 限 位 销 (图 13-1 中 的 14) 
25 转动 张 紧 角 轮 ， 直 至 指针 〈 图 13-1 中 的 12) 与 槽 〈 图 13-1 中 的 17) 对 齐 
用 内 六 角 扳 手 (图 13-1 中 的 11) 固定 住 张 紧 器 轮 ， 将 张 紧 需 轮 螺 栓 (图 13-1 中 的 10) 紧 固 到 
20 一 24N。m 
2 安装 右 侧 发 动机 固定 支架 
28 紧 固 右 侧 发 动机 固定 支架 螺栓 (图 13-1 中 的 6) 
29 安装 右 侧 发 动机 固定 件 
30 紧 固 右 侧 发 动机 固定 件 螺 栓 (图 13-1 中 的 4) 
31 紧 固 发 动机 右 侧 固定 螺栓 (图 13-1 中 的 5) 
3 按照 与 拆卸 相反 顺序 安装 其 他 部 件 
33 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 13-1 中 的 1) 


第 二 节 ”C4 轿车 
C4 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 


1. C4 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
C4 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 13- 2 。 
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图 13-2 C4 轿 车 1.6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 及 紧 固 力 拢 


2. C4 轿车 1. 6L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
C4 轿车 1.6L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 见 表 13- 2 。 


表 13-2 C4 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 











拆 ”名 

步骤 操作 方法 

1 举 升 并 支撑 车 辆 

2 拆 锚 右 前 车 轮 

3 拆 印 右 侧 挡 泥 板 

4 拆 纯 发 动机 附件 传动 带 

5 松 开 燃油 供 油 管 〈 在 正 时 带电 上 ) 

6 文 撑 发 动机 

拆 外 右 侧 发 动机 固定 件 

8 拆 缀 正 时 带 底 日 (图 13-2 中 的 1) 

9 顺 时 针 转 动 曲轴 到 设 定位 置 





。 206 。 









































( 续 ) 
拆 ”和 印 
步 又 操作 方法 
10 安装 飞轮 /驱动 盘 锁 止 工具 
11 断 开 动力 转向 系统 管 路 。 将 管 路 移 到 一 边 
12 在 凸轮 轴 链 轮 上 安装 正 时 销 (图 13-2 中 的 2 和 3) 
13 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 13-2 中 的 4) 
14 拆 缀 曲轴 带 轮 (图 13-2 中 的 5) 
15 拆 印 正 时 带 底 畦 (图 13-2 中 的 6) 
16 松 开 正 时 带 张 紧 器 轮 螺栓 (图 13-2 中 的 7) 
17 用 内 六 角 扳手 (图 13-2 中 的 8) 顺 时 针 转 动 正 时 带 张 紧 器 轮 
18 拆 印 正 时 带 
安装 
步 又 操作 方法 
1 确保 飞轮 /驱动 盘 锁 止 工具 安装 正确 
2 确保 正 时 销 位 置 正确 (图 13-2 中 的 2 和 3) 
3 把 调整 工具 安装 到 正 时 带 张 紧 器 轮 上 (图 13-2 中 的 9) 
4 顺 时 和 针 转 动 正 时 带 张 紧 器 轮 ， 直 至 指针 通过 槽 口 (图 13-2 中 的 10) 
5 在 张 紧 器 轮 上 安装 锁 止 工具 (图 13-2 中 的 11) 
从 张 紧 需 轮 上 拆 下 调整 工具 (图 13-2 中 的 9)。 
注意 : 确保 曲轴 键 楼 在 9 点 钟 位 置 
将 正 时 带 安装 到 曲轴 链 轮 上 
8 用 固定 夹 把 正 时 带 固定 到 曲轴 链 轮 上 
i 按照 惰 轮 、 进 气 凸 轮轴 链 轮 (CA1)、 排 气 凸 轮轴 和 链 轮 (CA2)、 水 有 泵 链 轮 和 张 紧 器 轮 的 安装 顺序 ， 
将 正 时 带 安 装 好 
10 拆 下 专用 工具 (图 13-2 中 的 2、11、12) 
11 安装 正 时 带 底 蛙 (图 13-2 中 的 6) 
12 安装 曲轴 带 轮 (图 13-2 中 的 5) 
19 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 13-2 中 的 4)， 紧 固 力矩 为 〈40 士 4) N，m 十 (40 土 4)° 
1 用 内 六 角 扳 手 〈 图 13-2 中 的 8) 逆 时 针 转 动 张 紧 器 轮 ， 直 至 指针 (图 13-2 中 的 13) 到 达 图 13-2 中 
14 所 示 的 位 置 
本 顺 时 针 转 动 张 紧 右 轮 ， 直 至 指针 (图 13-2 中 的 13) 和 槽 口 〈 图 13-2 中 的 15) 对 齐 
16 紧 固 张 紧 器 轮 螺栓 (图 13-2 中 的 7) 
拆 缀 飞轮 /驱动 盘 锁 止 工具 和 正 时 销 (图 13-2 中 的 3) 
18 顺 时 针 转 动 曲轴 10 周 ， 直 至 曲轴 到 达 设 置 位 置 
19 在 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 插入 正 时 销 (图 13-2 中 的 3) 
20 确保 指针 (图 13-2 中 的 13) 和 槽 口 (图 13-2 中 的 15) 对齐 
21 从 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 拆 下 正 时 销 (图 13-2 中 的 3) 
2 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
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CS 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 


1. CS 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 市 部 件 识别 
C5 轿车 3.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 13- 3 。 





图 13-3 C5 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 及 紧 固 力 拢 


2. CS 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 
C5 轿车 3.0L 发 动机 正 时 齐 拆 装 步 又 参见 表 13- 3。 
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表 13-3 C5 轿车 3.0L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
































拆 ”和 印 
操作 方法 

1 支撑 发 动机 
2 拆 下 发 动机 上 剖 
3 释放 燃油 压力 
4 松 开 冷却 液 膨 胀 缸 顶部 软 管 和 燃油 管 的 紧 固 卡 夹 
5 拆 下 动力 转向 管 前 面 的 两 个 支架 螺栓 
6 断 开 冷却 液 脱 胀 钠 接 头 

拆 下 : 冷却 液 膨胀 负 ， 扭 力 反 作用 杆 ， 右 发 动机 座 ， 发 动机 附件 传动 带 ， 动力 转向 泵 带 轮 ， 发 动机 
7 附件 传动 带 张 紧 器 ， 曲 轴 带 轮 螺栓 (图 13-3 中 的 1) ， 曲 轴 带 轮 (图 13-3 中 的 2)， 正 时 带 上 置 〈 图 

13-3 中 的 3)， 正 时 带 下 和 (图 13-3 中 的 4)， 螺 栓 和 支架 (图 13-3 中 的 5) 
8 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 曲轴 位 于 设 定位 置 
9 插入 曲轴 正 时 销 (图 13-3 中 的 6) 
10 用 力 保 持 排 气 凸 轮轴 链 轮 (图 113-3 中 的 7) 的 位 置 
1 近 松 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 各 个 螺栓 (图 13-3 中 的 8) 
12 在 凸轮 轴 链 轮 的 相应 位 置 (图 13-3 中 的 9) 插入 正 时 销 
1 拆 下 张 紧 器 螺栓 (图 13-3 中 的 10) 
14 拧 松 张 紧 轮 螺母 〈 图 13-3 中 的 11) 
15 拧 松 张 紧 器 螺栓 〈 图 13-3 中 的 12) 
16 转动 张 紧 轮 ， 使 张 紧 轮 离开 传动 带 
四 拆 下 导 轮 G2 (图 13-3 中 的 13) 

注意 : 若 要 重复 使 用 正 时 带 ， 则 用 粉笔 标 出 方向 
18 拆 下 正 时 带 

安 装 
操作 方法 


确保 曲轴 正 时 销 (图 13-3 中 的 6) 位 于 正确 的 位 置 














确保 正 时 销 安装 在 凸轮 轴 链 轮 的 正确 位 置 (图 13-3 中 的 9) 

3 确保 排 气 凸轮 轴 链 轮 可 以 自由 转动 ， 且 转动 时 不 发 生 偏 摆 

4 在 长 圆 孔 中 尽量 沿 顺 时 针 方 向 旋转 排 气 凸轮 轴 链 轮 

5 将 正 时 带 安装 到 曲轴 链 轮 上 

6 安装 正 时 带 保持 夹 (图 13-3 中 的 14) 

有 按 下 列 顺 序 安装 正 时 带 : 导 轮 (图 13-3 中 的 G3)， 凸 轮轴 链 轮 (图 13-3 中 的 CA1)， 凸 轮轴 链 轮 
《图 13=3 中 的 CA2) 

8 安装 导 轮 (图 13-3 中 的 13) 。 紧 固 力 矩 : (80 土 8) N。m 
按 顺序 安装 正 时 带 : 导 轮 (图 13-3 中 的 G2)， 凸 轮轴 链 轮 (图 13-3 中 的 CA3)， 凸轮 轴 链 轮 (图 

13-3 中 的 CA4)， 张 紧 轮 ， 水 有 泵 链 轮 ， 导 轮 (图 13-3 中 的 G1) 





注意 : 观察 正 时 带 上 的 旋转 方向 或 确保 正 时 带 的 字母 从 发 动机 前 端 能 清楚 看 到 。 送 时 针 旋 转 排 气 凸 
轮轴 链 轮 ， 直 到 与 正 时 带 齿 牙 对 齐 。 链 轮 的 移动 角度 不 能 超过 一 个 齿 牙 (图 13-3 中 的 15) 
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( 续 ) 
安 装 
步 又 操作 方法 
10 使 用 专用 工具 (图 13-3 中 的 16) 将 张 紧 絮 架 移 到 正确 的 位 置 并 安 凌 螺栓 (图 13-3 中 的 10) 
11 拧紧 张 紧 器 螺栓 (图 13-3 中 的 10 和 12)， 紧 固 力 矩 : 25N。m 
12 使 用 专用 工具 (13-3 中 的 17) 将 张 紧 轮 推 到 正 时 带 上 
m 拧紧 张 紧 轮 螺母 (图 13-3 中 的 11) ， 紧 固 力矩 : 10N。m 
注意 : 确保 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 每 个 螺栓 不 在 长 圆 孔 底部 。 若 有 必要 ， 则 重复 安装 程序 
14 对 于 每 个 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 至 少 拧紧 两 个 螺栓 (图 13-3 中 的 8) 。 紧 固 力 矩 : 10N。m 
Ls 拆 下 正 时 销 (图 13-3 中 的 6 和 9) 和 正 时 带 保 持 夹 (图 13-3 中 的 14) 
16 顺 时 针 慢 慢 转 动 曲轴 两 圈 。 注 意 ; 不 要 使 曲轴 逆 时 针 转 动 
17 插入 曲轴 正 时 销 (图 13-3 中 的 6) 
18 在 凸轮 轴 链 轮 相 应 位 置 〈 图 13-3 中 的 9) 插入 正 时 销 
19 拧 松 张 紧 轮 螺母 (图 13-3 中 的 11) 
使 用 专用 工具 调整 张 紧 器 ， 直 到 标记 (图 13-3 中 的 18 和 19) 对 齐 ， 不 要 松 开 正 时 带 。 
注意 : 若 正 时 带 松动 ， 则 重复 张 紧 过 程 
| 拧紧 张 紧 轮 螺母 (图 13-3 中 的 11) ， 紧 固 力 矩 : 10N“。m 
22 确保 张 紧 轮 标 记 (图 13-3 中 的 18 和 19) 对 齐 
23 拆 下 正 时 销 (图 13-3 中 的 6 和 9) 
7 顺 时 针 慢 慢 旋转 曲轴 两 圈 。 
注意 : 不 要 使 曲轴 逆 时 针 转 动 
2 插入 曲轴 正 时 销 (图 13-3 中 的 6) 
26 确保 张 紧 轮 标记 (图 13-3 中 的 18 和 19) 对 齐 
人 将 正 时 销 插入 凸轮 轴 链 轮 的 相应 位 置 (图 13-3 中 的 9) 
28 知 正 时 销 可 以 插入 ， 则 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 拧 松 45” 
知 正 时 销 不 能 插入 ， 则 将 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拧 松 45"， 并 且 应 使 用 专用 工具 使 链 轮 处 于 正确 的 
29 位 置 。 
注意 : 确保 排 气 凸 轮轴 上 的 每 个 螺栓 不 在 长 圆 孔 的 底部 。 若 有 必要 ， 重 复 安 装 程序 
30 拧紧 每 个 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 13-3 中 8) ， 紧 固 力矩 :， 10N“，m 
| 拆 下 正 时 销 (图 13-3 中 的 6 和 9) 
3 安装 螺栓 和 支架 (图 13-3 中 的 5)， 紧 回力 和 矩 : 40N。m 
33 按 与 拆 缀 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
34 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 (图 13-3 中 的 1) ， 紧 固 力矩 : (25 士 6) N.。m 
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第 十 四 章 
FIAT ( 非 炎 符 ) 看 系 


第 一 节 ”菲亚特 500 轿车 


一 、 菲 亚 特 500 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
菲亚特 500 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 市 部 件 识别 见 图 14- 1。 





CO5N.m) 


图 14-1 菲亚特 500 轿车 1.4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
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二 、 菲 亚 特 500 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 


菲亚特 500 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 市 拆 装 步骤 见 表 14- 1。 
表 14-1 菲亚特 500 轿车 1.4L 发 动机 正 时 皮带 拆 装 步骤 









































拆 人 
步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 
拆 秃 车 身 横梁 与 底盘 之 间 的 稳定 杆 
3 拆 僵 右前 车 轮 
4 拆 弛 右前 轮 拱 
5 拆 印 发 动机 附件 传动 带 墨 
6 拆 印发 动机 附件 传动 带 
? 把 发 动机 冷却 液 膛 胀 饶 移 到 一 劳 
8 支撑 发 动机 
9 拆 秃 右 侧 发 动机 支 座 和 支架 
10 拆 秃 发 动机 空气 滤 清 器 总 成 
11 拆 番 发 动机 进 气管 路 
12 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 14-1 中 的 1) 
1 拆 和 印 曲 轴 带 轮 (图 14-1 中 的 2) 
14 拆 纯 正 时 带 上 羡 (图 14-1 中 的 3) 
1 拆 印 正 时 带 下 羡 (图 14-1 中 的 4) 
16 拆 纯 堵 涉 (图 14-1 中 的 5) 
17 顺 时 针 和 转动 曲轴 ， 直 至 定位 销 (图 14-1 中 的 6) 与 曲轴 位 置 传感器 相对 (图 14-1 中 的 7) 
18 确保 凸轮 轴 上 的 槽 与 墙头 孔 (图 14-1 中 的 8) 对 齐 
在 凸轮 轴 上 安装 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 9) 
注意 : 定位 销 (图 14-1 中 的 6) 与 曲轴 位 置 传感器 必须 保持 相对 (图 14-1 中 的 7) 
20 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺母 〈 图 14-1 中 的 10) 
21 用 专用 工具 将 正 时 带 张 紧 轮 从 正 时 带 处 移 开 
22 拆 番 正 时 带 
3 沪 
步 又 操作 方法 
1 检查 正 时 带 张 紧 轮 和 水 泵 轮 ， 确保 它们 转动 顺畅 
安装 曲轴 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 11) 
注意 ; 定位 销 (图 14-1 中 的 6) 与 曲轴 位 置 传感器 必须 保持 相对 (图 14-1 中 的 7) 
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( 续 ) 
安 装 
又 操作 方法 
:> 安装 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 12) 
4 松 开 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 14-1 中 的 13) 
拆 缉 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 12) 
注意 : 确保 凸轮 轴 链 轮转 动 顺畅 
按照 曲轴 链 轮 (图 14-1 中 的 CS)、 水 泵 链 轮 (图 14-1 中 的 WP)、 凸 轮轴 链 轮 (图 14-1 中 的 CA) 
6 和 张 紧 轮 (图 14-1 中 的 T) 的 顺序 将 正 时 带 安装 上 
注意 : 要 确保 正 时 带 在 链 轮 之 间 的 非 张 紧 侧 是 绷 紧 的 
5 逆 时 针 转 动 正 时 带 张 紧 轮 直至 槽 口 (图 14-1 中 的 15) 到 达 限 位 位 置 
8 将 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-1 中 的 10) 紧 固 至 25N。m 
9 安装 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 12) 
10 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 14-1 中 的 13) 紧 固 至 120N。m 
11 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 12) 
12 拆 印 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 9) 
区 拆 纯 曲轴 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 11) 
14 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周到 达 设 定位 置 
15 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-1 中 的 10) 
16 转动 正 时 带 张 紧 轮 ， 使 指针 (图 14-1 中 的 14) 与 槽 口 〈 图 14-1 中 的 15〉 对齐 
17 将 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-1 中 的 10) 紧 固 至 25N。m 
18 顺 时 和 针 转动 曲轴 2 周到 达 设 定位 置 
19 确保 凸轮 轴 上 的 槽 与 墙头 孔 (图 14-1 中 的 8) 对 齐 
20 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 9) 均 能 便捷 地 安装 到 凸轮 轴 上 
A 确保 曲轴 锁 止 工具 (图 14-1 中 的 11) 能 安装 到 曲轴 上 
22 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
2 将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 14-1 中 的 1) 紧 固 到 25N，m 





第 二 节 菲亚特 BRAVO 轿车 


一 、 菲 亚 特 BRAVO 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
菲亚特 BRAVO 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 14- 2。 
二 、 菲 亚 特 BRAVO 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 
菲亚特 BRAVO 轿车 1. 4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 见 表 14- 2。 
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图 14-2 菲亚特 BRAVO 轿车 1.4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


表 14-2 菲亚特 BRAVO 轿车 1.4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步骤 




















拆 ”名 

步 又 操作 方法 

| 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 

2 拆 印 右 前 车 轮 

3 拆 印发 动机 下 部 挡 板 

4 拆 印 右前 轮 拱 

5 拆 印发 动机 空气 滤 清 右 总 成 

6 拆 秃 燃油 总 管 和 咀 油 融 

拆 印发 动机 附件 传动 皮带 

8 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 14-2 中 的 1) 

9 拆 纯 曲轴 带 轮 (图 14-2 中 的 2) 

10 拆卸 发 动机 冷却 液 膨胀 钠 但 不 要 断 开 冷 却 液 软 管 
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( 续 ) 
拆 ”名 
步 又 操作 方法 
11 文 撑 发 动机 
1 多 拆 印 右 侧 发 动机 文 座 和 支架 
I 拆 印 正 时 带 上 盖 (图 14-2 中 的 3) 
14 拆 缀 正 时 带 下 羡 (图 14-2 中 的 4) 
15 拆 印 点 火线 圈 
16 拆 印 火花 塞 
17 拆 印 堵 头 〈 图 14-2 中 的 5) 
18 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 直 至 定位 销 (图 14-2 中 的 6) 与 曲轴 位 置 传感器 彼此 相对 〈 图 14-2 中 的 7) 
19 将 活塞 定位 工具 (图 14-2 中 的 8) 装 入 气缸 3 和 气 氏 4 中 ， 并 紧 固 至 5N。m 
本 轻微 转动 曲轴 ， 使 2 个 活塞 定位 工具 的 模 口 与 上 表面 对 齐 (图 14-2 中 的 9) 
注意 : 定位 销 (图 14-2 中 的 6) 与 曲轴 位 置 传感器 必须 保持 彼此 相对 (图 14-2 中 的 7) 
21 确保 凸轮 轴 上 的 槽 与 墙头 孔 (图 14-2 中 的 8) 对 齐 
22 在 凸轮 轴 上 安装 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 11) 
0 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-2 中 的 12) 
24 用 专用 工具 将 正 时 再 张 紧 轮 从 正 时 人 带 处 移 开 
2 拆 印 正 时 带 
2 
步 又 操作 方法 
1 用 工具 (图 14-2 中 的 13) 锁 止 凸轮 轴 链 轮 
2 松 开 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 14-2 中 的 14) 
3 确保 活塞 定位 工具 (图 14-2 中 的 8) 正确 安装 在 气 氏 3 和 气 和 4 中 
4 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 11) 安装 正确 
5 拆 件 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 13) 
6 从 曲轴 链 轮 开 始 ， 沿 道 时针 方 向 安装 正 时 带 ， 确 保 正 时 带 在 链 轮 之 间 的 非 张 紧 侧 是 绷 紧 的 
7 用 专用 工具 (图 14-2 中 的 16) 逆 时 针 转 动 张 紧 轮 ， 直 至 张 紧 轮 磁 到 止 动 带 (图 14-2 中 的 15) 
8 将 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-2 中 的 12) 紧 固 到 22 一 27N。m 
9 用 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 13) 锁 止 凸轮 轴 链 轮 
10 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 (图 14-2 中 的 14) 紧 固 至 108 一 132N，m 
11 拆 印 凸轮 轴 链 轮 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 13) 
12 拆 印 凸轮 轴 锁 止 工具 〈 图 14-2 中 的 11) 
13 拆 印 活塞 定位 工具 (图 14-2 中 的 8) 
14 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周到 达 设 定位 置 
15 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-2 中 的 12) 
16 用 专用 工具 (图 14-2 中 的 16) 转动 张 紧 轮 直至 标记 对 齐 (图 14-2 中 的 17 和 18) 
17 将 正 时 带 张 紧 轮 螺母 (图 14-2 中 的 12) 紧 固 到 22~27N。m 
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( 续 ) 
安 装 
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18 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周到 达 设 定位 置 
19 将 活塞 定位 工具 (图 14-2 中 的 8) 装 入 气 氏 3 和 气 氏 4 中， 并 紧 固 至 5N.，m 
20 轻微 转动 曲轴 ， 使 2 个 活塞 定位 工具 的 模 口 与 上 表面 对 齐 (图 14-2 中 的 9) 
21 确保 凸轮 轴 上 的 槽 与 墙头 孔 〈 图 14-2 中 的 10) 对 齐 
2 确保 凸轮 轴 锁 止 工具 (图 14-2 中 的 11) 均 能 便捷 地 安装 到 凸轮 轴 上 
23 拆 印 凸轮 轴 锁 止 工具 〈 图 14-2 中 的 11) 
24 拆 印 活塞 定位 工具 (图 14-2 中 的 8) 
25 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
26 将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 14-2 中 的 1) 紧 固 到 23~28N，m 
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FORD 《〈 和 福特 ) 年 系 


第 一 节 EDGE ( 锐 界 ) 轿车 


一 、EDGE ( 锐 界 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 拆 御 


1) 拆 凶 发 动机 前 六 。 
2) 顺 时 和 针 转 动 曲轴 ， 按 照 图 15-1 所 示 将 可 变 喇 轮轴 正 时 总 成 上 的 正 时 标记 对 章 。 





图 15-1 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 正 时 标记 


3) 将 专用 工具 (工具 号 303-1248) 安装 到 左 侧 凸 轮轴 上 ， 如 图 15-2 所 示 。 将 凸轮 轴 
国定 在 上 止 点 位 置 。 

4) 将 专用 工具 (工具 号 303-1248) 安装 到 右 侧 凸 轮轴 上 ， 如 图 15-3 所 示 。 将 凸轮 轴 
国定 在 上 止 点 位 置 。 

5) 拆 印 右 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 赤 体 上 的 3 个 螺栓 ， 如 图 15-4 所 示 。 

6) 拆伙 左 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 元 体 上 的 3 个 螺栓 ， 如 图 15-5 所 示 。 

7) 拆 锚 并 废弃 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 元 体 的 密封 圈 ， 如 图 15-6 所 示 。 

8) 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 带 的 2 个 固定 螺栓 ， 如 图 15-7 所 示 。 

9) 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 帝 臂 ， 如 图 15-8 所 示 。 

10) 拆 下 2 个 螺栓 和 左 侧 主 正 时 链条 下 部 导轨 ， 如 图 15-9 所 示 。 
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图 15-2 ”在 左 侧 凸轮 轴 上 安装 专用 工具 图 15-3 在 右 侧 凸轮 轴 上 安装 专用 工具 
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图 15-4” 拆 季 右 侧 可 变 凹 轮轴 正 时 总 成 图 15-5 ” 拆 艺 左 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 
壳 体 上 的 3 个 螺栓 壳 体 上 的 3 个 螺栓 








图 15-6， 拆 番 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 元 体 的 密封 图 图 15-7 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 
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图 15-8 拆 下 主 正 时 链条 张 紧 器 臂 图 1$-9 拆 纯 螺栓 和 下 部 导轨 
11) 拆 翻 主 正 时 链条 ， 如 图 15-10 所 示 。 


图 1$-11 拆 纯 曲轴 链 轮 
13) 拆伙 2 个 螺栓 和 左 侧 正 时 链条 上 部 导轨 ， 如 图 15-12 所 示 。 
14) 压缩 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 右 并 插入 限 位 销 ， 如 图 15-13 所 示 ， 使 张 紧 天 固定 在 压 
缩 位 置 。 








图 15-12， 拆 印 螺 栓 和 上 部 导轨 图 15-13 ”在 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 内 
插入 限 位 销 
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15) 拆 下 并 废 径 左 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 螺栓 和 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (其 识别 见 
图 1$-14) 。 把 堪 侧 可 变 辣 轮轴 正 时 总 成 、 次 级 正 时 链条 和 左 侧 排 气 吓 轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 。 
16) 拆 下 2 个 螺栓 和 左 侧 次 级 正 时 链条 张 骏 希 ， 如 图 15- 15 所 示 。 





图 1$-14 左 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 螺栓 和 图 15-15 拆 印 螺栓 和 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 履 
左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 识别 





17) 压缩 右 侧 次 级 正 时 链条 张 罕 可 并 插入 限 位 销 ， 如 图 15-16 所 示 ， 使 张 么 人 名 固定 在 压 
见 位 置 。 

18) 拆 下 并 废 径 右 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 螺栓 和 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 (其 识别 见 
图 1$-17) 。 把 右 侧 可 变 辣 轮轴 正 时 总 成 、 次 级 正 时 链条 和 右 侧 排 气 吓 轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 。 
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右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 识别 


19) 拆 下 2 个 螺栓 和 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 锅 ， 如 图 15-18 所 示 。 
20) 拆 印 2 个 螺栓 和 右 侧 主 正 时 链条 张 紧 需 导 轨 ， 如 图 15-19 所 示 。 


二 、EDGE ( 锐 界 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 安装 


1) 安装 右 侧 主 正 时 链条 张 紧 器 导轨 和 2 个 螺栓 (图 1$-19) ， 将 螺栓 紧 固 至 10N . ms。 
2) 安装 右 侧 主 正 时 链条 张 紧 融和 2 个 螺栓 ， 参 见 图 13-18 ， 将 螺栓 紧 固 至 10N . m。 
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图 15-18 ” 拆 炙 螺栓 和 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 需 图 15- 19” 拆 番 螺 栓 和 右 侧 主 正 时 链条 张 紧 融 导轨 








3) 把 右 侧 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 、 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 和 右 侧 次 级 正 时 链条 组 装 好 。 确 
保 正 时 链条 上 的 镀 色 链 节 对 齐 正 时 标记 ， 如 图 15-20 所 示 。 
4) 把 右 侧 次 级 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 上 上 ， 如 图 15-21 所 示 。 











图 15-20 ” 镀 色 链 节 对 准 正 时 标记 图 15-21 安装 右 侧 次 级 正 时 链条 


5) 如 图 15-22 所 示 ， 换 用 2 个 新 螺栓 并 分 四 次 紧 固 : 第 一 步 紧 固 至 40N . m， 第 二 步 
拧 松 1 周 ， 第 三 步 紧 固 10N . m， 第 四 步 拧 紧 90。。 
6) 拆 翻 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 融 内 插入 的 限 位 销 ， 如 图 15-23 所 示 。 





图 15-22 紧 固 2 个 螺栓 图 15-23 拆 下 限 位 销 
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7) 安 净 左 侧 次 级 正 时 链条 张 么 共和 2 个 螺栓 ， 如 图 15-24 所 示 。 将 螺栓 双 固 至 10N . m。 
8) 把 堪 侧 可 变 巴 轮轴 正 时 总 成 、 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 和 左 侧 次 级 正 时 链条 组 效 好 。 确 
你 正 时 链条 上 的 镀 色 链 节 对 齐 正 时 标记 ， 如 图 15-25 所 示 。 











图 15-24 ” 安 逆 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 希 和 2 个 螺栓 图 15-25 ” 锯 色 链 记 对 准 正 时 标记 


9) 把 左 侧 次 级 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 上 上 ， 如 图 15-26 所 示 。 
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图 15$-26 安装 左 侧 次 级 正 时 链条 


10) 如 图 15-27 所 示 ， 换 用 2 个 新 螺栓 并 分 四 次 紧 园 : 第 一 步 紧 固 至 40N . m， 第 二 步 
拧 松 1 周 ， 第 三 步 紧 固 10N . m， 第 四 步 拧紧 90。。 

11) 拆伙 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 需 内 插入 的 限 位 销 ， 如 网 15-28 所 示 。 

12) 安装 曲轴 链 轮 ， 如 图 15-29 所 示 。 

13) 安装 主 正 时 链条 ， 并 确保 正 时 链条 上 的 镀 色 链 节 与 可 变 凸 轮轴 正 时 总 成 上 的 正 时 
标记 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 15-30 所 示 。 

14) 安装 左 侧 主 正 时 链条 上 部 导轨 和 2 个 螺栓 ， 如 图 15-31 所 示 。 将 螺栓 紧 固 至 
1]10N .ms 

15) 安装 左 侧 主 正 时 链条 下 部 导轨 和 2 个 螺栓 ， 如 网 15-32 所 示 。 将 螺栓 么 固 至 10N .mo。 

16) 安 竣 主 正 时 链条 张 紧 希 臂 ， 如 图 15-33 所 示 

17) 如 图 15-34 所 示 ， 重 新 设置 主 正 时 链条 张 楷 需 
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图 15-29 安装 曲轴 链 轮 图 15-30” ”对齐 正 时 标记 











图 15-31 ”安装 左 侧 主 正 时 链条 图 15-32 ”安装 左 侧 主 正 时 链条 
上 部 导轨 和 2 个 螺栓 下 部 导轨 和 2 个 螺栓 
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图 15-33 ”安装 主 正 时 链条 张 紧 需 臂 图 15-34 重新 设置 主 正 时 链条 张 紧 大 


(中 逆 时 针 转 动 张 紧 带 杆 。 

( 用 闭 有 软 套 的 台 虎 钳 压 缩 张 紧 需 柱 塞 。 

(3) 将 张 紧 需 杆 上 的 小 孔 与 张 紧 需 赤 体 上 的 小 孔 对 齐 。 

(9 插入 限 位 销 。 

18) 安装 主 正 时 链条 张 系 磊 和 2 个 螺栓 ， 如 网 15-35 所 示 。 将 螺栓 紧 回 至 10N . m。 
19) 确认 各 个 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 15-36 所 示 。 

20) 安装 新 的 可 变 凸 轮轴 正 时 学 体 密封 ， 如 图 15-37 所 示 。 

21) 安 疙 发 动机 前 盖 。 




















图 15-35 安装 主 正 时 链条 张 紧 器 和 2 个 螺栓 图 1$-36 对齐 正 时 标记 
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安装 新 密封 


图 15-37 


轿车 


识 席 ) 


MAVERICK ( 


) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


虎 


MAVERICK (性 虎 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 见 图 15-38。 


一 、MAVERICK ( 辟 
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(120N.m 360° +50N.m+90) 


性 虎 ) 轿车 3. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 


图 15-38 MAVERICK ( 


005. 
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二 、MAVERICK ( 痢 虎 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
MAVERICK ( 辟 虎 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 又 见 表 15-1。 


表 15-1 MAVERICK ( 辟 虎 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 












































拆 ”多 
步 又 操作 方法 
1 拆伙 油 底 壳 
2 将 发 动机 设置 到 1 征 上 目 点 位 置 
确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 (图 15-38 中 的 1) 确认 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 15-38 
中 的 2、3、4、5) 
4 顺 时 针 转 动 曲 轴 120° ， 使 曲轴 键 槽 对 准 3 点 钟 位 置 (图 15-38 中 的 6) 
5 松 开 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 的 棘 爪 (图 15-38 中 的 9) 
6 压缩 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 (图 15-38 中 的 10) 
7 用 直径 1. Smm 的 限 位 销 把 柱 塞 固 定 到 压缩 位 置 (图 15-38 中 的 11) 
拆 和 外 右 侧 正 时 链条 张 紧 需 (图 15-38 中 的 12) 、 张 紧 需 片 (图 15-38 中 的 13) 、 张 紧 需 导轨 
(图 15-38 中 的 14) 和 右 侧 正 时 链条 
9 将 曲轴 顺 时 针 1 周 后 再 转动 240* ， 直 至 曲轴 链 轮 的 键 槽 对齐 11 点 钟 位 置 (图 15-38 中 的 1) 
10 松 开 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 的 棘 爪 (图 15-38 中 的 9) 
11 压缩 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 (图 15-38 中 的 10) 
1 用 直径 1. 5mm 的 限 位 销 把 柱 塞 固定 到 压缩 位 置 (图 15-38 中 的 11) 
拆 印 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 (图 15-38 中 的 17) 、 张 紧 器 片 (图 15-38 中 的 18)、 链 条 导轨 
(图 15-38 中 的 19) 和 左 侧 正 时 链条 
步 又 操作 方法 
1 将 发 动机 设置 到 1 第 上 止 点 位 置 
7 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 11 点 钟 位 置 (图 15-38 中 的 1) ， 安 装 左 侧 正 时 链条 导轨 (图 15-38 中 的 19) 
安装 左 侧 正 时 链条 。 将 镀 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 部 件 对 齐 (图 15-38 中 的 15、16 和 
20) ， 确 认 正 时 标记 之 间 的 链 节 数量 (图 15-38 中 的 21 ) : 
3 从 曲轴 链 轮 标记 (图 15-38 中 的 20) 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 标记 (图 15-38 中 的 16) 应 为 29 个 链 
节 ; 从 排 气 凸 轮轴 链 轮 标记 (图 15-38 中 的 16) 到 进 气 凸 轮轴 链 轮 标记 (图 15-38 中 的 15) 
应 为 42 个 链 市 
安装 左 侧 正 时 链条 张 基 器 片 和 张 基 天 导轨 (图 15-38 中 的 13 和 14)， 安 装 左 侧 正 时 链条 张 紧 
着 (图 15-38 中 的 12)， 将 蝶 栓 紧 固 至 25N . m (图 15-38 中 的 18) 
5 用 力 推 张 紧 器 片 ， 使 张 紧 器 片 抵 住 正 时 链条 ， 拔 出 插入 的 限 位 销 (图 15-38 中 的 11) 
6 顺 时 针 转 动 曲轴 120。， 直 至 曲轴 键 槽 对 准 3 点 钟 位 置 (图 15-38 中 的 2) 
了 安装 右 侧 正 时 链条 。 将 镀 色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 部 件 对 齐 (图 15-38 中 的 19、20 和 21) 
安装 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 片 和 张 紧 右 导轨 (图 15-38 中 的 7 和 8) ， 安 装 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 
(图 15-38 中 的 6) ， 将 螺栓 紧 固 至 23SN . m (图 15-38 中 的 22) 
9 用 力 推 张 紧 器 片 ， 使 张 紧 器 片 抵 住 正 时 链条 ， 拔 出 插入 的 限 位 销 (图 15-38 中 的 5) 
10 确保 正 时 标记 之 间 的 链 节 数量 为 29 个 (图 15-38 中 的 23 ) 
本 将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 15-38 中 的 24) 紧 回 至 120N . m， 然 后 拧 松 360*， 最 后 再 紧 
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第 十 六 章 
CHRYSLER ( 殉 米 斯 轴 ) 备 系 


第 一 节 ”300C 轿车 


一 、300C 轿车 2.7L 发 动机 正 时 链条 拆卸 步骤 


1) 如 图 16-1 所 示 ， 拆 锚 发 动机 冷却 液 储 液 饶 。 
2) 如 图 16-2 所 示 ， 拆 动 正 时 链条 盖 。 
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图 16-1 拆 芭 发 动机 冷却 液 储 液 饶 图 16-2 ” 拆 熏 正 时 链条 





3) 如 图 16-3 所 示 ， 对 齐 各 个 正 时 标记 。 

4) 如 图 16-4 所 示 ， 拆 番 正 时 链条 张 紧 需 。 

5) 拆 番 检修 塞 (图 16-5 中 的 1) 

6) 拆 印 凸 轮轴 齿轮 螺栓 。 

7) 拆 印 凸 轮轴 此 轮 。 注 意 ， 拆 僵 时 要 先 拆 印 右 侧 的 凸轮 轴 青 轮 (图 16-5 中 的 2) 
8) 拆 缀 底部 的 正 时 链条 导 癌 装置 (图 16-5 中 的 3)。 
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图 16-3 对齐 各 个 正 时 标记 图 16-4 拆 和 件 正 时 链条 张 紧 器 








图 16-5” 拆 翻 其 他 正 时 部 件 


9) 拆 印 曲轴 油封 并 将 拆 下 的 油封 废弃 。 
10) 拆 印 正 时 带 。 


二 、300C 轿车 2.7L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 


1) 检查 凸轮 轴 齿 轮 、 张 紧 右 和 惰 轮 是 否 磨损 或 损坏 。 如 有 磨损 或 损坏 应 予以 更 换 。 
2) 如 图 16-6 所 示 ， 将 曲轴 正 时 标记 对 齐 。 
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3) 将 左 侧 症 轮轴 齿轮 安 交 正 时 链条 上 ， 安 疹 时 ， 要 确保 左 侧 凸 轮轴 元 轮 上 的 正 时 标记 
对 准 正 时 链条 两 个 染色 链 市 的 中 间 ， 如 图 16-7 所 示 。 
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图 16-6 ”对齐 曲轴 正 时 标记 图 16-7 对 准 左 侧 凸 轮轴 齿轮 正 时 标记 


4) 把 凸轮 轴 齿 轮 安 疙 到 凸轮 轴 轴 套 上 。 

5) 将 右 侧 凸轮 轴 齿 轮 安 污 正 时 链条 上 上 ， 安 装 时 ， 要 确保 右 侧 凸轮 轴 齿 轮 上 的 正 时 标记 
对 准 正 时 链条 两 个 染色 链 市 的 中 间 ， 如 图 16-8 所 示 。 

6) 把 正 时 链条 安装 到 冷却 液 俏 齿轮 上 。 

7) 如 图 16-9 所 示 ， 安 半 底 部 的 正 时 链条 导 辐 朔 置 ， 将 固定 螺栓 楷 固 至 28N . m。 


O 














图 16-8 ”对 准 右 侧 凸轮 轴 齿 轮 正 时 标记 图 16-9 ” 安 闻 底部 的 正 时 链条 导向 次 置 











8) 如 图 16- 10 所 示 ， 用 专用 工具 8186 清除 正 时 链条 张 紧 器 中 的 机 油 。 

9) 如 图 16-11 所 示 ， 用 专用 工具 8186 压缩 正 时 链条 张 紧 需 并 检查 0 形 密 封 圈 和 卡 环 
是 否 完好 ， 如 发 现 损坏 ， 应 予以 更 换 。 

10) 如 图 16-12 所 示 ， 安 靶 正 时 链条 张 紧 希 ， 将 张 紧 需 的 固定 螺栓 楷 固 至 12N . m。 

11) 转动 凸轮 轴 ， 使 凸轮 轴 轴 套 上 的 螺栓 孔 与 凸轮 轴 齿 轮 上 的 孔 对 齐 。 

12) 安装 凸轮 轴 此 轮回 定 螺 栓 并 紧 固 至 28N . mm。 注意 : 要 先 安装 右 侧 凸轮 轴 齿 轮 的 固 
定 螺 栓 。 
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13) 安 竣 检修 塞 并 将 其 紧 固 至 20N. m。 
14) 预 紧 正 时 链条 。 
15) 如 图 16-13 所 示 ， 用 一 字 螺 钉 旋 具 解 除 正 时 链条 张 紧 融 的 压缩 状态 。 


专用 工具 8186 








卡 环 
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图 16-10 清除 正 时 链条 张 紧 器 内 的 机 油 图 16-11 检查 0 形 密 封 图 和 卡 环 
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图 16-12 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 图 16-13 使 正 时 链条 张 紧 带 恢复 工作 状态 





16) 清除 正 时 链条 盖 上 的 旧 和 密封 剂 ， 在 图 16-14 租 头 所 示 部 位 施加 新 密封 剂 。 

17) 安装 正 时 链条 羡 。 

18) 换 装 新 的 密封 裤 垫 并 将 固定 衬 垫 的 M6 和 M10 螺栓 分 别 紧 固 至 12N . m 和 54N .mm。 
19) 如 图 16-15 所 示 ， 换 装 新 的 机 油 油 封 。 


三 、300C 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 拆 和 卸 步骤 
1) 氢 下 燃油 条 继 电 短 。 
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图 16-14 ”密封 剂 涂 抹 位 置 识别 图 16-15 换 装 新 的 机 油 油 封 


2) 起 动 发 动机 直至 发 动机 停止 运行 。 

3) 关闭 点 火 开 关 。 

4) 重新 安装 燃油 和 泵 继电器 。 

5) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

6) 如 图 16-16 所 示 ， 上 断 开 进 气 温度 传 感 希 搬 接 顺和 进 气 软 管 。 
7) 如 图 16-17 所 示 ， 上 断 开 进 气 监管 绝对 压力 传 感 希 择 接 需 。 
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图 16-16 汤 开 进 气温 度 传 感 瘟 插 接 右 和 进 气 软 管 图 16-17 上 断 开 进 气 歧 管 绝对 压力 传感器 搬 接 器 





8) 从 进 气 疏 管 上 断 开 所 有 的 电路 连接 。 

9) 听 开 软 绾 (图 16-18 中 的 1)。 

10) 上 断 开 节气 门 体 电路 搬 接 需 (图 16-18 中 的 2) 
11) 如 图 16-19 所 示 ， 上 断 开 电气 线束 。 

12) 如 图 16-20 所 示 ， 拆 下 文 架 。 

13) 拆 和 印 上 进 气 收 管 。 

14) 拆 印 点 火线 圈 。 
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图 16-18 断 开 软 管 和 电路 插 接 需 图 16-19 ” 汤 开 电气 线束 





15) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 
16) 如 图 16-21 所 示 ， 松 开 线 束 绝缘 套 。 
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图 16-20” 拆 秃 支 架 图 16-21 松 开 线 束 绝缘 套 


17) 拆 双 气门 揪 辟 章 。 

18) 拆伙 发 动机 附件 传动 带 。 

19) 拆 季 发 动机 附件 传动 币 张 紧 各 。 

20) 拆 凶 动 力 转 问 余 ,但 不 要 断 开动 力 转 问 人 泵 
上 的 软 管 。 

21) 如 图 16-22 所 示 ， 用 专用 工具 拆伙 曲轴 吝 轮 
中 央 螺 栓 。 

22) 如 图 16-23 所 示 ， 拆 印 正 时 这 日 。 

23) 如 图 16-24 所 示 ， 对 齐 正 时 标记 。 

24) 按照 与 图 16-25 相反 的 顺序 松 开 气 门 授 辟 轴 
的 保险 螺栓 。 

25) 检查 正 时 标记 。 

26) 拆 印 正 时 带 张 紧 器 。 图 16-22 用 专用 工具 拆 印 曲轴 带 轮 中 央 螺 栓 
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27) 拆 缉 正 时 带 。 
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图 16-24 对 齐 正 时 标记 





四 、300C 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 


1) 检查 正 时 市 张 紧 融 有 无 油 液 泄漏 。 

2) 如 图 16-26 所 示 ， 检 查 带 轮 运 转 是 否 灵活 目 如 。 

3) 如 图 16-27 所 示 ， 用 台 虎 钳 慢 慢 压缩 正 时 带 张 紧 器 ， 直 至 将 正 时 带 张 紧 器 完全 压缩 
(操作 过 程 约 持续 Smin 左右 ) ， 然 后 用 锁 目 销 插 入 ， 将 正 时 带 张 紧 需 保持 在 压缩 状态 。 

4) 再 次 检查 正 时 标记 ， 确 保 正 时 标记 对 齐 。 

5) 从 曲轴 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 回 安 装 正 时 带 。 
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6) 安 疲 正 时 市 张 紧 帮 ， 将 张 紧 带 的 固定 螺栓 案 固 至 28N . m。 
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图 16-25 气门 播 臂 轴 保 险 螺 栓 紧 固 顺序 图 16-26 检查 带 轮 运转 











7) 从 正 时 链条 张 紧 右 上 拔 出 插入 的 锁 止 销 。 

8) 检查 正 时 标记 ， 确 保 正 时 标记 对 齐 。 

9) 将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 。 查 看 正 时 标记 是 否 
对 齐 ， 如 果 没 有 对 齐 ， 则 重新 安装 正 时 带 。 

10) 安装 正 时 市 站 ,将 正 时 之 单 的 M6、M8 和 M10 
国定 螺栓 分 别 紧 固 至 12N . m、28N . m 和 54N .m。 

11) 如 图 16-28 所 示 ,， 使 用 专用 工具 ， 安 装 曲 
轴 带 轮 。 

12) 安 半 曲轴 齿轮 / 减 振 轮 中 央 螺 栓 ， 将 螺栓 紧 
四 全 9SN . mo。 图 16-27 ”压缩 正 时 市 张 紧 硕 并 搬入 锁 止 销 

13) 安装 动力 转 辐 条 ， 将 动力 转 回 肥 固 定 螺 栓 
紧 固 至 23N . me。 

14) 安 竣 发 动机 附件 传动 融 张 紧 锅 ， 将 张 紧 需 固定 螺栓 紧 固 至 28N .ms。 

15) 安装 发 动机 附件 传动 带 。 

16) 按照 图 16-25 所 示 的 螺栓 么 固 顺 序 ， 将 摇 臂 轴 保 险 螺栓 么 固 至 31N : m。 

17) 用 专用 工具 MD-998306 为 气门 摇 臂 量 更 换 新 的 衬 垫 ， 如 网 16-29 所 示 。 























图 16-28 ”安装 曲轴 带 轮 图 16-29 更换 新 的 衬 垫 
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18) 安装 气门 授 辟 日 ， 并 将 气门 授 辟 日 的 固定 螺栓 紧 固 至 12N . m。 
19) 如 图 16-30 所 示 ， 安 装 好 发 动机 线束 绝 绿 僚 。 

20) 更 换 上 进 气 歧 管 的 衬 垫 ， 安 装 上 进 气 歧 管 并 将 固定 螺栓 紧 团 至 12N. m。 
21) 如 图 16-31 所 示 ， 安 装 支 架 ， 把 文 架 固定 螺栓 紧 问 至 12N . m 
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图 16-30 ”安装 发 动机 线束 绝缘 套 图 16-31 安装 支架 


22) 如 图 16-32 所 示 ， 重 新 连接 好 电路 线束 。 
23 ) 重新 连接 市 气门 体 电路 。 
24) 重新 连接 软 管 (图 16-33 中 的 1) 和 其 他 电路 连接 (图 16-33 中 的 2)。 
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图 16-32 ”连接 电路 线束 图 16-33 ”连接 软 管 和 电路 





25) 如 图 16-34 所 示 ， 重 新 连接 进 气 疏 管 绝对 压力 传 感 融 插 接 右 。 
26) 如 图 16-35 所 示 ， 安 装 进 气 软 管 和 进 气温 度 传 感 硕 。 

27) 安装 燃油 泵 继 电 需 。 

28) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 
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图 16-34 连接 进 气 收 管 绝对 压力 传 感 带 插 接 带 


第 二 节 ”GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 


一 、GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
CRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 16-36。 
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图 16-36 GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 
动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 
GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 见 表 16-1。 
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表 16-1 GRAND VOYAGER (大 捷 龙 ) 轿车 3.3L 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 


操作 方法 
拆 印发 动机 油 底 壳 
转动 曲轴 ， 直 至 凸轮 轴 正 时 标记 位 于 6 点 钟 位 置 (图 16-36 中 的 1) 
确保 曲轴 和 凸 轮轴 的 正 时 标记 都 处 在 同一 中 心 线 上 (图 16-36 中 的 1 和 2) 








将 正 时 链条 上 的 深 色 链 节 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 (图 16-36 中 的 3) 

含 查 正 时 链条 运动 情况 : 

1) 国定 住 曲 轴 ， 使 其 不 能 转动 

2) 沿 顺 时 针 方 向 在 凸轮 轴 链 轮 处 施加 41N .nm 的 力矩 ( 气 饶 羔 已 经 安装 )， 如 果 气 饶 盖 尚未 安 











疫 ， 则 沿 顺 时 针 方 回 在 凸轮 轴 链 轮 施加 20N . m 的 力矩 





3) 在 正 时 链条 边缘 固定 好 测量 正 时 链条 运动 的 量 太 
4) 治 逆 时 针 方 问 在 凸轮 轴 链 轮 施加 41N ' m 的 力 算 〈 气 仙 羡 已 经 安装 ) ;如 采 气 仙 将 尚未 安 半 ， 





则 沿 逆 时 针 方 向 在 凸轮 轴 链 轮 施加 20N. m 的 力矩 


5) 用 量 尺 测量 正 时 链条 的 运动 情况 ， 如 果 正 时 链条 运动 值 超过 3. 2mwm， 则 更 换 新 的 正 时 链条 





确认 机 油泵 运行 正常 后 再 安装 正 时 链条 凑 
换 装 新 的 曲轴 油封 
将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 16-36 中 的 3) 紧 固 到 54N . m 


第 三 节 PT CRUISER (巡游 者 ) 轿车 


一 、PT CRUISER (这 游 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 市 部 件 识别 
PT CRUISER (巡游 者 ) 轿车 2. 4 发 动机 正 时 带 部 件 见 图 16-37。 

二 、PT CRUISER (这 游 首 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 市 拆 才 步 又 
PT CRUISER (巡游 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 见 表 16-2。 


表 16-2 PT CRUISER (巡游 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆 装 步 又 
拆 人 钝 





操作 方法 
升 起 并 文 撑 千 辆 
拆 锚 右 前 车 轮 
拆 凶 右 挡 泥 板 





拆 纯 发 动机 冷却 液 膨 胀 色 
拆 纯 发 动机 附件 传动 带 
拆 纯 发 动机 附件 传动 带 张 紧 融 





拆 缀 发 电机 和 发 电机 固定 支架 
拆 印 曲轴 毫 轮 螺 栓 (图 16-37 中 的 1) 
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语 区 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手 册 
( 线 ) 
拆 ”名 
步 又 操作 方法 
9 拆 色 曲 轴 珊 轮 (图 16-37 中 的 2) 
10 从 排 气 层 管 上 断 开 排 气 前 管 ， 断 开 空调 压力 开关 插头 
11 排 干 空调 系统 中 的 制冷 剂 ， 断 开 空调 管 路 
1 文 撑 发 动机 
13 拆 印 发 动机 下 部 扭力 反作用 杆 
14 拆 凶 右 侧 发 动机 座 
15 拆 缀 右 侧 发 动机 支架 (图 16-37 中 的 3) 
16 拆 印发 动机 上 部 扭力 反作用 杆 和 支架 
及 拆 凶 动力 转向 俏 和 文 染 
18 拆 纯 正 时 带 单 (图 16-37 中 的 4) 
顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 1 拭 处 于 上 止 点 位 置 。 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 16-37 中 的 5 和 6)。 
注意 : 凸轮 轴 链 轮 上 的 前 头 和 UP 标记 必须 朝 上 
20 松 开 张 紧 轮 螺母 (图 16-37 中 的 7) 
21 使 用 6mm 的 六 角 扳手 ， 顺 时 针 转 动 张 紧 轮 ， 释 放 正 时 带 张 力 (图 16-37 中 的 8) 
拆 印 正 时 带 。 如 有 果 要 继续 使 用 正 时 带 ， 可 用 粉笔 在 正 时 吾 上 标注 出 转动 方向 ， 以 防 重 新 安装 时 发 
生 错 装 
2 
步 又 操作 方法 
1 确保 正 时 标记 对 齐 (图 16-37 中 的 5 和 6) 
2 顺 时 针 转 动 排 气 凸轮 轴 链 轮 1/2 上 从 (图 16-37 中 的 9) 
3 从 曲轴 链 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 向 安装 正 时 市 
4 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 直 至 正 时 标记 对 齐 (图 16-37 中 的 6) 
沿 逆 时 针 方 向 用 6mm 的 六 角 扳手 (图 16-37 中 的 8) 转动 张 紧 轮 ， 直 至 张 紧 带 标记 和 垫 片 对 齐 
(图 16-37 中 的 10) 
0 将 张 紧 轮 固定 螺母 (图 16-37 中 的 7) 紧 固 至 24N .mm 
顺 时 针 转 动 曲轴 2 轴 ， 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 16-37 中 的 5 和 6) 
8 确保 张 紧 器 标记 和 垫 片 对 齐 (图 16-37 中 的 11) 
9 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
10 安 深 曲轴 市 轮 (图 16-37 中 的 2) 
11 安装 曲轴 带 轮 螺栓 (图 16-37 中 的 1) 并 紧 固 至 136N. m 
1 重新 加 注 制冷 剂 
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图 16-37 PT CRUISER (巡游 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 部 件 
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第 十 七 章 
HUMMER (悍马 ) 车 系 


第 一 节 ” HUMMER H3 轿车 


一 、HUMMER H3 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. HUMMER H3 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 拆卸 步骤 

1) 拆 番 发 动机 气 仙 1 上 的 火花 塞 。 

2) 拆 印 凸轮 轴 羞 备 。 

3) 拆 炙 排 气 凸 轮轴 位 置 传 感 希 。 

4) 拆 骤 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 问 。 

5) 拆 印发 动机 前 温 。 

6) 顺 时 针 和 转动 曲轴 ,使 发 动机 1 和 饶 活 塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 
7) 把 凸轮 轴 固 定 工 具 安 装 到 凸轮 轴 后 端 ， 见 图 17-1。 












凸轮 轴 国 定 工具 









< ~ DB Ky 二 ， 
NY FE 
A ee ] 





图 17-1 安装 凸轮 轴 固 定 工 具 


8) 按照 图 17-2 所 示 ， 把 正 时 链条 张 紧 需 的 张 紧 滑 轨 压 人 人， 解除 正 时 链条 的 张 紧 力 。 
9) 按照 图 17-3 所 示 ， 用 一 个 了 字形 零件 将 正 时 链条 张 紧 硕 的 请 轨 固 定 住 。 
10) 如 图 17-4 所 示 ， 拆 下 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 希 螺栓 并 将 拆 下 的 螺栓 废弃 。 
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图 17-2 解除 正 时 链条 张 紧 力 图 17-3 固定 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 


11) 拆 下 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 。 拆 下 进 气 凸轮 轴 链 轮 贬 栓 并 将 拆 下 的 晤 栓 上 废弃， 见 
图 17-5 。 

12) 拆 下 进 气 凸轮 轴 链 轮 ， 见 图 17-5 。 

13) 拆 印 正 时 链条 ， 见 图 17-5。 

14) 拆伙 曲轴 链 轮 ， 见 网 17-5。 





发 动机 前 方 





发 动机 前 方 
图 17-4 拆 下 排 气 是 轮轴 位 置 执行 带 螺 栓 图 17-5 正 时 链条 与 链 轮 识别 


15) 将 拆 下 的 正 时 链条 和 链 轮 氛 拭 干净 。 

2. HUMMER H3 轿车 3.7L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 

1) 确保 气 和 所 1 活塞 位 于 上 止 点 位 置 ， 曲 轴 上 的 销 子 应 笔直 朝 上 。 按 照 图 17-6 所 示 ， 把 
曲轴 链 轮 安 滨 到 曲轴 上 。 

2) 按照 图 17-6 所 示 ， 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 正 时 链条 上 。 将 正 时 链条 上 的 深 色 链 节 
1 与 进 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

3) 沿 看 气 拭 盖 内 部 的 空 际 ， 将 正 时 链条 问 下 放 入 。 

4) 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 和 链 轮 上 。 

5) 按照 图 17-6 所 示 ， 将 正 时 链条 上 的 深 色 链 市 2 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 
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6) 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 半 到 进 气 凸轮 轴 上 
7) 按照 图 17-7 所 示 ， 换 猴 新 的 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 将 螺栓 芭 固 至 20N. m， 然 后 再 
将 螺栓 拧 么 100°。 








发 动机 前 方 
曲 辅 链 轮 -一 们 
图 17-6 安装 正 时 链条 和 链 轮 图 17-7 ”安装 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 


8) 在 安 疹 正 时 链条 前 ， 先 要 确保 使 凸轮 轴 位 置 调 六 融 在 完全 提前 位 置 ( 顺 时 针 转 动 到 
I 

9) 将 排 气 巴 轮轴 位 置 执行 名 安 猴 到 正 时 链条 上 ， 按 照 图 17-8 所 示 ， 将 正 时 链条 深 色 链 
5 与 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 带 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

10) 把 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 占 安 浴 到 排 气 凸轮 轴 上 。 

11) 按照 图 17-9 所 示 ， 换 安 新 的 排 气 凸轮 轴 位 置 执 行 作 螺栓 ， 将 曼 栓 案 固 至 25N . m， 
然后 再 将 螺栓 拧紧 135°。 




















深 色 链 节 与 正 时 标记 对 齐 





发 动机 前 方 


图 17-8 安装 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 骨 图 17-9 ” 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 蝶 栓 


12) 按照 图 17-10 所 示 ， 把 固定 正 时 链条 张 紧 需 请 轨 的 工 字 形 零 件 取 下 ， 使 正 时 链条 重 
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新 张 紧 。 
13) 按照 图 17-11 所 示 ， 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 固 定 工 具 。 


发 动机 前 方 
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图 17-10 取出 T 字 形 零 件 图 17-11 凸轮 轴 固 定 工 具 


14) 确保 正 时 链条 上 的 深 色 链 节 必 须 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 ， 见 图 17-12 。 
15 ) 安装 发 动机 前 盖 。 


16) 安 法 进 气 凸轮 轴 位 置 传 感 带 。 
17) 安装 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 带 。 


18) 安 疙 同 轮 轴 盖 。 
19) 安装 1 饶 火 花 塞 。 


二 、HUMMER H3 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. HUMMER H3 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 拆卸 步骤 

1) 拆卸 发 动机 气 仙 1 上 的 火花 塞 。 

2) 拆 御 凸轮 轴 盖 黑 。 

3) 拆 纯 排 气 凸轮 轴 位 置 传 感 絮 。 

4) 拆 撮 进 气 凸 轮轴 位 置 传感器 。 

5) 拆 印发 动机 前 温 。 

6) 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 发 动机 1 生活 塞 位 于 压 
缩 行程 上 止 点 位 置 。 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 器 上 的 
“DELPHI” 和 学 母 应 平行 于 气 氏 盖 至 则 轮轴 盖 配 合 面 ， 
网 儿 17-13。 

7) 把 凸轮 轴 固 定 工 具 安装 到 凸轮 轴 后 端 ， 见 图 
17-14。 

8) 按照 图 17-15 所 示 ， 把 正 时 链条 张 紧 需 的 张 
紧 滑 轨 压 人 人， 解除 正 时 链条 的 张 紧 力 。 

9) 接 照 图 17-16 所 示 , 用 一 个 下 字形 替补 将 正信 用 次 他 秆 中间 刘 让 则 标 吧 
时 链条 张 紧 器 的 滑 轨 固定 住 。 

10) 如 图 17-17 所 示 ， 拆 下 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 并 将 拆 下 的 螺栓 废弃 。 
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图 17-15 解除 正 时 链条 张 紧 力 


11) 拆 下 排 气 吓 轮 轴 位 置 执行 融 。 拆 下 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 并 将 拆 下 的 螺栓 废 痉 ， 见 


图 17-18。 
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图 17-17 拆 下 排 气 巴 轮轴 位 置 执行 希 螺 栓 
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发 动机 前 方 
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图 17-14 安装 凸轮 轴 固 定 工具 


凸轮 轴 国 定 工具 


图 17-16 固定 正 时 链条 张 紧 器 滑 轴 
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发 动机 前 方 
图 17-18” 正 时 链条 与 链 轮 识别 
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12) 拆 下 进 气 凸轮 轴 链 轮 ， 见 图 17-18。 

13) 拆 乞 正 时 链条 ， 见 图 17-18。 

14) 拆 秃 曲轴 链 轮 ， 见 图 17-18。 

15) 将 拆 下 的 正 时 链条 和 链 轮 擦拭 干净 。 

2. HUMMER H3 轿车 3.5L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 

1) 确保 气 红 1 活塞 位 于 上 止 点 位 置 ， 曲 轴 上 的 销 子 应 笔直 绷 上 。 按 照 图 17-19 所 示 ， 
把 曲轴 链 轮 安 污 到 曲轴 上 。 

2) 按照 图 17-19 所 示 ， 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安装 到 正 时 链条 上 上。 将 正 时 链条 上 的 深 色 链 
节 1 与 进 气 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

3) 沿 看 气 拭 盖 内 部 的 空 际 ， 将 正 时 链条 问 下 放 入 。 

4) 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 和 链 轮 上 。 

5) 按照 图 17-19 所 示 ， 将 正 时 链条 上 的 深 色 链 刷 2 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

6) 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 安 装 到 进 气 凸轮 轴 上 。 

7) 按照 图 17-20 所 示 ， 换 滁 新 的 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 将 螺栓 紧 固 至 20N .mm， 然 后 
再 将 螺栓 拧紧 100。"。 
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深 色 链 节 2 等 
曲轴 链 轮 -一 们 


图 17-19 安装 正 时 链条 和 链 轮 图 17-20 ”安装 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 





8) 在 安装 正 时 链条 时 ， 和 对 要 确保 使 凸轮 轴 位 置 调和 天 在 完全 提前 位 置 ( 顺 时 针 转 
动 到 底 ) 。 

9) 将 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 句 安装 到 正 时 链条 上 ， 按 照 图 17-21 所 示 ， 将 正 时 链条 帝 色 
链 节 与 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 需 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

10) 把 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 右 安 装 到 排 气 凸轮 轴 上 。 

11) 按照 图 17-22 所 示 ， 换 朔 新 的 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 希 螺栓 ， 将 螺栓 楷 固 至 25N . m， 
然后 再 将 螺栓 拧 么 135°。 

12) 按照 图 17-23 所 示 ， 把 固定 正 时 链条 张 紧 需 清 轨 的 了 字形 雪 件 取 下 ， 使 正 时 链条 重 
新 张 紧 。 

13) 按照 图 17-24 所 示 ， 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 固 定 工具 。 
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深 色 链 节 对 齐 正 时 标记 
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图 17-21 安装 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 天 


图 17-23 取出 T 字 形 零 件 
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图 17-22 排 气 上 同 轮 轴 位 置 执 
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图 17-24 取 下 凸轮 轴 国 定 工具 
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螺栓 


拆 下 凸轮 轴 固 定 工具 


14) 确保 正 时 链条 上 的 深 色 链 市 必须 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 ， 见 图 17-25 。 





深 色 链 节 对 齐 正 时 标记 ~、、 race 









oe 深 色 链 节 对 齐 正 时 标记 





深 色 链 节 对 齐 正 时 标记 





图 17-25 深 色 链 节 对 齐 正 时 标记 
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15) 安装 发 动机 前 盖 。 
16) 安 闭 进 气 凸 轮轴 位 置 传 感 套 。 
17) 安 靶 排 气 凸 轮轴 位 置 传 感 套 。 
18) 安 闭 凸轮 轴 盖 。 
19) 安装 1 饶 火 花 寨 。 


第 二 节 HUMMER H2 轿车 


一 、HUMMER H2 轿车 4. 8L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


1. HUMMER H2 轿车 4. 8L 发 动机 正 时 链条 拆卸 步骤 

1) 拆 翻 发 动机 机 宰 条 。 

2) 转动 曲轴 ,使 曲轴 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 
3) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

4) 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 ， 见 图 17-26 。 

5) 如 图 17-27 所 示 ， 安 装 专 用 工具 ， 准 备 拆 节 曲轴 链 轮 








Uy 
1 41558 曲 轴 链 轮 拆 务工 具 





J41816-2 曲轴 末端 保护 装置 





J] 8433-1 拔 具 


图 17-26 ”凸轮 轴 链 轮 、 链 轮 螺栓 和 正 时 链条 图 17-27 安装 专用 工具 








6) 拆 下 曲轴 链 轮 ， 如 图 17-28 所 示 。 

7) 如 有 必要 ， 取 下 曲轴 键 。 

8) 把 拆 下 的 正 时 链条 和 各 个 链 轮 探 拭 干 净 。 

2. HUMMER H2 轿车 4.8L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 

1) 把 曲轴 键 安装 到 键 权 内 ， 如 图 17-29 所 示 。 

2) 按照 图 17-30 所 示 ， 把 曲轴 键 敲 人 曲轴 键 槽 中 。 

3) 按照 图 17-31 所 示 ， 把 曲轴 和 链 轮 安装 到 曲轴 前 部 ， 曲 轴 键 要 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 
键 槽 。 
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图 17-28 曲轴 链 轮 





图 17-30 把 曲轴 键 敲 人 键 槽 图 17-31 安装 曲轴 链 轮 


4) 按照 图 17-32 所 示 ， 用 专用 工具 安装 曲轴 链 轮 ， 使 曲轴 链 轮 彻底 落座 在 曲轴 法 
= 上, 

5) 转动 曲轴 链 轮 ,使 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 定位 在 12 点 钟 位 置 。 

6) 按照 图 17-33 所 示 ， 安 猴 凸 轮轴 链 轮 和 正 时 链条 。 

7) 必要 时 转动 凸轮 轴 链 轮 或 曲轴 链 轮 ， 使 曲轴 链 轮 正 时 标记 〈 位 于 12 点 钟 位 置 ) 与 
凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 〈 位 于 6 点 钟 位 置 ) 对 齐 ， 见 图 17-34。 

8) 安 疫 辐 轮 轴 链 轮 螺栓 并 将 螺栓 渗 固 至 35SN . m。 

9) 安装 机 油泵 。 


二 、HUMMER H2 轿车 5.3L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


HUMMER H2 轿车 5.3L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 与 HUMMER H2 轿车 4.8L 发 动机 正 时 
链条 拆 装 步骤 相同 。 
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J 41665-1 
曲轴 链 轮 安装 工具 











图 17-32 ”用 专用 工具 安装 曲轴 链 轮 图 17-33 ”安装 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 











图 17-34 将 曲轴 链 轮 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 


三 、HUMMER H2 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 


HUMMER H2 轿车 6.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步 坚 与 HUMMER H2 轿车 4.8L 发 动机 正 时 
链条 拆 装 步 又 相同 。 
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第 .十 八 章 
CHEVROLET (雪佛兰 ) 和 车 系 


第 一 节 CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 


一 、CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 市 部 件 识 别 
CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 18- 1。 
二 、CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆 卸 步 又 


CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆 纯 步 台 见 表 18-1。 
表 18-1 CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 




















步 再 操作 方法 
1 升 起 并 支撑 车 辆 前 部 
2 拆 印发 动机 顶部 盖 畦 
3 断 开发 动机 进 气 流量 传 感 絮 插 接 器 
4 从 气缸 盖 罩 上 上 断 开 曲轴 箱 通 风 软 管 
5 拆 印发 动机 空气 滤 清 需 壳 体 
6 拆 印发 动机 底部 护 板 
a 拆 僵 右前 车 轮 
8 拆 印 右 侧 挡 泥 板 
9 拆 印发 动机 附件 传动 带 
10 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 18-1 中 的 1) 
11 拆 凶 曲轴 市 轮 (图 18-1 中 的 2) 
这 文 择 发 动机 
13 拆 印发 动机 右 侧 支 承 
14 拆 印 正 时 带 蛙 (图 18-1 中 的 3) 
15 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 18-1 中 的 4、5 和 6) 
16 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 (图 18-1 中 的 7) 
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( 续 ) 
步 ” 避 操作 方法 
使 用 内 六 角 扳手 (图 18-1 中 的 7) 沿 逆 时 针 方向 转动 正 时 带 张 紧 轮 (图 18-1 中 的 8) ， 将 其 从 正 
时 之 上 拆 下 
18 拆 纯 正 时 带 





图 18-1 CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


三 、CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 市 安装 步骤 
CAPTIVA (科帕奇 ) 轿 车 2.4L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 见 表 18-2。 
表 18-2 CAPTIVA (科帕奇 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 市 安装 步骤 








步 吃 操作 方法 
1 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 18-1 中 的 4、5 和 6) 
2 确保 正 时 种 张 紧 轮 的 限 位 凸 块 (图 18-1 中 的 10) 正确 作用 
3 安装 正 时 带 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





步 又 操作 方法 


使 用 内 六 角 扳手 (图 18-1 中 的 7) 沿 顺 时 针 方 向 (图 18-1 中 的 11) 转动 正 时 带 张 紧 轮 ， 使 移动 
式 指针 (图 18-1 中 的 12) 对 准 模 口 〈 图 18-1 中 的 13) 

















5 将 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 (图 18-1 中 的 7) 紧 固 至 23SN . m 

6 顺 时 针 转 动 曲 轴 2 周 

7 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 18-1 中 的 4、5 和 6) 

8 确保 移动 式 指针 (图 18-1 中 的 12) 对 准 槽 口 (图 18-1 中 的 13) 
9 按照 与 拆 缀 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 

10 将 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 (图 18-1 中 的 1) 紧 固 至 20N . m 


第 二 节 SPARK (斯 帕克 ) 轿车 


一 、SPARK (斯 帕克 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
SPARK (斯 帕克 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 之 部 件 识别 见 图 18-2。 






-一 


(15~23Nem) 8 把 ©C 


(6 一 7SN。m) 4 


图 18-2 SPARK (斯 帕克 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
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二 、SPARK (斯 由 元) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 市 拆 季 步骤 


SPARK (斯 帕克 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 于 拆 邱 步骤 见 表 18-3。 
表 18-3 SPARK (斯 帕克) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 带 拆 务 步 骤 


























步 又 操作 方法 
1 拆 缀 右 侧 前 照 灯 
拆 印发 动机 附件 传动 带 
3 拆 秃 正 时 带 上 盖 (图 18-2 中 的 1) 
4 举 升 并 支撑 车 辆 前 部 
5 拆 纯 右 前 车 轮 
6 顺 时 针 转 动 曲轴 至 1 生 上 止 点 位 置 ， 确 保 各 个 正 时 标记 对 章 (图 18-2 中 的 2 和 3) 
9 用 大 号 螺钉 旋 具 固定 住 飞轮 
8 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 (图 18-2 中 的 4) 
9 拆 凶 曲轴 市 轮 (图 18-2 中 的 5) 
10 拆 印发 动机 机 油 油 尺 和 机 油 油管 
11 拆 锚 正 时 带 下 盖 〈 图 18-2 中 的 6) 
12 确保 正 时 标记 对 齐 (图 18-2 中 的 7) 
松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 (图 18-2 中 的 8)。 把 张 紧 轮 从 正 时 带 处 挪 开 。 轻 轻 拧 上 正 时 带 张 紧 轮 
螺栓 
14 拆 僵 正 时 带 


三 、SPARK (斯 由 元 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 市 安 闭 步骤 


SPARK (斯 帕克 ) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 带 安 装 步 又 见 表 18-4。 
表 18-4 SPARK (斯 帕克) 轿车 1.0L 发 动机 正 时 市 安装 步骤 

















步 又 操作 方法 
1 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 18-2 中 的 3 和 7) 
2 从 曲轴 链 轮 开始 ， 沿 道 时 针 方 向 安装 正 时 带 。 确 保 在 非 张 紧 人 出， 正 时 带 是 绷 紧 的 
3 松 开 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 (图 18-2 中 的 8) ， 使 张 紧 轮 起 到 张 紧 作用 
4 沿 顺 时 和 针 方 向 转动 曲轴 2 周 ， 直 至 达到 1 和 缸 上 止 点 位 置 
5 确保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 18-2 中 的 3 和 7) 
6 将 正 时 带 张 紧 轮 螺栓 (图 18-2 中 的 8) 紧 固 至 15 ~23N . m 
7 按照 与 拆 秃 相反 的 顺序 安装 其 他 的 部 件 
8 用 大 号 螺钉 旋 具 固定 住 飞轮 
9 将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 18-2 中 的 4) 紧 固 至 55 ~75N . m 
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第 ,十 九 章 


JEEP (吉普 ) 车 系 


第 一 节 WRANGLER (牧马人 ) 轿车 


牧马人 轿车 3. 8L 发 动机 正 时 链条 部 件 拆 装 

1. 正 时 链条 盖 拆 外 程序 

执行 燃油 压力 伸 放 程序 。 

断 开 蓄电池 负极 电 比 。 

排放 发 动机 冷却 液 。 

拆 下 空气 滤 清 器 软 管 (图 19-1) 和 空气 滤 清 器 壳 体 总 成 。 
空气 滤 清 器 软 管 


1) 
2) 
3) 
4) 


5 ) 
0 ) 
7) 
8) 
9) 





图 19-1 空气 滤 清 融 软 管 


拆 下 发 动机 附件 传动 珊 和 传动 带 张 标 俘 
拆 下 发 电机 ， 发 电机 固定 蝶 栓 见 图 19-2。 
拆 下 机 油 油 矿 管 路 。 

排放 发 动机 机 油 。 

拆 凶 油 抵 元 。 


10) 如 图 19-3 所 示 ， 拆 生动 力 转 癌 条 固定 螺钉 ， 将 动力 转 加 和 移 到 一 劳 
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11) 断 开 撒 部 散热 大 管 路 。 


< 





发 电机 固定 螺栓 识别 图 19-3 ”扩印 动力 转 问 条 固定 螺钉 
1 一 动力 转向 泵 “2 一 动力 转向 泵 固定 螺钉 


图 19-2 


12) 从 发 动机 上 移 开 空调 压缩 机 ， 将 压缩 机 移 到 一 劳 。 


13) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
14) 从 正 时 链条 盖 上 拆 下 凸轮 轴 位 置 传 感 融 〈 图 19-4) 。 


15) 拆 翻 正 时 链条 益 的 各 个 固定 螺栓 (图 19-5)。 


S Re 
注 细 CN po | > 
R33 G NS < A 7 
CNYXGK 
6 Ss 
aa ~、 AS 


Ss 
A 
A 
Se ng 
二 AD | 
凸轮 轴 位 置 传感器 
图 19-5 正 时 链条 盖 固 定 螺栓 位 置 


图 19-4 凸轮 轴 位 置 传 感 锅 识别 


2. 正 时 链条 盖 安 装 程序 
条 盖 和 气 生体 的 结合 面 清洁 。 


VY 








1) 确保 正 时 链条 盖 
2) 在 正 时 链条 六 上 安装 新 的 衬 热 ， 如 图 19-6 所 示 ， 确 保 衬 热 的 底 边 要 比 正 时 链条 羡 的 


底 边 高 出 0. 5mm。 
3) 转动 曲轴 ， 使 机 油条 驱动 面 位 于 垂直 位 置 。 
4) 调 市 机 油 录 内 部 转子 ,使 结合 面 与 曲轴 驱动 面 处 于 同一 位 置 。 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 





衬 垫 





图 19-6 衬 垫 与 正 时 链条 盖 识 别 
5) 安装 正 时 链条 盖 。 
6) 安装 正 时 链条 六 螺栓 ，M8 螺栓 紧 固 力 矩 为 27N. m，M10 螺栓 芭 固 力矩 为 S4N .mo。 
7) 安装 油 底 元 。 
8) 安装 曲轴 前 油封 。 
9) 安 疙 曲轴 和 带 轮 。 
10) 连接 冷却 液 软 管 。 
11) 安装 凸轮 轴 位 置 传 感 帮 。 
12) 安 竣 空调 压缩 机 。 
13) 安装 机 油 油 尺 管 路 。 
14) 安 闻 发 电机 。 
15) 安装 动力 转 回 倘 。 
16) 安 竣 发 动机 附件 传动 市 和 惰 轮 。 
17) 加 注 发 动机 机 油 至 合适 油 位 。 
18) 安装 空气 滤 清 带 完 体 和 滤 清 带 软 管 。 
19) 加 注 发 动机 冷却 液 。 
20) 连接 蓄电池 负极 电缆。 
3. 正 时 链条 与 凸轮 轴 链 轮 拆 和 卸 程序 
1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 











2) 拆 印 正 时 链条 盖 螺 栓 和 正 时 链条 盖 。 入 
3) 转动 曲轴 ， 对 齐 正 时 标记 ， 如 图 19-7 所 示 。 way ,© 
4) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 。 人 EN 
NE. CT 
5) 把 正 时 链条 和 证 轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 。 A ES |) 
4. 正 时 链条 与 凸轮 轴 链 轮 安装 程序 
扩 钟 位 置 ( 见 图 19-7)。 1 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 “2 一 镀 色 链 节 


2) 把 正 时 链条 绕 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 使 收 色 链 市 3 一 曲轴 链 革 正 时 标记 4 一 入 天 标记 
对 齐 ( 见 图 19-7)。 把 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 和 祷 头 对 准 
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6 点 钟 位 置 ( 见 图 19-7)。 

3) 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 使 正 时 链条 上 的 镀 色 链条 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 
对 齐 ( 见 图 19-7) 。 

4) 检查 各 个 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

5) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 和 垫圈 。 把 螺栓 紧 固 至 S4N . m。 

6) 转动 曲轴 2 周 ， 检查 各 个 正 时 标记 是 否 对 齐 。 

7) 安装 正 时 链条 盖 。 

8) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

5. 曲轴 链 轮 拆 卸 程序 

1) 拆 纯 正 时 链条 。 

2) 使 用 专用 工具 固定 住 曲 轴 ， 然 后 拆 下 曲轴 链 轮 ， 如 图 19-8 所 示 。 

6. 曲轴 链 轮 安装 程序 

1) 把 曲轴 链 轮 安 装 到 曲轴 上 (曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 向 外 )， 使 正 时 槽 和正 时 销 对 齐 。 

2) 用 专用 工具 安装 曲轴 链 轮 ， 如 图 19-9 所 示 ， 使 其 完全 落 位 在 曲轴 上 。 

3) 安装 正 时 链条 和 凸轮 轴 链 轮 。 
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图 19-8 用 专用 工具 固定 曲轴 再 拆 缉 曲轴 链 轮 图 19-9 用 专用 工具 安装 曲轴 链 轮 
1 一 专用 工具 5048-6 2 一 专用 工具 5048-1 1 一 专用 工具 8452-3 ”2 一 专用 工具 8452-1 
3 一 专用 工具 8450 ”4 一 曲轴 链 轮 3 一 曲轴 链 轮 4 一 推力 轴承 /垫圈 
5 一 专用 工具 8539 





第 二 节 COMPASS (指南 者 ) 轿车 


一 、COMPASS (指南 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


二 、COMPASS (指南 者 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 系统 部 件 拆 装 
1. 正 时 链条 盖 拆 装 步骤 
拆 节 步 又 . 


1) 拆 下 发 动机 电 。 
2) 泄 放 燃油 压力 。 
3) 汤 开 萎 电池 负极 电 统 。 
4) 拆 御 发 动机 冷却 液 储 液 饶 。 
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5) 拆 印 风 窗 政 璃 清洗 带 储 液 褒 。 
6) 拆 印 动力 转 回 储 液 鲜 (图 19-11) 并 将 其 移 到 一 旁 


风 窗 玻璃 清洗 储 液 铅 一 要 一 一 oly 


a 动力 转向 系统 储 液 铅 
If 。 o , 人 
a" 
6 全 





发 动机 仿 却 液 储 液 鱼 





图 19-10 COMPASS (指南 者 ) 图 19-11 拆 番 各 个 储 液 饶 
轿车 2. 4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
1 一 凸轮 轴 链 轮 “2 一 正 时 链条 3 一 凸轮 轴 链 轮 
4 一 左 侧 正 时 链条 导轨 (可 移动 ) ”5 一 正 时 链 
条 张 紧 器 ”6 一 右 侧 正 时 链条 导轨 ( 固定) 


7) 拆 番 进 气管 路 。 

8) 拆 印 曲轴 箱 强 制 通风 管 路 。 

ee 

10) 拆 凶 气 拭 盖 党 。 

a 

12) 拆 下 右 侧 底部 挡 泥 板 。 

13) 将 发 动机 设置 到 上 正点 位 置 ， 上 止 点 标记 见 图 19-12 。 
14) 拆 下 发 动机 附件 传动 带 。 

15) 拆 下 空调 压缩 机 固定 螺栓 。 

16) 拆 凶 空调 压缩 机 底部 文 架 ， 如 图 19-13 所 示 。 
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. 空调 压缩 机 支架 





图 19-12 ”上 止 点 标记 识别 图 19-13 空调 压缩 机 和 支架 识别 
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17) 拆 下 发 动机 附件 传动 珊 下 部 惰 轮 。 

18) 拆 下 曲轴 市 轮 (图 19-14)。 

19) 拆 下 曲轴 前 油封 。 

20) 拆 下 水 条 轮 (图 19-14)。 

21) 拆 下 发 动机 固定 支架 (图 19-14) 螺栓 。 
22) 拆 下 正 时 链条 盖 底 部 螺栓 (图 19-15)。 


en 到 发 动机 固定 支架 
; 时 一 | 
中 NU 类 

| 2 站 








一 人 SS N 曲轴 带 轮 
S、 nN Pah 
图 19-14 ”曲轴 带 轮 、 水 泵 轮 和 发 动机 固定 文 架 识 别 图 19-15 正 时 链条 盖 底 部 螺栓 识别 
23) 降下 和 车辆。 
24) 拆 下 动力 转 辐 管 路 文 撑 件 ， 如 图 19-16 所 示 。 
25) 拆 下 动力 转向 条 ， 将 其 移 到 一 劳 。 人 广 
26) 在 油 底 元 下 垫上 木 块 ， 用 千斤 项 项 起 司 | Wh 
发 动机 。 ul (tH | 
27) 拆 下 右 侧 发 动机 支架 螺栓 。 SN -A | a 
. et 》 \ ) sm 
28) 拆 下 发 动机 附件 传动 带 上 部 惰 轮 ， 2 
29) 拆 下 发 动机 右 侧 安装 支架 。 SN 
30) 拆 下 发 动机 附件 传动 带 张 紧 器 。 Q 
31) 拆 下 正 时 链条 善 固定 螺栓 。 几 
32) 在 图 19-17 中 所 示 的 3 个 位 置 ， 用 合适 ee 
的 工具 把 正 时 链条 盖 援 开 。 图 19-16 ” 拆 下 动力 转向 管 路 支撑 件 
33) 拆 下 正 时 链条 凑 ， 如 图 19-18 所 示 。 
安装 步 又 . 





1) 将 所 有 的 密封 面 清理 干净 。 

2) 按照 图 19-19 中 所 示 的 位 置 ， 将 密封 剂 涂抹 在 气缸 盖 和 和 气 生体 的 结合 线 处 。 
3) 在 图 19-20 所 示 部 位 涂抹 密封 剂 。 

4) 在 油 底 过 与 气缸 体 结 合 面 之 间 涂 抹 密 封 剂 。 

5) 按照 图 19-21 所 示 位 置 ， 在 发 动机 生体 上 涂抹 密封 剂 。 
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全 涂抹 密封 剂 S) 一 
\ 涂抹 密封 剂 ”“ 
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图 19-19 ” 气 氏 盖 与 气缸 体 之 间 密 封 剂 涂抹 位 置 














图 19-20 ”在 发 动机 与 车 染 结 合 点 涂抹 密封 剂 





第 十 九 章 JEEP (吉普 ) 车 系 侩 









Cin AS 1 
一 \ 
图 19-21 在 发 动机 得 体 上 涂抹 密封 剂 图 19-22 ”安装 正 时 链条 盖 


7) 安装 正 时 链条 盖 上 部 固定 螺栓 并 紧 团 。M6 螺栓 紧 固 至 12N . m; M8 螺栓 紧 固 至 
23N. m, 

8) 安 闻 发 动机 附件 传动 寓 张 楷 硕 。 

9) 安装 发 动机 右 侧 固定 文 染 ， 如 图 19-23 所 示 。 

10) 安装 发 动机 附件 传动 币 情 轮 。 

11) 安装 右 侧 发 动机 座 。 

12) 从 发 动机 下 方 撤 开 千斤 顶 。 

13) 安 妆 动力 转 同 条 。 

14) 举 升 车辆 。 

15) 如 图 19-24 所 示 ， 安 装 正 时 链条 盖 底 部 固定 螺栓 并 紧 固 。 


1 > 发 动机 右 侧 固 定 支架 
yd 











- 
于 











王政 

















正 时 链条 盖 后 部 固定 螺栓 


图 19-23 ”安装 发 动机 右 侧 固定 文 碎 图 19-24 ”安装 正 时 链条 盖 底 部 固定 螺栓 





16) 安装 正 时 链条 盖 固 定 螺栓 并 紧 固 。 
17) 安 朔 水 条 轮 。 
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村 


滨 有 曲轴 和 市 轮 并 紧 回 螺栓 。 

站 发 动机 附件 传动 帘 下 部 惰 轮 。 

20) 安装 空调 压缩 机 固定 支架 (图 19-25 ) 。 

21) 安装 空调 压缩 机 。 

22) 安装 发 动机 附件 传动 带 。 

23 ) 安装 右 侧 底部 挡 泥 板 。 

24) 降下 和 车辆 。 

25 ) 安装 气 氏 盖 曙 并 按照 图 19-26 中 所 示 的 螺栓 紧 固 顺序 紧 固 螺栓 。 
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图 19-25 空调 压缩 机 和 固定 支架 识别 图 19-26 气 氏 六 第 螺栓 紧 固 顺序 











26) 连接 点 火线 圈 电 路 插 接 器 

27) 把 曲轴 箱 强 制 通风 软 管 连接 到 曲轴 箱 强 制 通风 阅 上 。 

28) 安装 动力 转向 泵 储 液 钢 。 

29) 安装 风 窗 玻璃 清洗 器 储 液 色 。 

30) 安装 发 动机 冷却 液 储 液 饶 。 

31) 加 注 发 动机 冷却 液 。 

32) 安装 空气 滤 清 融 壳 体 。 

33) 连接 芋 电 池 人 负极 电 统 。 

34) 安 法 发 动机 蛙 。 

2. 正 时 链条 拆 装 步骤 

拆 氏 步骤 : 

1) 将 发 动机 设置 在 上 止 点 位 置 (图 19-27) 。 

2) 拆伙 正 时 链条 盖 。 

3) 如 果 正 时 链条 上 的 镀 色 链 市 (图 19-28 和 图 
19-29) 初 色 ， 则 要 在 拆 凶 正 时 链条 前 进行 标注 。 

4) 拆 乞 正 时 链条 张 紧 帮 

5) 拆 动 正 时 链条 。 

安 闻 步骤 : 

1) 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 9 点 钟 位 置 。 

2 ) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 ， 如 图 19-30 所 示 ， ee 
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ES im 
天 上 蚀 色 链 节 











凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 





图 19-29 ” 镀 色 链 节 与 曲轴 链 轮 正 时 标记 识别 图 19-30 “对齐 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 


3) 安 竣 正 时 链条 左 侧 导轨 并 将 导轨 固定 螺栓 案 固 至 12N ' m。 
4) 安装 正 时 链条 ， 使 正 时 链条 上 的 镀 色 链 节 对 准 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 ， 如 图 19-31 
Jia 


镀 色 链 节 对 准 凸 轮轴 链 轮 标记 





图 19-31 正 时 链条 上 的 镀 色 链 广 对 准 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 








5) 安 冯 正 时 链条 ， 使 正 时 链条 上 的 铲 色 链 节 对 齐 曲 轴 链 轮 上 的 标记 ， 见 图 19-29。 
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6) 安装 右 侧 正 时 链条 导轨 并 将 导轨 固定 螺栓 紧 固 至 12N . m。 

7) 抬 起 正 时 链条 张 紧 器 上 的 环 爪 ， 压 下 正 时 链条 张 紧 器 推 杆 ， 如 图 19-32 所 示 ， 将 限 
位 销 插 入 槽 中 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ， 如 图 19-33 所 示 。 


\ | A 
| 
EE SY XS 


图 19-32 设置 正 时 链条 张 紧 器 图 19-33 ”安装 正 时 链条 张 紧 右 


条 盖 标记 
( 


( 僚 
曲轴 带 轮 标记 








9) 拆 下 正 时 链条 张 紧 般 上 的 限 位 销 。 

10) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 和 直至 曲轴 重 
新 到 达 上 止 点 位 置 ， 且 键 槽 位 于 9 点 钟 
位 置 。 

11) 确定 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 ， 
见 图 19-30。 Q 
12) 安装 前 正 时 链条 盖 。 C2 

13) 安 交 曲轴 市 轮 ， 使 曲轴 带 轮 上 的 标记 
与 正 时 链条 盖 上 的 标记 对 齐 ， 如 图 19-34 所 示 。 人 
图 19-34 对齐 标记 


正 时 链 







14) 连接 闭 电 池 负 极 电 级 。 
15) 加 注 发 动机 机 油 。 


第 三 节 ”COMMANDER (指挥 官 ) 轿车 


一 、COMMANDER (指挥 官 ) 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 盖 拆 装 


1. 拆卸 步骤 

1) 汤 开 蓄电池 负极 电缆。 
2) 拆 下 发 动机 日 。 

3) 拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 
4) 排 干 发 动机 冷却 液 。 
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5) 拆 印 发 动机 附件 传动 带 。 

6) 拆 下 冷却 风 忆 和 风 忆 驱动 总 成 。 

7) 拆 下 冷却 液 储 液 锥 和 风 窗 玻璃 清洗 
器 储 液 饶 。 

8) 拆 下 冷却 风扇 护 时 。 

9) 拆 下 空调 压缩 机 将 其 移 到 一 劳 。 

10) 拆 下 发 电机 。 

11) 拆 下 散热 右上 部 软 管 。 

12) 拆 下 正 时 链条 盖 上 的 2 个 加 热 需 
软 管 。 

13) 上 断 开 散热 需 下 部 软 管 。 

14) 拆 下 发 动机 附件 传动 带 张 紧 希 和 2 





15) 使 用 专用 工具 拆 下 曲轴 之 轮 ， 如 图 19-35 拆 下 发 动机 章 
图 19-36 所 示 。 

16) 拆 下 动力 转 回 条 ， 将 其 移 到 一 劳 。 

17) 拆 下 机 油 油 尺 文 撑 螺栓 。 

18) 排 空 发 动机 机 油 。 

19) 拆 下 油 底 胸 。 

20) 拆 下 正 时 链条 善 螺 栓 ， 拆 下 正 时 链条 闭 。 

21) 确认 正 时 链条 普 的 请 套 (图 19-37) 位 于 正 时 链条 盖 内 。 






Yi 


”TRNASY 专用 工具 1023 滑 套 

















和 
~ 人、 J 
专用 工具 8513A 人 
图 19-36 ”使 用 专用 工具 拆 下 曲轴 带 轮 图 19-37” 正 时 链条 羡 滑 套 





2. 安装 步骤 
1) 把 正 时 链条 盖 与 气 全 体 结合 面 清理 和 干净。 注意 : 安装 正 时 链条 盖 时 要 换 用 新 的 密封 
衬 垫 。 
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2) 确认 正 时 链条 盖 的 滑 套 (图 19-37) 安装 在 正 时 链条 盖 内 。 

3) 安装 新 的 密封 守 执 并 紧 回 至 28N .mo。 

4) 安装 油 底 壳 ， 并 按照 图 19-38 中 所 示 的 螺栓 紧 固 顺序 紧 固 油 底 元 螺栓 。 
5) 安 疫 空 调 压 缩 机 。 

6) 安 闻 发 电机 。 


7) 安 疙 动力 转 问 倘 。 

8) 安装 机 油 油 尺 支 撑 螺 栓 。 

9) 安装 节 温 融 壳 体 。 

10) 安装 曲轴 市 轮 。 

11) 安 疙 发 动机 附件 传动 囊 张 紧 带 
总 成 和 2 个 惰 轮 。 

12) 安装 散热 右 底 部 软 管 。 

13) 安装 2 个 加 热带 软 管 。 

14) 安 竣 散热 硕 风 出 护 量 。 

15) 安装 风扇 和 风扇 驱动 总 成 。 

16) 安 状 发 动机 附件 传动 带 。 

17) 安装 发 动机 冷却 液 储 液 欠 和 风 窗 玻璃 清洗 右 储 小 饶 。 

18) 安 痛 散热 大 上 部 软 管 。 

19) 安 疫 空气 滤 清 希 总 成 。 

20) 加 注 发 动机 冷却 液 。 

21) 加 注 发 动机 机 油 。 

22) 连接 蓄电池 负极 电缆。 

23) 安 半 发 动机 日 。 


二 、COMMANDER (指挥 官 ) 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 拆 装 


1. 拆卸 步骤 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电线 。 

2) 排放 发 动机 冷却 液 。 

3) 拆 下 正 时 链条 盖 。 

4) 重新 安装 曲轴 带 轮 并 用 手 拧 紧 。 用 合适 的 工具 转动 曲轴 ， 使 正 时 链条 上 的 镀 色 链 节 
和 链 轮 与 键 槽 的 位 置 达到 图 19-39 所 示 的 位 置 。 

5) 拆 印 机 油泵 (图 19-40)。 

6) 压 下 正 时 链条 张 么 大， 并 插入 限 位 销 ， 如 网 19-41 所 示 。 

7) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 ， 然 后 将 正 时 链条 、 曲 轴 链 轮 与 凸轮 轴 链 轮 一 起 拆 下 。 

2. 安装 步骤 

1) 把 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 见 图 19-39 。 

2) 将 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 安装 到 凸轮 轴 和 曲轴 上 ， 并 按照 图 19-39 所 示 的 正 时 标记 
检查 是 否 对 准 。 





图 19-38 油 底 这 螺栓 紧 固 顺序 
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图 19-39 ”曲轴 链 轮 、 凸 轮轴 链 轮 与 正 时 链条 张 紧 笑 识 别 


全 122N .mm。 


货 的 限 位 销 ， 如 图 19-42 所 示 。 正 时 链条 张 紧 器 








SAA » G—=, 1. | 
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图 19-41 插入 限 位 销 


3) 安 交 凸 轮轴 螺栓 并 双 固 
4) 拔 出 插入 正 时 链条 张 紧 


5) 安 狗 机 油条 。 

6) 安装 油 底 学 。 

7) 安装 正 时 链条 盖 。 
8) 加 注 发 动机 机 油 。 Er 
9) 加 注 发 动机 冷却 液 。 a 

10) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 ee 

限 位 销 

图 19-42 ” 拔 出 限 位 销 
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第 四 节 GRAND CHEROKEE (大 切诺基 ) 轿车 


大 切诺基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 
1. 大 切诺基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
大 切诺基 轿车 $.7L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 19-43 。 


6 






2 


(176N.m) 





人 


图 19-43 ”大 切诺基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


2. 大 切诺基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 
大 切 诡 基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 见 表 19-1。 


表 19-1 大 切诺基 轿车 5.7L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 








步 了 观 操作 方法 
1 拆 印发 动机 油 底 壳 
2 将 发 动机 设置 在 1 饶 压 缩 行程 上 止 点 位 轩 
3 确保 曲轴 链 轮 键 模 位 于 2 点 钟 位 置 (图 19-43 中 的 1) 
4 确保 凸轮 轴 链 轮 销 位 于 12 点 钟 位 置 (图 19-43 中 的 2) 
对 正 时 链条 张 紧 器 进行 重新 设置 : 
5 1) 推 讨 正 时 链条 张 紧 器 的 弹簧 (图 19-43 中 的 3) 
2) 把 锁 止 销 (图 19-43 中 的 4) 插入 正 时 链条 张 紧 器 壳 休 内， 把 张 紧 器 固定 在 压缩 位 置 
6 将 正 时 链条 、 曲 轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮作 为 一 个 整体 拆 下 
7 确保 曲轴 链 轮 键 模 位 于 2 点 钟 位 置 (图 19-43 中 的 1) 
: 确保 凸轮 轴 链 轮 销 位 于 12 点 钟 位 置 (图 19-43 中 的 2) 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
9 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 上 
10 确保 正 时 链条 上 的 染色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-43 中 的 5 和 6) 
11 将 正 时 链条 、 曲 轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮作 为 一 个 整体 安装 
人 从 正 时 链条 张 紧 器 上 拔 出 锁 止 销 (图 19-43 中 的 4) 
13 再 次 确认 正 时 链条 上 的 染色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-43 中 的 5 和 6) 





第 五 太 PATRIOT (上 有 目 由 客 ) 轿车 


PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 如 下 : 
1. PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
PATRIOT (自由 客 ) 2. 4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 19-44。 







(12N.m) 
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图 19-44 PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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2. PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 
PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步 又 见 表 19-2 。 


表 19-2 PATRIOT (自由 客 ) 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 步骤 















































步 又 尾 吕 同方 去 
1 拆 缉 发 动机 油 底 完 
将 发 动机 设置 在 1 和 红 压 缩 行程 上 止 点 位 置 (图 19-44 中 的 1) 
2 注意 : 拆 印 正 时 链条 前 如 果 看 到 正 时 链条 上 没有 染色 链 节 ， 则 要 在 拆 印 前 先 用 油漆 标记 出 与 链 轮 
上 的 正 时 标记 对 齐 的 链 节 ， 以 便 在 安装 时 参照 
3 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 9 点 钟 位 置 
安装 平衡 轴 链 条 时 要 注意 
4 1) 将 平衡 轴 链 条 上 的 染色 链 节 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 2) 
2) 将 平衡 轴 链 条 上 的 染色 链 节 与 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 3) 
锁 止 平 衔 轴 链 条 张 紧 需 : 
5 1) 把 平 衔 轴 链 条 张 紧 器 的 柱 塞 压 人 张 紧 器 壳 体 中 (图 19-44 中 的 5) 
2) 搬入 锁 止 销 ， 将 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 状态 (图 19-44 中 的 6) 
6 安装 平衡 轴 链 条 张 紧 需 (图 19-44 中 的 4) 
7 拔 出 揪 在 平 衔 轴 链 条 张 紧 需 内 的 锁 止 销 
安装 正 时 链条 时 要 注意 : 
1) 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 9 点 钟 位 置 
2) 确保 凸轮 轴 正 时 标记 (图 19-44 中 的 7) 与 气缸 盖 上 表面 对 齐 
3) 确保 正 时 链条 的 染色 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 8) 
4) 确保 正 时 链条 的 染色 链 节 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 9) 
5) 确保 正 时 链条 的 染色 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 10) 
锁 止 正 时 链条 张 紧 器 (图 19-44 中 的 11) : 
1) 在 正 时 链条 张 紧 吉 壳 体 上 搬入 锁 止 销 ， 释 放 张 紧 器 环 爪 〈 图 19-44 中 的 12) 
2) 沿 图 19-44 中 的 箭头 方向 (图 19-44 中 的 13) 把 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 压 人 张 紧 器 壳 体 中 
3) 插入 锁 止 销 ， 将 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 状态 (图 19-44 中 的 14) 
10 安装 正 时 链条 张 紧 融 (图 19-44 中 的 11) 
11 拆 印 锁 止 销 (图 19-44 中 的 14) 
12 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 确 保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 19-44 中 的 7、8、9、10) 
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第 二 和 十 章 
CADILLAC  ( 吉 迪 拉克 ) 午 系 


第 一 节 ESCALADE ( 凯 雷 德 ) 轿车 


一 、ESCALADE ( 凯 雷 德 ) 轿车 6.2L 发 动机 正 时 链条 拆 外 


1 ) 拆 番 机 油 稍 。 

2) 拆 下 起 动机 电动 机 。 

3) 安 狐 专用 工具 J42386A (图 20-1) 和 螺栓 ， 一 个 螺栓 规格 为 M10-1.5 x120mm， 田 
一 个 螺栓 的 规格 为 M10-1.5 x45mm， 确 保 专 用 工具 J]42386A 的 齿 与 发 动机 飞轮 齿 嘴 合 。 将 
螺栓 蒜 固 到 50N . m。 























图 20-1 安装 专用 工具 J42386A 


4) 转 劲 曲轴 链 轮 ， 使 喇 轮 轴 位 置 执行 融 正 时 标记 与 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 20-2 
所 未。 
5) 拆 凶 并 废 痉 凸轮 轴 位 置 执 行 大 电磁 (图 20-3) 。 
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图 20-2 使 吓 轮 轴 位 置 执行 名 正 时 标记 图 20-3 ”凸轮 轴 位 置 执行 右 电 磁 阀 识别 
与 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 


6) 拆 下 凸轮 轴 位 置 执 行 咒 和 正 时 链条 (图 20-4)。 
7) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 位 置 执行 需 链 轮 ， 如 图 20-5 所 示 。 





正 时 链条 


图 20-4 拆 下 凸轮 轴 位 置 执行 各 和 正 时 链条 图 20-5 ” 拆 印 凸轮 轴 位 置 执行 带 链 轮 





8) 用 捆扎 市 把 凹 轮轴 位 置 执 行 侣 固定 好 ， 如 图 20-6 所 示 。 
9) 拆 凶 正 时 链条 张 紧 带 固定 螺栓 和 张 紧 亿 ， 如 图 20-7 所 示 。 
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正 时 链条 张 紧 顺 





图 20-6 ”用 捆扎 让 固定 凸轮 轴 位 置 执 行 需 图 20-7” 正 时 链条 张 紧 大 和 固定 螺栓 识别 





10) 如 图 20-8 所 示 ， 安 次 专 用 工具 ， 准 备 拆 和 曲 轴 链 轮 。 
11) 拆 下 曲轴 链 轮 (图 20-9)。 














图 20-8 ”安装 专用 工具 图 20-9 曲轴 链 轮 识别 


1 一 专用 工具 J]41816-2 2 一 专用 工具 J41558 
3 一 螺栓 ”4 一 专用 工具 J8433 


12) 如 有 需要 ， 拆 人 番 曲 轴 链 轮 键 (图 20- 10 ) 。 
二 、ESCALADE ( 凯 雷 德 ) 轿车 6.2L 发 动机 正 时 链条 安装 


1) 把 曲轴 链 轮 键 插入 键 模 中 。 

2) 将 曲轴 链 轮 键 敲 入 键 模 ， 如 图 20-11 所 示 。 

3) 把 曲轴 链 轮 (图 20-12) 安装 到 曲轴 上 。 使 曲轴 键 对 准 曲 轴 链 轮 键 槽 。 
4) 使 用 专用 工具 安装 曲轴 链 轮 ， 如 图 20- 13 所 示 。 
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图 20-10 曲轴 链 轮 键 识别 图 20-11 将 曲轴 链 轮 键 敲 人 键 槽 





图 20-12 曲轴 链 轮 识别 图 20-13 ”安装 曲轴 链 轮 


5) 压缩 正 时 链条 张 紧 天 导轨 并 安装 限 位 销 ， 如 图 20-14 所 示 。 
6) 安装 正 时 链条 张 紧 器 和 螺栓 ， 如 图 20-15 所 示 。 将 螺栓 紧 固 至 2SN . m。 





图 20-14 ”安装 限 位 销 图 20-15 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 和 螺栓 


. 274 . 






第 二 十 章 CADILLAC (凯迪 拉克 ) 车 系 _@ 








7) 将 凸轮 轴 位 置 执行 融 的 正 时 标记 调节 到 对 准 6 点 钟 位 置 。 
8) 安 冯 凸轮 轴 位 置 执行 共和 正 时 链条 ， 使 证 轮轴 执行 融 孔 对 齐 凸 轮轴 销 ， 如 网 20- 16 
所 示 。 使 凸轮 轴 位 置 执行 器 (图 20-17) 准确 落座 在 凸轮 轴 销 上 。 


革 有 正 时 链条 
图 20-16 凸轮 轴 执 行 占 孔 对 齐 凸 轮轴 销 图 20-17 凸轮 轴 位 置 执行 磊 和 正 时 链条 识别 





9) 把 凸轮 轴 位 置 执行 器 安装 到 凸轮 轴 上 ， 如 图 20-18 所 示 。 
10) 如 图 20-19 所 示 ， 用 一 条 平板 检查 凸轮 轴 位 置 执 行 希 和 正 时 链条 安 半 是否 正 确 ， 如 
果 安 装 正 确 ， 则 正 时 链条 不 会 凸 出 发 动机 生体 前 面 。 











图 20-18 把 凸轮 轴 位 置 执行 圳 图 20-19 ”用 平板 检查 凸轮 轴 位 置 执行 器 和 
安装 到 凸轮 轴 上 正 时 链条 的 安装 情况 
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11) 安 猴 新 的 凸轮 轴 位 置 执行 带电 人 磁 陪 ， 如 图 20-20 所 示 。 








图 20-20” 安 竣 新 的 凸轮 轴 位 置 执行 瘟 电 磁 立 


12) 如 图 20-21 所 示 ， 检 查 链 轮 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 凸 轮轴 执行 锅 链 轮 的 正 时 标记 应 为 
6 点 钟 位 置 ， 曲 轴 链 轮 的 正 时 标记 应 为 12 点 钟 位 置 。 
13) 拆 下 插入 的 限 位 销 ， 如 图 20-22 所 示 。 


凸轮 轴 位 置 执 行 器 正 时 标记 


曲轴 链 轮 正 时 标记 








图 20-21 ”对齐 正 时 标记 图 20-22” 拆 下 限 位 销 





14) 如 图 20-23 所 示 ， 紧 固 凸 轮轴 位 置 执行 絮 电 磁 阅 ， 第 一 步 紧 固 到 65N . m， 然 后 用 
专用 工具 J]45059 再 紧 固 90。。 
15) 拆 件 专用 工具 J42386A 和 螺栓 ， 如 图 20-24 所 示 。 
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图 20-23 ” 紧 固 凸轮 轴 执 行 融 电磁 网 图 20-24 拆 印 专用 工具 J42386A 和 螺栓 


第 二 节 SLS ( 宪 威 ) 轿车 


一 、SLS 轿车 3.6L 发 动机 左 侧 次 级 正 时 链条 安装 


1) 把 专用 工具 安装 到 左 凸 轮轴 后 部 ， 如 图 20-25 所 示 。 
2) 使 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油 盖 正 时 标记 ， 如 图 20-26 所 示 。 
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曲轴 链 轮 正 时 标记 机 油泵 盖 正 时 标记 


图 20-25 ”安装 专用 工具 图 20-26 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油 盖 正 时 标记 














3) 安 六 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 链条 (图 20-27 ) 。 

4) 把 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 链条 套 在 左 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 如 图 
20-28 所 示 ， 使 正 时 链 节 对 准 左 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 外 侧 链 轮 上 的 检修 孔 。 

5) 把 次 级 凸轮 轴 正 时 链条 套 在 两 个 左 凸 轮轴 位 置 执 行 需 链 轮 上 。 

6) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 正 时 链 节 之 间 有 7 个 链 节 ， 如 图 20-29 所 示 。 
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图 20-27” 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 链条 图 20-28” 正 时 链 节 对 准 检 修了 筷 


7) 使 左 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 右 链 轮 上 的 圆 形 正 时 标记 对 准 凸 轮轴 正 时 链条 的 正 时 链 
节 ， 如 图 20-30 所 示 。 


7 个 链 节 


凸轮 轴 正 时 链 节 


左 排 气 凸 轮轴 位 置 
执行 器 链 轮 正 时 标记 











图 20-29 凸轮 轴 位 置 执 行 右 链 轮 上 的 图 20-30” 左 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 
正 时 链 节 之 间 有 7 个 链 节 器 链 轮 上 的 圆 形 正 时 标记 对 齐 正 时 链 节 





8) 使 左 进 气 巴 轮 轴 位 置 执行 锅 链 轮 上 的 圆 形 正 时 标记 对 谁 凸 轮轴 正 时 链条 的 正 时 链 
节 ， 如 图 20-31 所 示 。 
9) 按照 图 20-32 所 示 ， 检 查 正 时 链 节 之 间 是 否 有 18 个 链 节 。 
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i CADILLAC (凯迪 拉克 ) 车 系 丛 








凸轮 轴 正 时 链 节 
左 进 气 凸 轮轴 位 置 


执行 器 链 轮 正 时 标记 正 时 链 节 






正 时 链 节 


图 20-31 左 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 融 链 轮 上 的 图 20-32 检查 两 个 正 时 链 市 
圆 形 正 时 标记 对 齐 正 时 链 节 之 间 的 链 节 数量 








二 、SLS 轿车 3.6L 发 动机 主 正 时 链条 安装 


1) 安装 主 正 时 链条 ， 如 图 20-33 所 示 。 
2) 把 主 正 时 链条 套 在 凸轮 轴 中 间 传 动 惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 ， 如 图 20-34 所 示 。 





图 20-33 ”安装 主 正 时 链条 图 20-34 把 主 正 时 链条 套 在 凸轮 轴 中 间 传 动 
惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 


3) 左 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 正 时 标记 应 对 准 正 时 链 节 ， 如 图 20-35 所 示 。 
4) 碳 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 正 时 标记 应 对 准 正 时 链 节 ， 如 岁 20-36 所 示 。 
5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 应 对 准 正 时 链条 链 节 ， 如 图 20-37 所 示 。 

6) 确保 各 个 正 时 标记 均 与 相应 正 时 链 节 对 准 ， 如 图 20-38 所 示 。 
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的》 新款 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





人 / 右 凸轮 轴 中 间 传动 链条 惰 轮 正 时 标记 
5 /7 
\/ 


正 时 链 节 
惰 轮 正 时 标记 










OO 
图 20-35 ” 左 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 正 时 图 20-36 ”右上 同 轮 轴 中 间 传 动 链 条 惰 轮 的 正 时 标记 
标记 对 准 正 时 链 市 对 准 正 时 链 节 


正 时 链 节 
正 时 链 节 ” 正 时 标记 A 


正 时 标记 Sy 



















KS 
NS A 
BS Ob? Em 
J 
正 时 链 
曲轴 链 轮 正 时 标记 正 时 村 地 “ 正 时 链 节 
图 20-37 ”曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 链 市 图 20-38 ”确保 各 个 正 时 标记 均 与 相应 正 时 链 节 对 准 


三 、SLS 轿车 3.6L 发 动机 右 侧 次 级 正 时 链条 安装 


1) 确保 曲轴 位 于 图 20-39 所 示 的 位 置 。 

2) 安装 右 侧 次 级 正 时 链条 ， 如 图 20-40 所 示 。 

3) 把 右 侧 次 级 正 时 链条 套 在 右 凸 轮轴 中 间 传 动 链 条 情 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 正 时 链 节 对 
准 惰 轮 内 侧 链 轮 上 的 检修 和 孔 ， 如 图 20-41 所 示 。 

4) 把 右 侧 次 级 正 时 链条 套 在 2 个 右 侧 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 。 

5) 确保 两 个 右 侧 凸 轮轴 位 置 执行 絮 链 轮 之 间 的 正 时 链条 链 节 之 间 有 7 市 ， 如 图 20-42 
所 示 。 

6) 使 右 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 三 角形 正 时 标记 对 准 正 时 链 节 ， 如 图 20-43 
所 示 。 

7) 使 右 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 三 角形 正 时 标记 对 准 正 时 链 节 ， 如 图 20-44 
所 示 。 

8) 确认 图 20-45 中 两 个 正 时 链 节 之 间 应 有 18 个 链 节 。 
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图 20-39 曲轴 位 置 


正 时 链 节 


图 20-41 正 时 链 节 对 准 检修 孔 





右 排 气 凸 轮轴 位 置 
执行 器 链 轮 正 时 标记 


~ 


图 20-43 右 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 带 链 轮 上 的 
三 角形 正 时 标记 对 准 正 时 链 市 
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图 20-40 ”安装 右 侧 次 级 正 时 链条 


7 个 链 节 








图 20-42” 正 时 链 节 之 则 有 7 市 链 市 


正 时 链 节 


右 进 气 凸轮 轴 位 置 
执行 器 链 轮 正 时 标记 


图 20-44 右 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 右 链 轮 上 的 








三 角形 正 时 标记 对 准 正 时 链 市 
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正 时 链 节 
正 时 链 节 


图 20-45 两 个 正 时 链 节 之 间 应 有 18 个 链 族 


第 三 节 SRX 轿车 


一 、SRX 轿车 3.6L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
SRX 轿车 3. 6L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 20-46。 
二 、SRX 轿车 3.6L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 操 
SRX 轿车 3. 6L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 见 表 20- 1。 
表 20-1 SRX 轿车 3.6L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 














2 操作 方法 

1 拆 印 发动 机油 底 充 

2 拆 印 起 动机 

3 使 曲轴 链 轮 正 时 标记 位 于 12 点 钟 位 置 (图 20-46 中 的 1) 

4 使 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 位 于 6 点 钟 位 置 (图 20-46 中 的 2) 
拆 纯 正 时 链条 前 先 锁 止 正 时 链条 张 紧 右 : 

5 1) 压 下 正 时 链条 张 紧 融 弹 车 (图 20-46 中 的 5) 
2) 插入 锁 止 销 (图 20-46 中 的 6 ) 

6 将 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链条 一 起 安装 到 凸轮 轴 上 

了 确保 曲轴 和 凸轮 轴 上 的 正 时 标记 (图 20-46 中 的 1 和 2) 彼此 相对 并 且 同 在 一 条 中 心 线 上 
安装 曲轴 减 振 带 : 
1) 把 曲轴 减 振 融 安装 到 曲轴 端 

8 2) 把 拆 下 的 曲轴 减 振 器 螺栓 (图 20-46 中 的 A) 安装 到 曲轴 减 振 器 上 并 紧 固 至 330N . m 


3) 把 这 个 螺栓 拆 下 (图 20-46 中 的 A) 
4) 换 装 一 个 新 的 曲轴 减 振 器 螺栓 (图 20-46 中 的 B) 并 紧 固 至 SON . m+140° 


9 维修 完毕 后 把 插 在 正 时 链条 张 紧 咒 上 的 锁 止 销 (图 20-46 中 的 6) 拔 出 来 
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图 20-46 SRX 轿车 3.6L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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第 二 十 一 章 
DODGE ( 授 奇 ) 看 系 


第 一 节 AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 


一 、AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 21-1。 





图 21-1 AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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第 二 十 一 章 DODGE (道奇 ) 车 系 _S- 2 





二 、AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 
AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 见 表 21-1。 


表 21-1 AVENGER ( 锋 哲 ) 轿车 2.4L 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 





步 缀 操作 方法 
1 拆 印 发 动机 油 底 过 
将 发 动机 设置 在 工 和 从 压缩 行程 上 止 点 位 置 〈 图 21-1 中 的 1) 
2 注意 ， 拆 印 正 时 链条 前 如 果 看 到 正 时 链条 上 没有 染色 链 节 ， 则 要 在 拆 印 前 先 用 油漆 标记 出 与 链 轮 上 的 正 时 


标记 对 齐 的 链 节 ， 以 便 在 安装 时 参照 

3 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 9 点 钟 位 置 

安装 平 衔 轴 链条 时 要 注意 : 

4 1) 将 平衡 轴 链 条 上 的 染色 链 节 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 2) 
2) 将 平 衔 轴 链 条 上 的 染色 链 节 与 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 3) 
锁 止 平 衔 轴 链条 张 紧 需 : 





5 1) 把 平衡 轴 链 条 张 紧 器 的 柱 塞 压 人 张 紧 器 壳 体 中 (图 21-1 中 的 5) 
2) 搬入 锁 止 销 ， 将 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 状态 (图 21-1 中 的 6) 

6 安装 平衡 轴 链 条 张 紧 需 (图 21-1 中 的 4) 

7 拔 出 搬 在 平 衔 轴 链 条 张 紧 器 内 的 锁 止 销 (图 21-1 中 的 6) 


安装 正 时 链条 时 要 注意 : 

1) 确保 曲轴 链 轮 键 槽 位 于 9 点 钟 位 置 

2) 确保 凸轮 轴 正 时 标记 (图 21-1 中 的 7) 与 气 负 关上 表面 对 齐 

3) 确保 正 时 链条 的 染色 链 节 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 8) 
4) 确保 正 时 链条 的 染色 链 节 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 9) 
5) 确保 正 时 链条 的 染色 链 市 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 10) 


锁 止 正 时 链条 张 紧 絮 (图 21-1 中 的 11) : 

1) 在 正 时 链条 张 紧 器 壳 体 上 插 和 人 锁 止 销 ， 释 放 张 紧 器 环 爪 〈 图 21-1 中 的 12) 

2) 沿 图 21-1 中 的 箭头 方向 (图 21-1 中 的 13) 把 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 压 人 张 紧 器 壳 体 中 
3) 插入 锁 止 销 ， 将 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 状态 (图 21-1 中 的 14) 

10 安装 正 时 链条 张 紧 右 (图 21-1 中 的 11) 

11 拆 秃 锁 止 销 (图 21-1 中 的 14) 























12 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 确 保 各 个 正 时 标记 对 齐 (图 21-1 中 的 7、8、9 、10) 


第 二 节 ”CALIBER ( 酷 博 ) 轿车 
CALIBER ( 酷 博 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 校准 


CALIBER ( 酷 博 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 校准 方法 与 锋 哲 轿车 2.4L 发 动机 正 时 校 
准 方法 相同 。 
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第 二 和 十 三 章 
TOYOTA (丰田 ) 车 系 


第 一 节 FJ CRUISER (FJ 酷 路 泽 ) 轿车 


一 、FJ CRUISER (FJ 酷 路 泽 ) 轿车 1GR-FE 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
正 时 链条 部 件 识别 见 图 22-1 ~ 图 22-5， 





由 Er 一 
$Y 
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车 电池 托 膝 


图 22-1 正 时 链条 部 件 识 别 〈175 ) 





第 二 十 二 章 TOYOTA (丰田 ) 车 系 _E 2 









1 号 进 气 稳 压 箱 支 染 


> 2 节气 门 体 支架 





? 
~ 





e@ 不 可 重复 使 用 的 部 件 
图 22-2” 正 时 链条 部 件 识别 (2/5) 


NS 


-4 
@ 不 可 重复 使 用 的 部 件 


图 22-3 正 时 链条 部 件 识 别 (3/5) 
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夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





二 、FJ CRUISER (FJ 醋 路 泽 ) 轿车 1GR-FE 发 动机 正 时 链条 拆 务 步骤 
1 ) 拆 翻 荔 电 池 。 





b= 

pe 

3 
B83 


36N*ml 36N*ml 





@ 不 可 重复 使 用 的 部 件 


图 22-4” 正 时 链条 部 件 识别 (4/5) 


2) 排放 发 动机 冷却 液 。 
3) 排放 发 动机 机 油 。 
4) 拆 逢 动力 转 问 管 路 。 
5) 对 于 4 轮 驱 动车 型 ， 拆 种 前 分 动 右 托 架 。 


6) 拆 番 风 刷 。 





7) 拆 和 印发 电机 总 成 。 

8) 拆 下 空调 压缩 机 总 成 。 

9) 按照 图 22-6 所 示 ， 拆 翻 发 动机 传动 带 张 紧 需 总 成 。 
10) 拆 件 机 油 油 尺 导管 。 

11) 按照 图 22-7 所 示 ， 拆 缀 动力 转 问 泵 总 成 : 

J 断 开 动力 转 问 压力 开关 接头 。 

@) 拆 番 2 个 螺栓 ， 拆 下 动力 转 同 稍 。 
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正 时 链 旱 









曲轴 带 办 X15 
A 
= \ 






@ 正 时 齿轮 晕 或 
正 时 链条 油封 


2 号 正 时 链 减 振 器 
Vy 及 
二 5 2 2 
性 
J NC ES 











正 时 链 张 紧 器 滑 二 SN 
f 石 正 时 链条 \ 
| 涛 轮 齿轮 轴承 @ 






1 号 


@ 不 可 重复 使 用 的 部 件 
各 ”施加 润滑 剂 


图 22-5 ” 正 时 链条 部 件 识别 (5/5) 





图 22-6 拆 御 发 动机 传动 带 张 紧 器 总 成 图 22-7 拆 缉 动力 转向 泵 


12) 按照 图 22-8 所 示 ， 拆 伙 2 号 惰 轮 。 

13) 按照 图 22-9 所 示 ， 拆 印 1 号 惰 轮 。 

14) 用 专用 工具 (SST) 拆 秃 曲轴 带 轮 。 

J 按照 图 22-10 所 示 ， 用 专用 工具 固定 住 曲 轴 带 轮 ， 松 开 曲 轴 带 轮 固定 螺栓 。 
( 按照 图 22-11 所 示 ， 用 专用 工具 拆 印 曲轴 带 轮 。 

15 ) 拆 翻 2 号 油 底 有 元 : 

J 如 图 22-12 所 示 ， 拆 印 油 底 壳 上 的 10 个 螺栓 和 2 个 螺母 。 
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图 22-12 ， 拆 外 2 号 油 底 过 上 的 螺栓 和 螺母 


@) 按照 图 22-13 所 示 ， 用 专用 工具 (SST) 去 除 油 底 壳 的 油封 ， 拆 印 2 号 油 底 壳 。 
16) 按照 图 22-14 所 示 ， 拆 缉 机 油 过 滤器 。 

17) 拆 翻 调 底 元: 

QD 拆 印 4 个 飞轮 壳 螺 栓 。 

@ 按照 图 22-15 所 示 ， 拆 御 飞 轮 壳 。 
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人 人 
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图 22-14 拆 氏 机 油 过 滤 需 图 22-15 拆 纯 飞轮 过 


(3) 按照 图 22-16 所 示 ， 拆 和 印 17 个 螺栓 和 2 个 螺母 。 
(4 按照 图 22-17 所 示 ， 用 一 把 螺钉 旋 具 插入 油 底 壳 和 发 动机 和 饶 体 支架 ， 把 油 底 壳 播 下 。 





图 22-16 拆 乞 螺栓 和 螺母 图 22-17 用 螺钉 旋 具 手下 油 底 充 


G@) 从 机 油泵 上 拆 下 0 形 密 封 圈 。 
18) 拆 印 空气 滤 清 器 总 成 。 

19) 拆 印 市 气门 体 支 架 。 

20) 拆 印 机 油 挡 板 。 

21) 拆 凶 1 号 稳 压 箱 支 架 。 
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22) 拆 翻 2 号 稳 压 箱 文 架 。 

23) 拆 翻 进 气 稳 压 箱 。 

24) 拆 印 点 火线 圈 。 

25 ) 拆 季 凸 轮轴 正 时 控制 阀 。 

26) 拆 秃 气门 可 变 正 时 传 感 絮 。 

27) 拆 件 冷却 液 进 液 管 。 

28) 拆 缀 右 侧 气 饶 盖 淖 。 

29 ) 拆 双 左 侧 气 饶 盖 日 。 

30) 拆 鲫 正 时 链 章 . 

(按照 图 22-18 所 示 ， 拆 缀 螺栓 和 螺母 。 
@) 按照 图 22- 19 所 示 ， 用 螺钉 旋 具 把 正 时 链条 置 插 下 。 











图 22-18 拆 印 螺栓 和 螺母 图 22-19 援 下 正 时 链 界 


31) 拆 秃 正 时 齿轮 箱 或 正 时 齿轮 箱 油 封 。 

32) 将 1 和 饶 设 置 到 压缩 行程 上 止 点 位 置 . 

(D 用 曲轴 带 轮 固定 螺栓 ， 沿 顺 时 针 方 回 转动 曲轴 ， 如 图 22-20 所 示 ， 使 曲轴 设 定 键 与 
气 包 体 上 的 正 时 线 对 齐 ， 从 而 使 1 缸 设 置 到 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 

( 按照 图 22-21 所 示 ， 核 查 各 个 凸轮 轴 的 正 时 标记 是 否 对齐 。 

33 ) 拆 纯 1 号 正 时 链 张 紧 甫 : 

(按照 图 22-22 所 示 ， 癌 上 转动 止 动 片 并 推 压 张 紧 融 柱 塞 。 

@) 按照 图 22-22 所 示 ， 问 下 推动 止 动 片 ， 然 后 把 一 根 直 径 为 3. 5mm 的 直 杆 搬入 止 动 片 
和 张 紧 需 上 的 也 中 ， 将 止 动 片 固定 到 位 。 

34) 拆 鲫 正 时 链条 张 紧 咒 滑 块 。 

35 ) 按照 图 22-23 所 示 ， 拆 印 惰 轮 链 轮 。 
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忆 全 列 1: 





> S S 
A 
Me 
/ ER 
CD 一 
图 22-20 ”曲轴 设 定 键 与 气 氏 人体 上 的 正 时 线 对 齐 图 22-21 凸轮 轴 正 时 标记 








图 22-22 癌 上 转动 止 动 片 并 推 压 张 坚 作 柱 禾 图 22-23 拆 印 情 轮 链 轮 


36) 拆 纯 2 号 正 时 链条 减 振 器 。 
37) 拆 纯 正 时 链条 。 


三 、FJ CRUISER (FJ 酷 路 泽 ) 轿车 1GR- FE 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 

1) 安装 正 时 链条 张 紧 器 滑 块 。 

2) 安装 1 号 正 时 链条 张 紧 器 总 成 : 

Oz 按照 图 22-24 所 示 ， 沿 顺 时 针 方 向 转动 止 动 片 ， 推 压 张 紧 器 柱 塞 。 

@) 沿 道 时 针 转 动 止 动 片 ， 按 照 图 22-24 所 示 在 张 紧 器 和 止 动 片 上 的 孔 中 插 人 一 根 直径 





3. 5mm 的 直 杆 ， 将 止 动 片 固定 到 位 。 


3 安装 正 时 链条 张 紧 各 并 将 螺栓 紧 固 至 10N . m。 
3 ) 安 交 正 时 链条 : 
J 按照 图 22-25 所 示 ， 对 齐 凸 轮轴 各 个 正 时 标记 。 
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忆 全 列 1: 
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GP》 正 时 标记 AAA 


图 22-24 推 压 柱 寨 ， 固定 止 动 片 图 22-25 对齐 凸轮 轴 正 时 标记 








(2) 用 曲轴 币 轮 固定 螺栓 ， 沿 顺 时 针 方 回 转动 曲轴 ,使 曲轴 设 定 键 与 气 拭 体 上 的 正 时 线 
对 齐 ， 从 而 使 1 所 设置 到 压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 如 图 22-26 所 示 。 
(3) 按照 图 22-27 所 示 ， 将 正 时 链条 上 的 黄色 标记 链 节 与 曲轴 正 时 标记 对 章 。 




















图 22-26 ”曲轴 设 定 键 与 气 饶 体 上 的 正 时 线 对 齐 图 22-27 ”黄色 标记 链 节 与 曲轴 正 时 标记 对 章 


由 按照 图 22-28 所 示 ， 把 柳 色 的 正 时 链 节 与 凸轮 轴 齿 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 

4) 安装 2 号 正 时 链条 减 振 器 。 

5 ) 安装 惰 轮 链 轮 : 

J 在 1 号 惰 轮 齿轮 轴承 的 转动 面 涂抹 一 层 发 动机 机 油 。 

@) 安装 1 号 和 2 号 惰 轮 齿轮 轴承 ， 使 1 号 惰 轮 齿轮 轴承 上 的 定位 销 与 气 拭 体 上 的 定位 
销 槽 对 齐 ， 如 图 22-29 所 示 。 

(3) 用 10mm 的 六 角 扳 手 ， 把 2 号 惰 轮 齿轮 轴承 紧 固 到 60N . m。 

由 从 正 时 链条 张 紧 器 上 把 插入 的 直 杆 拆 下 。 

6) 安装 正 时 齿轮 箱 或 正 时 链条 箱 油 封 。 

7) 安装 正 时 链条 . 
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J 把 旧 的 密封 材料 清除 干净 。 
@ 按照 图 22-30 所 示 ， 把 新 的 0 形 密封 圈 安 法 到 气 氏 列 2 的 气缸 闸 上 。 
















: \ | -AD y 11 、 
NG 一品 Y 正 时 标记 
AR 加 $1 
记 \ Na A A C1 7 
SN ” 个 \ WN Si NS， ~ \ 
图 22-28 ” 检 色 的 正 时 链 节 与 凸轮 图 22-29 定位 销 与 气 低 体 上 的 定位 销 权 对 齐 





轴 齿 轮 上 的 正 时 标记 对 章 





@@ 按照 图 22-31 所 示 ， 在 图 中 所 示 的 4 个 位 置 涂抹 密封 材料 。 





图 22-30 安装 0 形 密封 圈 图 22-31 密封 材料 施加 位 置 


(4 如 图 22-32 所 示 ， 把 密封 材料 涂抹 到 图 中 所 示 的 位 置 ， 图 中 A 处 不 要 涂抹 密封 材料 。 
水 有 泵 部 件 涂抹 的 密封 材料 应 选用 丰田 公司 1207B 密封 剂 ， 其 他 部 分 的 密封 材料 可 选用 丰田 
公司 1282B 密封 剂 。 涂 抹 密 封 剂 后 3min 内 要 安 站 上 正 时 链 单 ， 正 时 链 单 的 紧 固 蝶 栓 和 螺母 
也 要 在 15min 内 紧 固 完毕 。 

(5 按照 图 22-33 所 示 ， 把 机 油 人 录 驱 动 转子 上 的 键 槽 与 曲轴 正 时 齿轮 上 的 矩形 部 分 对 齐 ， 
将 正 时 链 单 安 疙 到 位 。 

(0) 按照 图 22-34， 安 装 正 时 链 单 的 24 个 螺栓 和 2 个 螺母 。 
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图 22-32 ”密封 剂 施 加 位 置 图 22-33 ”机 油泵 驱动 转子 上 的 键 槽 与 
曲轴 正 时 齿轮 上 的 矩形 部 分 对 齐 











8) 安装 左 侧 气 低 盖 罩 。 

9) 安装 右 侧 气 仁 盖 辕 。 

10) 安装 冷却 液 进 液 管 。 

11) 安装 气门 可 变 正 时 传 感 需 。 
12) 安装 凸轮 轴 正 时 控制 阀 总 成 。 
13 ) 按照 点 火线 圈 总 成 。 

14) 安装 进 气 稳 压 箱 。 

15) 安装 2 号 稳 压 箱 支 架 。 














16) 安装 1 号 稳 压 箱 支架 。 ES 
17) 安 妆 机油 挡 板 。 

18) 安装 节气 门 体 支架 。 旨 检 BK 度 -55 

19) 安 站 空气 滤 清 一 忌 成 。 图 22-34 ”安装 正 时 链 单 的 螺栓 和 螺母 


20) 安装 油 底 壳 : 

(D 把 旧 的 密封 材料 清除 干净 。 

@) 按照 图 22-35 所 示 ， 在 机 油泵 上 安装 新 的 0 形 密封 圈 。 

@) 按照 图 22-36 所 示 ， 涂 抹 丰 田 密 封 剂 1207B。 涂 抹 密 封 胶 后 3min 内 应 安装 油 底 壳 ， 
15min 内 应 将 油 底 壳 的 螺栓 紧 固 完毕 。 

(9 按照 图 22-37 所 示 ， 安 装 油 底 壳 固定 螺栓 和 螺母 。 

@) 按照 图 22-38 所 示 ， 安 装 飞 轮 壳 。 
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密封 材料 、 





密封 宽度 : 3 一 4mm 


图 22-35 ”安装 新 的 0 形 密 封 圈 图 22-36 涂抹 密封 剂 





螺栓 A 长 度 : 25mm 
螺栓 B 长 度 : 45mm 
螺栓 C 长 度 : 14mm 


图 22-37 安装 油 底 过 固定 螺栓 和 螺母 图 22-38 ”安装 飞轮 党 








21) 按照 图 22-39 所 示 ， 安 装机 油 过 滤器 。 

22) 安装 2 号 油 底 壳 : 

QD 把 旧 有 的 密封 材料 清除 干净 。 

@) 按照 图 22-40 所 示 ， 涂 抹 丰 田 密 封 剂 1207B。 涂 抹 密 封 胶 后 3min 内 应 安装 油 底 壳 ， 
15min 内 应 将 油 底 壳 的 螺栓 紧 固 完毕 。 





密封 材料 





密封 宽度 : 3 一 4mm 


图 22-39 ”安装 机 油 过 滤器 图 22-40 ”涂抹 密封 剂 





> 的》 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





@) 按照 图 22-41 所 示 ， 安 装 2 号 油 底 过 上 的 螺栓 和 螺母 ， 螺 栓 紧 固 力矩 为 9N. m。 螺 
母 紧 固 力矩 为 10N .ms。 














23 ) 按照 图 22-42 所 示 ， 用 专用 工具 (SST) 安装 曲轴 带 轮 。 螺 栓 紧 固 力矩 为 230N . m。 











图 22-41 安装 2 号 油 底 壳 上 的 螺栓 和 螺母 图 22-42 用 专用 工具 (SST) 安装 曲轴 带 轮 
24 ) 按照 图 22-43 所 示 ， 安 装 1 号 惰 轮 (1 号 惰 轮 上 标 有 “DOUBLE” 字 母 )。 螺 栓 紧 


国力 矩 为 39N .ms。 
25 ) 按照 图 22-44 所 示 ， 安 猴 2 号 惰 轮 ， 螺 栓 紧 固 力 矩 为 S4N .ms。 


去 \ 人 下 痊 


CN (SS 
1 一 


图 22-44 安装 2 号 惰 轮 





26) 按照 图 22-45 所 示 ， 安 装 动力 转向 泵 总 成 ， 螺 栓 紧 固 力矩 为 43N . m， 然 后 连接 动 
力 转 问 压力 开关 接头 。 

27 ) 安装 机 油 油 尺 导管 (图 22-46): 

中 在 机 油 油 尺 导管 上 安装 好 新 的 0 形 密 封 圈 。 

go 在 0 形 密 封 圈 上 涂抹 一 层 发 动机 机 油 。 

(3) 把 机 油 油 斥 导 管 的 一 端 推 入 油 底 壳 导管 也 内 。 

(4) 紧 固 导管 螺栓 至 9N . ms。 





”298 . 








图 22-45 ”安装 动力 转 问 倘 图 22-46 安装 机 油 油 尺 导管 


28) 按照 图 22-47 所 示 ， 安 装 发 动机 传动 种 张 紧 絮 。 图 中 A 处 的 螺栓 应 换 用 新 螺栓 。 
位 置 A 处 的 螺栓 长 度 为 70mm， 其 余 位 置 的 螺栓 长 度 为 33mm。 先 把 位 置 A 和 下 处 的 螺栓 紧 
固 至 36N . mm， 然后 再 把 位 置 B、C、D 处 的 螺栓 紧 回 至 36N .ms。 

29) 安 半 空 气压 缩 机 总 成 。 

30) 安 闻 发 电机 总 成 。 

31) 安 痛 风 刷 。 

32) 安 猴 前 分 动 硕 托 避 总 成 (4 
轮 驱动 车 型 )。 

33 ) 安 痛 动力 转 回 油 路 。 

34) 安 痛 著 电 池 。 

35) 添加 发 动机 冷却 液 。 

36) 添加 发 动机 机 油 。 

37) 添加 动力 转 回 油 液 。 

38) 检查 各 系统 是 否 有 油 液 或 冷 图 22-47 安装 发 动机 传动 带 张 紧 冀 
却 液 泄漏 。 

39) 检查 前 轮 定 位 ， 必 要 时 予以 调节 。 











第 二 节 LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 
一 、LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 市 
部 件 识别 
LAND CRUISER 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 系统 部 件 识别 见 图 22-48 。 


二 、LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 市 
拆 鼻 步 又 


LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 和 市 拆 邓 步骤 见 表 22-1。 
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1 
:。g 

(245N.m) 

图 22-48 4.7L 发 动机 正 时 图 


表 22-1 LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 带 拆 外 步 又 

















步 又 和 
1 排出 发 动机 冷却 液 
2 拆伙 发 动机 下 部 隔 板 
3 拆 炙 著 电 池 羞 
4 拆 印 进 气 管 路 
5 拆 印 发 动机 传动 带 
6 拆伙 冷 却 风 局 和 粘性 联 轴 需 
7 拆 缀 冷却 风 户 带 轮 
8 拆伙 发 动机 传动 带 张 紧 需 
9 拆 印 正 时 带 左 侧 和 右 侧 上 盖 上 的 配 线 
10 拆 印 机 油 冷却 管 
11 拆 色 空 调 压 缩 机 ， 但 不 要 断 开 制冷 剂 管 路 
12 拆 秃 正 时 带 右 侧 上 六 (图 22-48 中 的 1) 
13 拆 秃 正 时 带 左 侧 上 六 (图 22-48 中 的 2) 
14 拆 凶 正 时 市 中 部 盖 (图 22-48 中 的 3) 
15 拆 纯 冷却 风 肩 支架 (图 22-48 中 的 4) 
16 松 开 曲轴 市 轮 螺栓 (图 22-48 中 的 5) 
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( 续 ) 

步 站 

17 转动 曲轴 至 1 和 上 止 点 位 置 ， 确 保 正 时 标记 (图 22-48 中 的 6 和 7) 对 齐 

再 顺 时 针 转 动 曲轴 50°* ， 直 至 曲轴 带 轮 正 时 标记 与 导 轮 螺栓 (图 22-48 中 的 8) 对 齐 。 注 意 : 凸轮 

轴 链 轮 上 的 正 时 标记 会 问 前 移动 25° 

19 拆 仓 曲轴 市 轮 螺栓 (图 22-48 中 的 5) 

20 拆 凶 自动 张 紧 带 螺栓 (图 22-48 中 的 9) 

21 拆 凶 自动 张 紧 副 (图 22-48 中 的 10) 

29 拆伙 自动 张 紧 天 防 尘 瘟 

23 把 正 时 带 从 凸轮 轴 链 轮 上 取 下 

24 拆 缀 曲轴 带 轮 (图 22-48 中 的 11) 。 注 意 : 不 要 转动 曲轴 

25 拆 伸 发 电机 

26 拆 印 正 时 带 下 盖 (图 22-48 中 的 12) 

2 拆 番 曲轴 链 轮 导 回 垫 圈 (图 22-48 中 的 13) 

28 拆 缀 正 时 带 

29 如 果 要 继续 使 用 拆 下 的 正 时 带 ， 要 在 正 时 带 上 标记 出 转动 方向 

三 、LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 市 

安装 步 


LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 带 安 装 步骤 见 表 


2 


表 22-2 LAND CRUISER (陆地 巡洋舰 ) 轿车 2UZ-FE (4.7L) 发 动机 正 时 审 安 闭 步 又 


操作 方法 








仿 查 并 设置 日 动 张 紧 带 .: 
1) 检查 张 紧 希 壳 体 ， 查 看 有 无 机 油 泄漏 或 损伤 。 如 果 有 ， 必 须 更 换 
2) 把 张 紧 表 保持 在 加 上 位 置 ， 用 力 按 压 推 杆 〈 图 22-48 中 的 14) ， 如 果 推 杆 移 动 ， 则 更 换 上 自动 张 


紧 佑 





3) 测量 推 杆 的 突出 长 度 是 否 在 10.5 ~11. Smm， 如 果 不 是 ， 则 更 换 自 动 张 紧 器 

4) 用 压 和 人 工具 (图 22-48 中 的 16) 慢 慢 按压 推 杆 ， 将 推 杆 压 人 张 紧 器 这 体内 ， 直 至 孔 对 齐 
5) 把 销 子 (图 22-48 中 的 17) 插入 孔 中 

把 正 时 种 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 确保 正 时 标记 对 齐 (图 22-48 中 的 18 ) 








‘Oo 和 2 人 人 |W 


把 正 时 带 安 装 到 导 轮 上 

把 正 时 带 安 装 到 张 紧 需 轮 上 

安装 曲轴 链 轮 导 向 垫圈 (图 22-48 中 的 13) 

安装 正 时 带 下 六 (图 22-48 中 的 12 ) 

安 效 曲轴 融 轮 (图 22-48 中 的 11) 

确保 曲轴 带 轮 正 时 标记 与 导 轮 螺栓 对 齐 (图 22-48 中 的 8) 
安装 发 电机 








把 正 时 市 安 疙 到 左 侧 凸 轮轴 链 轮 上 ， 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 22-48 中 的 19) 
轻 轻 沿 逆 时 针 方向 转动 左 侧 凸 轮轴 链 轮 ， 使 正 时 带 张 紧 





把 正 时 带 安 猴 到 水 条 带 轮 上 
把 正 时 带 安装 到 右 侧 凸 轮轴 链 轮 上 ， 确 保 正 时 标记 对 齐 (图 22-48 中 的 20 ) 





检查 并 确认 正 时 带 张 紧 
安装 目 动 张 紧 带 (图 22-48 中 的 10) 
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( 续 ) 

步 又 操作 方法 

16 安 厂 目 动 张 紧 希 螺栓 (图 22-48 中 的 9) 

17 顺 时 针 转 动 曲 轴 2 周到 达 1 币 上 止 点 位 置 

18 确保 正 时 标记 (图 22-48 中 的 6 和 7) 对 齐 

19 固定 住 曲 轴 带 轮 (图 22-48 中 的 11) 。 将 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 245N . m 

20 安装 剩余 部 件 

21 充 注 发 动机 冷却 液 


第 三 节 PREVIA ( 普 瑞 维 亚 ) 轿车 


一 、PREVIA ( 普 瑞 维 亚 ) 轿车 2AZ-FE 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


PREVIA ( 普 珊 维 亚 ) 轿车 2AZ-FE 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 22-49 。 
点 火线 圈 ( 带 点 火器 ) 




















| 正 时 链 链 淖 盖 
正 时 链 张 紧 器 e 密 封存 
< | 名 
了 eV 
¥ 2: 
一 曲轴 带 轮 OL 

二 下 人 


气门 正 时 
控制 器 总 成 
® 


密封 执 






9.3N.m 
ms 4 曲轴 前 油封 


链条 张 紧 器 滑板 


| \O 4 
攻关 
人 







曲轴 转角 
传感器 板 


4 不 能 重复 使 用 的 部 件 
图 22-49” 正 时 链条 部 件 
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二 、PREVIA ( 普 瑞 维 亚 ) 轿车 2AZ- FE 发 动机 正 时 链条 拆 拖 


1) 拆 下 传动 皮带 、 发 电机 、 动 力 转 问 人 录 、 气 包产 电 盖 。 

2) 将 第 1 全 设 定 在 压缩 行程 上 止 点 位 置 : 

J 转动 曲轴 和 融 轮 ， 并 将 它 的 四 模 和 正 时 链 章 盖 的 正 时 标记 “0” 对 准 (图 22-50)。 

( 如 图 22-51 所 示 ， 凸 轮轴 正 时 链 轮 正 时 标记 应 与 1 写 、2 号 轴承 盖 正 时 标记 对 准 。 奎 
没 对 准 ， 则 转动 曲轴 1 圈 (360°)， 对 准 标记 。 














Ke 一 > 


正 时 标记 一 一 凡人 
eH 










- 正 时 标记 








图 22-50 曲轴 市 轮 止 模 对 准 正 时 标记 图 22-51 对 准 正 时 链 轮 标 记 
3) 拆 下 曲轴 市 轮 、 链 条 张 紧 帮 。 
4) 拆 下 传动 市 张 紧 人 各 、 曲 轴 位 置 传 感 带 、 油 瓜 元 。 
5) 拆 下 正 时 链 单 兽 、 曲 轴 转 角 传 感 硕 板 。 
6) 拆 下 链条 张 紧 右 背 板 、 链 条 减 振 板 。 
7) 拆 下 正 时 链 导 板 、 正 时 链 、 曲 轴 正 时 链 轮 。 


三 、PREVIA ( 普 瑞 维 亚 ) 轿车 2AZ-FE 发 
动机 正 时 链条 安装 


1) 将 第 1 饶 设 定 在 压缩 行程 上 止 点 位 置 . 

J 转动 凸轮 轴 ， 将 凸轮 轴 正 时 链 轮 和 1 号 轴承 盖 正 
时 标记 对 准 (图 22-52)。 

( 用 曲轴 带 轮 螺栓 转动 曲轴 ， 并 将 定位 链 设 定 在 
曲轴 上 面 (图 22-52) 。 

2) 安装 链条 减 振 板 。 

3) 安装 正 时 链 导 板 ，。 

4) 安装 正 时 链 和 曲轴 正 时 链 轮 。 

OQ 将 正 时 链 装 在 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 并 将 正 时 链 上 
的 标记 链 节 与 曲轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 
22-53 所 示 。 

@O) 将 正 时 链 装 在 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 ， 并 将 正 时 链 
上 的 标记 链 节 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 











图 22-52 ”凸轮 轴 正 时 链 轮 和 1 号 





轴承 盖 正 时 标记 对 准 
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5) 如 图 22-54 所 示 ， 安 闭 正 时 链条 张 紧 表 滑板， 滑板 应 固定 在 气缸 体 定 位 名 上 。 


IC J 


3 、、 正 时 标记 










标记 链 节 









科 


正 时 标记 








RN Jo Bid 
图 22-53” 正 时 链 上 的 标记 链 节 与 曲轴 正 时 图 22-54 ”安装 链条 张 紧 右 滑板 





链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 


6) 如 图 22-55 所 示 ， 安 装 曲轴 转角 传 感 右 板 ， 使 传 感 占 板 上 的 “F” 标 记 朝 上 。 
7) 安装 正 时 链条 尝 盖 、 传 动 融 张 紧 占 、 曲 轴 位 置 传 感 硕 、 油 底 元 、 曲 轴 囊 轮 。 


8) 如 图 22-56 所 示 ， 安 疹 正 时 链 张 紧 希 。 松 开 杯 爪 ， 完 全 压 进 柱 塞 并 使 挂钩 勾 住 销 子 ， 
使 柱 塞 不 能 弹出 。 








图 22-55 安装 曲轴 转角 传 感 锅 板 图 22-56 ”安装 正 时 链 张 紧 融 


9) 设 定 正 时 链条 张 紧 度 ， 逆 时 和 针 转 动 曲轴 ,使 柱 塞 定位 销 从 挂 钓 上 脱 开 ， 顺 时 针 转 动 
曲轴 ,使 滑板 被 柱 塞 压 住 。 


10) 检查 气门 间 际 。 
11) 安装 气 饶 瘀 日 、 动 力 转 癌 人 录 、 发 电机 和 传动 种 。 








第 四 节 ”RAV4 轿车 


一 、RAV4 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
RAV4 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 22-57 。 


. 304 . 





第 二 十 二 章 TOYOTA (丰田 ) 车 系 @ 2 








图 22-57 RAV4 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、RAV4 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 校对 操作 要 点 
RAV4 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 校对 操作 要 点 见 表 22-3。 


表 22-3 RAV4 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 校对 操作 要 点 














步 又 9 
1 确保 曲轴 市 轮 上 的 正 时 标记 与 正 时 链条 盖 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 22-57 中 的 1) 
2 确保 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 22-57 中 的 2、3 或 4) 
3 确保 曲轴 链 轮 正 时 标记 与 正 时 链条 的 染色 链 节 对 齐 (图 22-57 中 的 5) 
4 拆 命 正 时 链条 张 紧 顺 、 正 时 链条 张 紧 顺 请 轨 和 链条 导向 装置 


将 拆 下 的 正 时 链条 完全 展开 ,测量 正 时 链条 16 个 链 厄 之 间 的 长 度 ， 如 果 测 量 值 超 过 122. 6mm 
(图 22-57 中 的 7)， 则 说 明正 时 链条 磨损 ， 应 予以 更 换 
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步 又 操作 方法 


检查 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 是 否 磨损 .: 
把 正 时 链条 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 用 千分尺 测量 曲轴 链 轮 套 流 上 正 时 链条 时 的 直径 (图 22-57 中 的 x)， 
6 如 果 测 量 值 低 于 51. 6mm， 则 说 明 曲轴 链 轮 磨损 ， 应 子 以 更 换 。 
把 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 用 千分尺 测量 凸轮 轴 链 轮 套 装 上 正 时 链条 时 的 直径 ， 如 果 测 量 
值 低 于 97.3mm， 则 说 明 凸 轮轴 链 轮 磨 损 ， 应 予以 更 换 














7 检查 正 时 链条 导 模 是 否 磨损 ， 极 限 值 为 1. 0mm 

8 将 曲轴 链 轮 键 模 调 节 到 12 点 钟 位 置 (图 22-57 中 的 9) 

9 安装 正 时 链条 ， 确 保 染 色 链 节 与 正 时 标记 对 齐 (图 22-57 中 的 2、3 或 4、5) 
重新 设置 正 时 链条 张 紧 右 .: 

10 1) 压 下 棘 不 (图 22-57 中 的 10) ， 使 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 (图 22-57 中 的 11) 释放 
2) 把 柱 塞 压 入 张 紧 带 党 体内 ， 用 固定 销 (图 22-57 中 的 12) 固定 住 

11 安装 正 时 链条 张 基 顺 

12 沿 逆 时 针 方 同 微微 转动 曲轴 

13 把 择 在 正 时 链条 张 紧 器 壳 体 内 的 上 固定 销 (图 22-57 中 的 12) 取出 

14 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 22-57 中 的 13) ， 紧 固 力 和 矩 为 180N . m 
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大 大 -i 


第 一 节 ” ACURA RL 轿车 


一 、ACURA RL 轿车 J35A8 (3.5L V6) 发 动机 正 时 带 拆 装 
1. 正 时 带 拆 拖 

1) 拆卸 右 侧 挡 泥 板 。 

2) 转动 曲轴 ， 使 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 (图 23-1)。 


3) 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 和 氏 上 止 点 标记 A 是 否 与 正 时 带 前 电 上 的 指针 B 对 齐 
(图 23-2)。 
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9 合 ) 一 CC 人 
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图 23-1 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 图 23-2 上 止 点 标记 和 A 与 指针 B 对 齐 
4) 拆 怨 右前 车 轮 。 

5) 拆 乞 挡 泥 板 (图 23-3)， 

6) 拆 番 传动 带 。 
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时 ”新 填 进 口 轿 千 正 时 速 查 手册 








7) 拆 各 传 动 带 目 动 张 紧 带 。 
8) 在 油 底 完 处 垫上 木 块 ， 然 后 用 千斤 项 把 发 动机 拌 起 。 
9) 把 接地 线 A 从 发 动机 文 染 B 上 拆 下 (图 23-4)。 


3 
> 


中 
Pd 
(ui 清 


OS 


(((((a 从 外 





图 23-3” 拆 纯 挡 泥 板 图 23-4 ”从 发 动机 支架 B 上 拆 下 接地 线 A 





10) 拆 缉 正 时 带 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B (图 23-5)。 





> A 


图 23-5 正 时 袖 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 新 B 


11) 拆 番 曲轴 融 轮 。 
12) 拆伙 下 盖 (图 23-6)， 
13) 按照 图 23-7 所 示 ， 找 一 只 从 蓄电池 支架 上 拆 下 的 螺栓 ， 把 螺栓 的 一 端 打磨 成 
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图 23-6 拆 仓 下 盖 图 23-7 将 螺栓 打磨 成 尖 头 











14) 按照 图 23-8 所 示 ， 用 打磨 好 的 螺栓 把 正 时 和 之 调节 器 固定 好 ， 并 用 手 把 螺 栓 拧紧 。 
15) 按照 图 23-9 所 示 ， 拆 缉 发 动机 支架 。 
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图 23-8 ”用 螺栓 固定 正 时 调调 市 骨 






16) 按照 图 23-10 所 示 ， 拆 印 情 轮 螺栓 A 和 情 轮 
B， 然 后 拆 下 正 时 带 。 情 轮 螺栓 是 一 次 性 使 用 的 ， 因 此 SS 全 
拆 下 惰 轮 螺栓 后 即 可 废弃 不 用 。 

2. 正 时 带 安 装 4 KK 

1) 把 正 时 市 轮 、 正 时 市 寻 板 以 及 正 时 市 上 冲 和 下 
盖 擦 拭 干 净 。 

2) 按照 图 23-11 所 示 ， 转 动 正 时 带 驱 动 轮 ， 使 驱 
动 轮 上 的 标记 A 与 机 油 盘 上 的 指针 B 对 齐 。 

3) 按照 图 23-12 所 示 ， 把 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 A >| 
对 准 后 盖 上 的 指针 B， 使 凸轮 轴 带 轮 设置 到 上 止 点 A 
位 置 。 





图 23-10 ”拆伙 懈 轮 螺栓 A 和 情 轮 B 
。 .309 . 
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图 23-12 ”凸轮 轴 带 轮 标记 A 对 准 后 盖 指 针 B 


4) 用 新 的 惰 轮 螺栓 把 惰 轮 安装 好 〈 先 不 要 把 螺栓 拧紧 ) ， 使 懈 轮 能 够 移动 但 不 会 脱落 。 
5) 按照 图 23-13 所 示 ， 从 驱动 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 癌 安 竣 正 时 市 。 


水 泵 





后 凸轮 轴 带 轮 Si DS 


驱动 轮 


前 凸轮 轴 带 轮 


图 23-13 ”安装 正 时 带 


6) 把 乙 轮 崇 栓 案 固 至 44N . m。 
7) 按照 图 23-14 所 示 ， 从 后 兽 上 把 固定 正 时 调调 书画 的 野 栓 取 下 。 
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图 23-14 取 下 螺栓 


8) 按照 图 23-15 所 示 ， 安 闻 发 动机 文 洪 螺栓 。 
9) 按照 图 23- 16 所 示 ， 安 痛 正 时 市 导 盘 。 
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图 23-15 安装 发 动机 支架 螺栓 
10) 按照 图 23-17 所 示 ， 安 装 下 羡 。 
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图 23-17 ”安装 下 凌 
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11) 安装 曲轴 市 轮 。 
12) 按照 图 23-18 所 示 ， 安 闻 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 着 B。 








6X1.0mm 
12N.m 


图 23-18 安装 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B 


13) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 5 ~6 圈 ， 使 正 时 带 在 曲轴 带 轮 上 就 位 。 

14) 按照 图 23-19 所 示 ， 转 动 曲 轴 带 轮 ， 使 日 色 的 标记 A 与 指针 B 对 齐 。 
15) 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 ,确认 标记 设置 在 上 止 点 位 置 。 

16) 安装 发 动机 侧 支 架 A， 并 按照 图 中 的 顺序 紧 固 螺栓 (图 23-20) 。 
17) 安装 接地 线 B (图 23-20) 。 
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图 23-19 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 图 23-20 ”安装 发 动机 侧 支 染 ， 紧 固 螺 栓 并 安装 接地 线 





18) 安装 发 动机 传动 带 自动 张 紧 需 。 
19) 安装 发 动机 传动 带 。 
20) 安装 挡 泥 板 。 


. 312 . 





第 二 十 三 章 _-ACURA_( 证 歌 )- 车 系 - 多 








21) 安装 右前 车 轮 。 
22) 执行 曲轴 位 置 学 习 程序 。 


二 、ACURA RL 轿车 J37A2 发 动机 (3.7L V6) 正 时 带 拆 装 


1. 正 时 囊 拆 印 

1 ) 转动 曲轴 ， 使 白色 标记 和 与 指针 B 对 齐 (图 23-21)。 

2) 检查 凸轮 轴 市 轮 上 的 1 和 上 止 点 标记 A 是否 与 正 时 这 前 村 上 的 指针 B 对 章 
(图 23-22)。 





图 23-21 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 图 23-22 上 止 点 标记 和 与 指针 B 对 齐 


3) 按照 图 23-23 所 示 ， 记 清 发 动机 传动 带 盘 绕 路 径 。 
4) 按照 图 23-24 所 示 ， 拆 伙 发 动机 传动 带 和 传动 带 自 动 张 紧 器 。 





发 动机 传动 带 





传动 带 目 动 张 紧 器 


图 23-23 ”发 动机 传动 带 盘 绕 路 径 图 23-24 ”拆伙 发 动机 传动 带 和 上 自动 张 紧 需 
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5) 为 便于 拆 凶 发 动机 侧 支 架 ， 可 在 油 底 完 处 垫上 木 块 ， 然 后 用 和 干 厅 项 把 发 动机 撑 起 。 
6) 把 接地 线 A 从 发 动机 支架 BB 上 拆 下 (图 23-25)。 
7) 拆 缉 正 时 带 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B (网 23-26) 。 
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图 23-25 从 发 动机 文 架 B 上 拆 下 接地 线 A 图 23-26 ” 正 时 带 前 部 上 拳 A 和 后 部 上 状 B 


8) 举 升 车 辆 ， 拆 凶 右 前 车 轮 。 

9) 按照 图 23-27 所 示 ， 拆 印 挡 泥 板 。 
10) 拆 番 曲轴 市 轮 。 

11) 拆 印 下 盖 (图 23-28)。 








图 23-27 拆 印 挡 泥 板 图 23-28 拆 印 下 凌 


12) 按照 图 23-29 所 示 ， 找 一 只 从 蓄电池 文 契 上 拆 下 的 螺栓 ， 把 螺栓 的 一 闫 打 麻 成 尖 头 。 
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13) 按照 图 23-30 所 示 ， 用 打磨 好 的 螺栓 把 正 时 带 调 市 器 固定 好 ， 并 用 手 把 螺 栓 拧紧 。 
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图 23-29 将 螺栓 的 一 端 打磨 成 尖 头 
14) 按照 图 23-31 所 示 ， 拆 乞 正 时 之 导 板 。 


正 时 带 导 板 





图 23-31 拆 印 正 时 训导 板 
15) 按照 图 23-32 所 示 ， 拆 凶 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 。 
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图 23-32” 拆 凶 发 动机 侧面 安 疙 支 染 的 下 半 部 分 
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16) 按照 图 23-33 所 示 ， 拆 番 惰 轮 螺栓 和 惰 轮 ， 然 后 拆 下 正 时 带 。 惰 轮 螺栓 是 一 次 性 使 
用 的 ， 因 此 拆 下 惰 轮 螺栓 后 即 可 废弃 不 用 。 

2. 正 时 带 安 装 

1) 把 正 时 带 轮 、 正 时 带 导 板 以 及 正 时 带 上 羡 和 下 羡 擦 拭 干 净 。 

2) 按照 图 23-34 所 示 ， 转 动 正 时 带 驱 动 轮 ， 使 驱动 轮 上 的 标记 A 与 机 油 盘 上 的 指针 B 对 齐 。 
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HA 









情 轮 螺栓 情 轮 


图 23-33” 拆 和 印 惰 轮 螺栓 和 惰 轮 图 23-34 ”驱动 轮 标记 A 与 指针 B 对 齐 


3) 按照 图 23-35 所 示 ， 把 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 A 对 准 后 盖 上 的 指针 B， 使 凸轮 轴 带 轮 
设置 到 上 止 点 位 置 。 








图 23-35 ”凸轮 轴 带 轮 标记 A 对 准 后 盖 指 针 B 


4) 用 新 的 惰 轮 螺栓 把 惰 轮 安装 好 〈 先 不 要 把 螺栓 拧紧 ) ， 使 懈 轮 能 够 移动 但 不 会 脱落 。 
5) 按照 图 23-36 所 示 ， 从 驱动 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 癌 安 竣 正 时 市 。 


前 凸轮 轴 带 轮 


惰 轮 





图 23-36 ”安装 正 时 带 
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6) 按照 图 23-37 所 示 ， 把 惰 轮 螺栓 紧 固 至 4SN . m。 
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图 23-37 紧 固 惰 轮 螺栓 
7) 按照 图 23-38 所 示 ， 从 后 盖 上 把 固定 正 时 市 调 市 大 的 螺栓 取 下 。 





图 23-38 取 下 螺栓 
8) 按照 图 23-39 所 示 ， 安 装 发 动机 侧 支 染 下 半 部 分 。 
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图 23-39 ”安装 发 动机 侧 支 染 下 半 部 分 
. 317 . 










ER 
全 的。 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 
9) 按照 图 23-40 所 示 ， 安 闻 正 时 市 导 盘 。 





图 23-40 ”安装 正 时 市 导航 


10) 按照 图 23-41 所 示 ， 安 装 下 羡 。 





图 23-41 安装 下 立 





11) 按照 图 23-42 所 示 ， 安 装 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 次 B。 

12) 安装 曲轴 市 轮 。 

13) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 5 ~6 圈 ， 使 正 时 带 在 曲轴 带 轮 上 就 位 。 

14) 按照 图 23-43 所 示 ， 转 动 曲 轴 带 轮 ， 使 日 色 的 标记 A 与 指针 B 对 齐 。 

15) 按照 图 23-44 所 示 ， 检 查 凸 轮轴 融 轮 上 的 标记 ,确认 标记 已 设置 在 止 点 
位 置 。 

16) 安装 发 动机 侧面 安装 文 架 的 上 半 部 分 ， 换 状 新 的 安 汪 蝶 栓 A 并 紧 固 ， 然 后 再 紧 问 
阻尼 响 的 安装 蝶 栓 B (图 23-45)。 
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图 23-42 ”安装 前 部 上 羡 A 和 后 部 上 盖 B 图 23-43 ”白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 





图 23-44 检查 凸轮 轴 带 轮 标记 
17) 安装 接地 线 C (图 23-45)。 
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图 23-45 ” 安 闻 发 动机 侧面 安装 文 架 ， 紧 固 螺 栓 并 安装 接地 线 
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18) 安装 发 动机 传动 融 目 动 张 紧 熏 。 
19) 安装 发 动机 传动 带 。 
20) 如 图 23-46 所 示 ， 安 装 挡 泥 板 。 





图 23-46 安装 挡 泥 板 





21) 安装 右前 和 车轮。 
22) 执行 曲轴 位 置 学 习 程 序 。 


第 二 节 ACURA TL 轿车 


一 、ACURA TL 轿车 J32A3 (3.2L V6) 发 动机 正 时 带 拆 装 
1. 正 时 带 拆 种 

1) 拆 下 右 侧 发 动机 六 日。 

2) 转动 曲轴 ,使 曲轴 市 轮 上 的 白色 标记 A 与 指针 B 对 准 (图 23-47) 。 





图 23-47 曲轴 带 轮 上 的 白色 标记 和 A 与 指针 B 对 准 
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3) 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 和 拭 上 止 点 标记 A 是 否 与 正 时 带 前 日 上 的 指针 B 对 齐 
(图 23-48)。 如 果 标 记 没 有 对 齐 ， 则 将 曲轴 转动 360°* ， 重 新 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 。 

4) 拆 番 右前 车 轮 。 

5) 如 图 23-49 所 示 ， 拆 印 挡 泥 板 。 
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图 23-48 上 止 点 标记 和 A 与 指针 B 对 齐 图 23-49 ”拆伙 挡 泥 板 


6) 拆 印 发 动机 传动 带 。 

7) 在 油 底 壳 下 方 垫 上 木 块 ， 用 千斤 顶 文 撑 发 动机 。 

8) 如 图 23-50 所 示 ， 拆 下 接地 线束 A， 然 后 拆 下 发 动机 侧面 安装 支架 B 的 上 半 
部 分 。 

9) 拆 乞 曲轴 带 轮 。 

10) 如 图 23-51 所 示 ， 拆 缀 正 时 和 之 前 部 上 六 A 和 后 部 上 盖 B。 
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图 23-$0 ”拆卸 接地 线束 A 和 发 动机 侧 图 23-51 正 时 带 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B 
面 安装 支架 B 上 半 部 分 
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11) 如 图 23-52 所 示 ， 拆 人 印 下 盖 。 





图 23-$2” 拆 人 印 下 盖 


12) 按照 图 23-53 所 示 ， 找 一 只 从 蓄电池 支架 上 拆 下 的 螺栓 把 螺栓 的 一 端 打 麻 成 


13) 按照 图 23-54 所 示 ， 用 打磨 好 的 螺栓 把 正 时 寓 调 节 融 固定 好 ， 并 用 手 把 螺 栓 拧 花 。 








图 23-53 ”将 螺栓 的 一 端 打 麻 成 尖 头 


14) 如 图 23-55 所 示 ， 拆 秃 正 时 带 导 板 A。 

15) 如 图 23-56 所 示 ， 拆 全 发 动机 侧面 安装 文 架 的 下 半 部 分 。 

16) 如 图 23-57 所 示 ， 拆 郝 惰 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B， 然 后 拆 下 正 时 市 。 情 轮 螺栓 是 一 次 性 
使 用 的 ， 因 此 拆 下 惰 轮 螺栓 后 即 可 废弃 不 用 。 
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图 23-55 拆 番 正 时 市 导 板 A 
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图 23-56 ”拆伙 发 动机 侧面 
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不 记 A 与 机 油 末 上 的 指针 B 对 齐 
“323 . 


未 


人 


图 23-$8 ”上 止 点 书 


图 23-57 ”拆伙 情 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B 
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2. 正 时 带 安装 

1) 把 正 时 带 轮 、 正 时 带 导 板 以 及 正 时 带 上 盖 和 下 盖 控 拭 干 净 。 

2) 将 正 时 市 驱动 轮 齿 上 的 TDC (上 止 点 ) 标记 A 与 机 油条 上 的 指针 B 对 齐 ， 使 正 时 市 
驱动 轮 设置 到 上 止 点 位 置 。 

3) 按照 图 23-59 所 示 ， 把 凸轮 轴 训 轮 上 的 标记 A 对 准 后 盖 上 的 指针 B， 使 凸轮 轴 谤 轮 
设置 到 上 止 点 位 置 。 











图 23-59 ”凸轮 轴 带 轮 标记 A 对 准 后 盖 指 针 B 


4) 用 新 的 惰 轮 螺栓 把 情 轮 安 装 好 ( 先 不 要 把 螺栓 挝 紧 ) ， 使 惰 轮 能 人 够 移动 但 不 会 
脱落 。 

5) 按照 图 23-60 所 示 ， 从 豫 动 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 同安 装 正 时 带 。 

6) 如 图 23-61 所 示 ， 换 用 新 的 惰 轮 螺栓 ， 并 把 惰 轮 螺栓 紧 固 至 44N. ms。 






前 凸轮 轴 带 轮 
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图 23-60 ”安装 正 时 带 图 23-61 紧 固 惰 轮 螺栓 


7) 按照 图 23-62 所 示 ， 从 后 盖 上 把 固定 正 时 带 调节 器 的 螺栓 取 下 。 
8) 如 图 23-63 所 示 ， 安 装 发 动机 侧面 安装 文 架 的 下 半 部 分 。 
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图 23-62 取 下 螺栓 图 23-63 ”安装 发 动机 侧面 安 
装 支架 的 下 半 部 分 


9) 如 图 23-64 所 示 ， 安 装 正 时 带 导 板 。 





图 23-64 ”安装 正 时 这 导 板 


10) 如 图 23-65 所 示 ， 安 装 下 盖 。 

11) 按照 图 23-66 所 示 ， 安 亡 前 部 上 将 A 和 后 部 上 兽 B。 

12) 安装 曲轴 市 轮 。 

13) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 5 ~6 圈 ， 使 正 时 带 在 曲轴 带 轮 上 就 位 。 

14) 按照 图 23-67 所 示 ， 转 动 曲 轴 带 轮 ， 使 日 色 的 标记 A 与 指针 B 对 齐 。 

15) 如 图 23-68 所 示 ， 检 查 凸 轮轴 带 轮 上 的 标记 ， 确 认 标 记 设 置 在 上 止 点 位 置 。 








325 . 





jf 部 上 产 A 和 后 部 上 盖 B 


全 户 。 


ME 上 
半月 


了 NS 








GF 
.| 
Er 一 
图 23-66 安 


AD NN 
9 
Nl J 
< / 
\ 
图 23-67 记 A 与 指针 B 对 齐 
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图 23-65 
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检查 凸轮 轴 市 轮 上 的 书 


图 23-68 
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16) 安 疙 发 动机 侧 支 染 A 的 上 半 部 分 ， 并 按照 图 中 的 顺序 紧 固 螺栓 (图 23-69 ) 。 
17) 如 图 23-69 所 示 ， 安 装 接 地 线束 B。 
18) 如 图 23-70 所 示 ， 安 装 发 动机 传动 带 。 
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12x1.25mm (全 
64N.m 人 2 
A 
< A 
a 
图 23-69 紧 固 螺栓 图 23-70 ”安装 发 动机 传动 带 


19) 安 猴 挡 泥 板 。 
20) 安装 右前 车 轮 。 
21) 执行 曲轴 位 置 学 习 程序 。 





二 、ACURA TL 轿车 J35A8 (3.5L V6) 发 动机 正 时 带 拆 装 
参见 第 一 节 ACURA RL 轿车 J35A8 发 动机 正 时 带 拆 装 程序 。 
三 、ACURA TL 轿车 J37A2 发 动机 (3.7L V6) 正 时 带 拆 装 


参见 第 一 节 ACURA RL 轿车 J37A2 发 动机 (3.7L V6) 正 时 带 拆 装 程序 。 


第 三 节 ACURA MDX 轿车 


一 、ACURA MDX 轿车 J3SAS 发 动机 正 时 带 拆 装 


1. 正 时 市 拆 节 

1) 转动 曲轴 ,使 白色 标记 A 对 准 指 针 B， 如 图 23-71 所 示 。 

2) 检查 前 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 和 氏 上 止 点 标记 A 是 否 与 正 时 带 前 蛙 上 的 指针 B 对 齐 (图 
ep 

3) 拆 缀 右前 和 车轮。 

4) 拆 番 挡 泥 板 (图 23-73)。 
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图 23-71 白色 标记 A 对 准 指针 B 图 23-72 上 止 点 标记 和 与 指针 B 对 齐 





图 23-73 ”拆伙 挡 泥 板 
5) 如 图 23-74 所 示 ， 拆 缉 发 动机 传动 带 。 


发 动机 传动 带 4% 
} 9 \ 5 
SS 
SS | 





一 一 传动 带 自动 张 紧 器 
图 23-74” 拆 番 发 动机 传动 读 
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6) 在 油 底 完 处 垫上 木 块 ， 然 后 用 千斤 项 把 发 动机 拌 起 。 

7) 如 图 23-75 所 示 ， 拆 下 发 动机 侧面 安装 支架 的 上 半 部 分 。 
8) 拆 季 曲轴 市 轮 。 

9) 如 图 23-76 所 示 ， 拆 缉 正 时 带 前 部 上 羡 A 和 后 部 上 盖 B。 





图 23-75 拆伙 发 动机 侧面 安装 文 架 上 半 部 分 图 23-76 ” 正 时 带 前 部 上 拳 A 和 后 部 上 其 B 
10) 如 图 23-77 所 示 ， 拆 缉 下 羔 。 


， 
SA 





图 23-77 拆 纯 下 羡 


11) 按照 图 23-78 所 示 ， 找 一 只 从 蓄电池 文 杂 上 拆 下 的 螺栓 ， 把 螺栓 的 一 天 打 麻 成 


伦 
* 








12) 按照 图 23-79 所 示 ， 用 打 麻 好 的 螺栓 把 正 时 市 调 记 天 固 定好 ， 并 用 手 把 螺 栓 
拧紧 。 
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图 23-78 将 螺栓 的 一 端 打 磨 成 尖 头 图 23-79 用 螺栓 固定 正 时 此 调节 佑 


13) 如 图 23-80 所 示 ， 拆 凶 正 时 市 叶 板 。 





图 23-80” 拆 凶 正 时 之 导 板 


14) 如 图 23-81 所 示 ， 拆 种 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 。 





图 23-81 拆伙 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 
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15) 如 图 23-82 所 示 ， 拆 动 惰 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B， 然 后 拆 下 正 时 毫 。 懈 轮 螺栓 是 一 次 性 
使 用 的 ， 因 此 拆 下 惰 轮 螺栓 后 即 可 废弃 不 用 。 

2. 正 时 带 安 装 

1) 把 正 时 带 轮 、 正 时 带 导 板 以 及 正 时 带 上 羡 和 下 羡 擦 拭 干 净 。 

2) 如 图 23-83 所 示 ， 将 正 时 禹 驱动 轮 轮 齿 上 的 TDC (上 止 点 ) 标记 A 与 机 油 录 上 的 指 
针 B 对 齐 ， 使 正 时 带 驱 动 轮 设置 到 上 止 点 位 置 。 

类 

Se X22 


S 












/a 
WS 
A 
B 
图 23-82 ” 拆 印 惰 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B 图 23-83 上 止 点 标记 A 与 机 油 和 到 上 的 指针 B 对 齐 


3) 按照 图 23-84 所 示 ， 把 凸轮 轴 市 轮 上 的 标记 A 对 准 后 六 上 的 指针 B， 使 凸轮 轴 市 轮 
设置 到 上 止 点 位 置 。 


前 凸轮 轴 带 轮 





后 凸轮 轴 带 轮 





图 23-84 凸轮 轴 带 轮 标记 A 对 准 后 盖 指 针 B 


4) 用 新 的 惰 轮 螺栓 把 惰 轮 安装 好 ( 先 不 要 把 螺栓 拧紧 ), 使 惰 轮 能 够 移动 但 不 会 
脱落 。 

5) 按照 图 23-85 所 示 ， 从 驱动 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 同安 装 正 时 种 。 

6) 如 图 23-86 所 示 ， 换 用 新 的 惰 轮 螺栓 ， 并 把 惰 轮 螺栓 紧 固 至 44N. m。 

7) 从 后 盖 上 把 固定 正 时 带 调 节 器 的 螺栓 取 下 。 

8) 如 图 23-87 所 示 ， 安 装 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 。 








前 凸轮 轴 带 轮 





44 Nm 
图 23-85 ”安装 正 时 带 
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图 23-86 ” 紧 固 惰 轮 螺栓 


图 23-87 ”安装 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 


9) 如 图 23-88 所 示 ， 安 装 正 时 带 导 板 。 





图 23-88 ” 安 痛 正 时 市 导 板 
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10) 如 图 23-89 所 示 ， 安 装 下 


6X1.0mm 
12N.m 


11) 安装 曲轴 市 轮 。 

12) 按照 图 23-90 所 示 ， 安 准 前 部 上 产 A 和 后 部 上 兰 B。 

13) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 5 ~6 圈 ， 使 正 时 带 在 曲轴 带 轮 上 就 位 。 

14) 按照 图 23-91 所 示 ， 转 动 曲 轴 带 轮 ， 使 日 色 的 标记 A 与 指针 B 对 齐 。 





RS 
GST Oni A 
12N.m 


图 23-90 ”安装 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B 图 23-91 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 





15) 如 图 23-92 所 示 ， 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 ， 确 认 标 记 设 置 在 上 止 点 位 置 。 
16) 安装 发 动机 传动 带 。 

17) 安 冯 发 动机 侧 文 架 A 的 上 半 部 分 ， 并 按照 图 中 的 顺序 紧 固 螺栓 (图 23-93 ) 。 
18) 如 图 23-94 所 示 ， 安 闻 挡 泥 板 。 
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图 23-92 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 


10x1.25mm 
44N.m 
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图 23-93 ” 紧 园 螺栓 图 23-94 ” 安 疲 挡 记 板 





19) 安装 右前 车 轮 。 
20) 执行 曲轴 位 置 学 习 程序 。 


二 、ACURA MDX 轿车 J37A1 发 动机 (3.7L V6) 正 时 带 拆 装 


1. 正 时 带 拆卸 

1) 转动 曲轴 ,使 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 (图 23-95)。 

2) 检查 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 和 氏 上 止 点 标记 A 是 否 与 正 时 带 前 黑 上 的 指针 B 对 齐 
(图 23-96) 。 

3) 按照 图 23-97 所 示 ， 记 清 发 动机 传动 带 的 盘 绕 路 径 。 

4) 按照 图 23-98 所 示 ， 拆 翻 发 动机 传动 融和 传动 带 自 动 张 紧 需 。 

5) 为 便于 拆 伸 发 动机 侧 文 架 ， 可 在 油 底 壳 处 垫上 木 块 ， 然 后 用 千斤 顶 把 发 动机 
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图 23-95 白色 标记 A 与 指针 B 对 齐 图 23-96 上 止 点 标记 A 与 指针 B 对 齐 






发 动机 传动 带 


SN 
< 六 沪 
wa 让 ge dh | nh 
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发 动机 传动 带 目 动 张 紧 器 






图 23-97 ”发 动机 传动 带 盘 绕 路 径 图 23-98 ”拆伙 发 动机 传动 带 和 上 自动 张 紧 天 


6) 把 接地 线 A 从 发 动机 侧 安 装 支 架 B 上 拆 下 (图 23-99) ， 然 后 再 拆 下 发 动机 侧 安 装 
支架 的 上 半 部 分 。 

7) 拆 印 正 时 带 前 部 上 羔 A 和 后 部 上 盖 B (图 23-100)。 

8) 举 升 车 辆 ， 拆 凶 右 前 车 轮 。 

9) 按照 图 23-101 所 示 ， 拆 印 挡 泥 板 。 

10) 拆 番 曲轴 市 轮 。 

11) 拆 印 下 盖 (图 23-102 ) 。 

12) 按照 图 23-103 所 示 ， 找 一 只 从 蓄电池 支架 上 拆 下 的 螺栓 ， 把 螺栓 的 一 端 打 磨 成 
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夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 
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图 23-99 拆 下 接地 线 和 发 动机 侧 安 图 23-100 正 时 认 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 六 B 


装 支架 的 上 半 部 分 





图 23-101 拆 秃 挡 泥 板 





图 23-103 ”将 螺栓 的 一 端 打 磨 成 尖 头 


336 ， 





第 二 十 三 章 _-ACURA_( 证 歌 )- 车 系 - 多 














13) 按照 图 23-104 所 示 ， 用 打 麻 好 的 螺栓 把 正 时 市 调节 融 固 定好 ， 并 用 手 把 螺 栓 拧 双 。 





图 23-104 用 螺栓 固定 正 时 带 调 节 融 


14) 按照 图 23-105 所 示 ， 拆 人 番 正 时 带 导 板 。 


导 板 





图 23-105 ”拆伙 正 时 带 导 板 


15) 按照 图 23-106 所 示 ， 拆 翻 发 动机 侧面 安 冯 文 架 的 下 半 部 分 。 


5 


2 





图 23-106 “拆伙 发 动机 侧面 安装 支架 的 下 半 部 分 
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16) 按照 图 23-107 所 示 ， 拆 和 件 惰 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B， 然 后 拆 下 正 时 带 。 惰 轮 螺 栓 是 一 
次 性 使 用 的 ， 因 此 拆 下 惰 轮 螺栓 后 即 可 废弃 不 用 。 

2. 正 时 带 安装 

1) 把 正 时 带 轮 、 正 时 带 导 板 以 及 正 时 带 上 羔 和 下 羡 擦 拭 干 净 。 

2) 按照 图 23-108 所 示 ， 转 动 正 时 融 驱 动 轮 ， 使 驱动 轮 上 的 标记 A 与 机 油 盘 上 的 指针 B 


对 齐 。 
kk 


OL 
SN 网 





图 23-107 ”拆伙 惰 轮 螺栓 A 和 惰 轮 B 图 23-108 ”驱动 轮 标 记 A 与 指针 B 对 齐 


3) 按照 图 23-109 所 示 ， 把 凸轮 轴 带 轮 上 的 标记 A 对 准 后 盖 上 的 指针 B， 使 凸轮 轴 带 轮 
设置 到 上 止 点 位 置 。 








图 23-109 凸轮 轴 带 轮 标记 A 对 准 后 盖 指 针 B 


4) 用 新 的 惰 轮 螺栓 把 惰 轮 安装 好 ( 先 不 要 把 螺栓 挝 紧 ) ， 使 惰 轮 能 人 够 移动 但 不 会 
脱落 。 

5) 按照 图 23-110 所 示 ， 从 驱动 轮 开 始 ， 沿 逆 时 针 方 回 安装 正 时 市 。 

6) 按照 图 23-111 所 示 ， 把 惰 轮 螺栓 紧 固 至 45SN . m。 

7) 按照 图 23-112 所 示 ， 从 后 盖 上 把 固定 正 时 带 调 市 硕 的 螺栓 取 下 。 

8) 按照 图 23-113 所 示 ， 安 装 发 动机 侧 支 架 下 半 部 分 。 

9) 按照 图 23-114 所 示 ， 安 装 正 时 带 导 盘 。 
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图 23-111 紧 固 惰 轮 螺栓 
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图 23-113 ”安装 发 动机 侧 支 架 下 半 部 分 


图 23-112 取 下 螺栓 





图 23-114 安装 正 时 种 导 礁 


10) 按照 图 23-115 所 示 ， 安 装 下 盖 。 
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1 部 上 和 兰 A 和 后 部 上 新 B。 
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11) 按照 图 23-116 所 示 ， 安 
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安装 前 部 上 盖 A 和 后 部 上 盖 B 


图 23-116 
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堪 
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图 23-115 


市 轮 。 


12) 安 儿 曲轴 


13) 顺 时 针 转 


动 曲轴 带 轮 5 ~6 圈 ， 使 正 时 带 在 曲轴 带 轮 上 就 位 。 


记 A 与 指针 B 对 齐 。 


标 


14) 按照 图 23-117 所 示 ， 转 动 曲轴 市 轮 ， 使 日 色 的 


15) 按照 图 23-118 所 示 ， 检查 凸轮 轴 








记 已 设置 在 上 止 点 位 置 。 


标 


示 记 ， 确 认 


市 轮 上 的 机 





未 记 


检查 凸轮 轴 市 轮 证 


图 23-118 


记 A 与 指针 B 对 齐 


日 色 标 


图 23-117 
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订 回 ， 然 后 再 


I 
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16) 安 冯 发 动机 侧面 安 交 文 以 的 上 半 部 分 ， 换 闻 新 的 安装 螺栓 A 并 
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阻尼 天 的 安 痛 螺 栓 B (图 23-119 ) 。 
17) 安装 接地 线 C (图 23-119 ) 。 
18) 安 疫 发 动机 传动 市 目 动 张 么 融 。 
19) 安装 发 动机 传动 带 。 
20) 如 图 23-120 所 示 ， 安 装 挡 泥 板 。 





换 用 新 螺栓 A 
10X1.25mm 
44N.m 


B 
12X1.29mm 
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图 23-119 ”安装 发 动机 侧面 安装 支架 ， 图 23-120 ”安装 挡 泥 板 
紧 回 螺栓 并 安 疙 接地 线 C 
21) 安装 右前 车 轮 。 
22) 执行 曲轴 位 置 学 习 程序 。 





第 四 节 ACURA RDX 轿车 


一 、ACURA RDX 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 拆 凶 


1 ) 拆 和 前 车 轮 。 

2) 拆 僵 挡 泥 板 。 

3) 拆 秃 发 动机 传动 带 并 记 下 传动 带 盘 绕 路 符 ， 如 图 23-121。 

4) 拆 利 发 动机 气 氏 盖 尝 。 

5) 参照 图 23-122， 将 1 和 拭 活塞 设置 到 上 目 点 位 置 : 使 可 变 气 门 正 时 控制 执行 右上 的 标 
记 A 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 B 均 位 于 顶部 ， 然 后 将 可 变 气门 正 时 控制 执行 器 和 排 气 凸 
轮轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 C 对 齐 。 

6) 拆 印 可 变 气 门 正 时 控制 赋 。 

7) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

8) 在 油 底 这 下 方 垫 好 木 块 ， 用 千斤 项 支撑 起 发 动机 。 

9) 按照 图 23-123 所 示 ， 拆 凶 扭 力 杆 加 强 件 和 上 部 扭力 杆 。 

10) 按照 图 23-124 所 示 ， 拆 印 接 地 电缆 A 和 发 动机 侧面 固定 支架 B。 
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图 23-122 ”对齐 标记 
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图 23-121 ACURA RDX 轿车 2.3T 发 
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图 23-123 扭力 杆 加 强 件 和 上 部 扭力 杆 图 23-124 拆 邓 接地 电 绕 A 和 发 动 
机 侧面 固定 支架 B 


11) 按照 图 23-125 所 示 ， 拆 印发 动机 冷却 液 劳 通 管 路 固定 螺栓 A， 然 后 拆 缀 发 动机 侧 
面 固定 文 染 B。 









SA 


(TO 


图 23-125 ”拆伙 发 动机 冷却 液 劳 通 管 路 固定 螺栓 A 和 发 动机 侧面 固定 支架 B 
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12) 按照 图 23-126 所 示 ， 拆 代 正 时 链条 外 壳 。 
13) 安装 上 曲轴 带 轮 ,但 不 要 拧紧 。 
14) 按照 图 23-127 所 示 ， 逆 时 针 转 动 曲轴 ,使 自动 张 紧 器 压缩 。 








图 23-126 ” 拆 印 正 时 链条 外 充 图 23-127” 首 时 针 转 动 曲轴 


15) 按照 图 23-128 所 示 ， 将 锁 止 装置 A 和 自动 张 紧 右 B 上 的 小 孔 对 齐 ， 然 后 将 直径 为 
1. 5mm 的 锁 止 销 C 插入 孔 中 。 
16) 按照 图 23-129 所 示 ， 拆 翻 目 动 张 紧 做 。 





图 23-128 插入 锁 止 销 图 23-129 ”拆伙 目 动 张 紧 需 


17) 按照 图 23-130 所 示 ， 拆 种 正 时 链条 导 板 。 
18) 按照 图 23-131 所 示 ， 拆 番 正 时 链条 导 板 A 和 张 紧 融 臂 B。 
19) 拆 秃 正 时 链条 。 
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图 23-130 ” 拆 翻 正 时 链条 导 板 图 23-131 拆伙 正 时 链条 导 板 A 和 张 紧 需 臂 B 


二 、ACURA RDX 轿车 2.3L 发 动机 正 时 链条 安装 








1) 将 曲轴 设置 到 上 止 点 位 置 : 按照 图 23-132 所 示 ， 使 曲轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 A 与 
发 动机 气 饶 体 上 的 指针 B 对 齐 。 
2) 把 凸轮 轴 设 置 到 上 止 点 位 置 : 按照 图 23-133 所 示 ， 可 变 气 门 正 时 控制 执行 器 上 的 标 
记 A 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 B 均 应 位 于 顶部 位 置 ， 可 变 气 门 正 时 控制 执行 器 上 的 上 止 
点 标记 C 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 C 应 对 齐 。 




















图 23-132 ”曲轴 链 轮 上 的 上 止 点 标记 A 与 发 动 图 23-133 ”对齐 标 记 
机 气 氏 体 上 的 指针 B 对 齐 


3) 按照 图 23-134 所 示 ， 固 定 住 进 气 凸轮 轴 ， 把 止 动作 A (工具 号 : 24635-P6H-003) 
插入 凸轮 轴 位 置 脉冲 板 B 中 的 检修 孔 中 并 穿 过 5 号 择 辟 固定 硕 C。 
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4) 按照 图 23-134 所 示 ， 固 定 住 排 气 巴 轮轴 ， 把 止 动 硕 A (工具 号 : 24635- P6H-003 ) 
插入 上 同 轮 轴 位 置 脉 冲 板 D 中 的 检修 孔 中 并 穿 过 5 号 摇 臂 固定 融 C。 

5) 按照 图 23-135 所 示 ， 把 正 时 链条 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 使 正 时 链条 上 的 两 个 标 有 颜色 
的 链 节 的 中 央 部 分 A 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 B 对 齐 。 
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图 23-134 插入 止 动 需 图 23-135 正 时 链条 上 的 两 个 标 有 颜色 的 链 节 
的 中 央 部 分 A 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 B 对 齐 





6) 把 正 时 链条 安装 到 气门 正 时 控制 执行 器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 ， 并 按照 图 23-136 所 
示 ， 使 标记 A 与 3 个 标 有 颜色 的 链 节 的 中 央 部 分 对 齐 。 
7) 按照 图 23-137 所 示 ， 安 装 正 时 链条 导 板 A 和 张 紧 天 臂 B。 







6X1.0mm 
12Nvm 


8X1.25mm 


22N*:m 
A 
图 23-136 标记 和 与 3 个 标 有 颜色 的 链 图 23-137 安装 正 时 链条 导 板 A 
节 的 中 央 部 分 对 齐 和 张 紧 需 臂 B 
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8) 按照 图 23-138 所 示 ， 安 装 目 动 张 紧 冀 。 
9) 按照 图 23-139 所 示 ， 安 装 正 时 链条 导 板 B。 
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12N.m 
图 23-138 安 狠 目 动 张 紧 舱 图 23-139 ” 安 竣 正 时 链条 叶 板 B 


10) 按照 图 23-140 所 示 ， 从 目 动 张 紧 需 中 拔 出 锁 止 销 。 
11) 按照 图 23-141 所 示 ， 拔 出 止 动 硕 (工具 号 : 24635-P6H-003 ) 。 





图 23-140 ”从 目 动 张 紧 蕴 中 拔 出 锁 止 销 图 23-141 拔 出 止 动 需 


12) 检查 正 时 链条 外 有 元 油封 是 否 有 损坏 。 如 果 损 坏 ， 应 和 更换 油封 。 

13) 从 正 时 链条 外 壳 的 配合 面 上 去 除 旧 液体 密封 热 和 螺栓 。 

14) 将 正 时 链条 外 元 的 配合 面 清理 干将。 

15) 按照 图 23-142 所 示 ， 涂 抹 液 体 密封 腕 ， 并 在 涂抹 后 4min 内 安装 部 件 。 
16) 按照 图 23-142 所 示 , 在 A 和 B 处 涂抹 密封 胶 。 





17) 按照 图 23-143 所 示 ， 在 正 时 链条 外 壳 和 机 油 盘 接合 面 上 涂抹 密封 腕 ， 并 在 涂抹 后 


4min 内 安装 部 件 。 
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1 Ht 
人 Ns 
~ 
涂抹 液体 密封 胶 在 图 中 点 画 线 处 涂抹 液体 密封 胶 


图 23-142 ”涂抹 液体 密封 胶 图 23-143 ”涂抹 密封 胶 





18) 按照 图 23-144 所 示 ， 在 正 时 链条 外 元 上 安装 新 的 0 形 密封 圈 A， 将 正 时 链条 外 元 
B 的 边缘 与 机 油 盘 C 的 边缘 设置 到 位 ， 然 后 将 正 时 链条 外 元 安 效 到 发 动机 伺 体 D 上 。 安 故 
完毕 后 3h 内 不 要 起 动 发 动机 。 





图 23-144 ”安装 密封 圈 并 将 正 时 链条 外 过 安装 到 发 动机 短 体 上 


19) 按照 图 23-145 所 示 ， 安 装 发 动机 固定 支架 A 和 发 动机 冷却 液 旁 通 管 路 固定 螺 
栓 B。 

20) 按照 图 23-146 所 示 ， 安 闻 发 动机 侧面 固定 文 桨 A， 反 上 新 的 螺栓 和 螺母 B (不 要 
拧紧 ) ， 然 后 反 上 螺栓 C 〈 不 要 拧紧 ) 。 

21) 按照 图 23-146 所 示 ， 安 装 好 接地 电 统 D。 

22) 拆 下 空气 滤 清 需 壳 体 总 成 。 

23) 按照 图 23-147 所 示 ， 拆 下 变速 天 固定 蝶 栓 和 时 母 A。 
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图 23-145 安装 发 动机 固定 支架 A 和 发 动机 冷却 液 旁 通 管 路 固定 螺栓 B 
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图 23-146 ”安装 发 动机 侧面 固定 支架 图 23-147 拆 下 变速 右 固 定 螺 栓 和 螺母 A 


并 拧 上 螺栓 和 螺母 


24) 举 升 车辆 。 
25) 按照 图 23-148 所 示 ， 松 开 底 部 的 扭力 杆 固定 螺栓 A。 





图 23-148 ” 松 开 底 部 的 扭力 杆 固 定 螺 栓 A 
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26) 将 车 辆 降下 。 
27) 按照 图 23-149 所 示 ， 紧 固 发 动机 侧面 固定 螺栓 和 螺母 。 
28) 按照 图 23-150 所 示 ， 有 么 固 变速 大 固定 螺栓 和 蝶 母 。 


14X1.Smm 
64N:m 





12X1.25mm 





12X1.25mm 

72N.m 
图 23-149 紧 固 发 动机 侧面 固定 螺栓 和 螺母 图 23-150” 紧 固 变 速 禹 固定 螺栓 和 螺母 
29) 举 升 车 辆 。 


30) 按照 图 23-151 所 示 ， 紧 固 底 部 扭力 杆 固 定 螺 栓 。 





人 < 一 
14X1.5mm 


93N .Im 


图 23-151 紧 固 底部 扭力 杆 固定 螺栓 


31) 将 和 车辆 降下 。 

32) 安 猴 空气 滤 清 融 元 体 总 成 。 

33) 按照 图 23-152 所 示 ， 安 装 上 部 扭力 杆 A 和 扭力 杆 加 强 件 B， 然 后 紧 固 新 更 换 的 加 
强 件 固定 螺栓 C 并 按照 图 中 所 示 的 紧 固 顺序 予以 紧 固 。 

34) 安 猴 曲轴 市 轮 。 

35) 安装 气门 正 时 控制 电磁 阀 。 

36) 安 疙 气 氏 六 单 。 

37) 安装 发 动机 传动 带 。 
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38) 执行 曲轴 位 置 清 除 和 学 习 程 序 。 
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图 23-1$2 ”安装 上 部 扭力 杆 和 加 强 件 
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LEXUS (和 雷 克 防 斯 ) 车 系 


大 大 -i 


第 一 节 ”LEXUS ES 系列 轿车 


一 、ES 330 轿车 3.3L (3MZ-FE) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
3MZ- FE 发 动机 正 时 融 部 件 识 别 如 图 24-1 和 图 24-2 所 示 。 





。  ，、 有 前 挡 泥 板 密封 
S、 
I 


jz 晶 _9E 收音 机 电容 器 
1 号 传动 带 他 Ss 一 发 动机 运动 控制 杆 
en 
58N:mje、&、 右 侧 发 动机 安装 支柱 


“1 


发 电机 支架 











正 时 带 引 紧 器 
图 24-1 3MZ-FE 发 动机 正 时 带 部 件 识别 (1/2) 图 24-2 3MZ-FE 发 动机 正 时 带 部 件 识别 (2/2) 
二 、ES 330 轿车 3.3L (3MZ-FE) 发 动机 正 时 带 拆 和 


1) 拆卸 右前 轮 。 
2) 拆卸 右前 涡 子 板 密封 。 


. 351 . 





> 的》 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





3) 拆 印 连接 空调 压缩 机 和 曲轴 带 轮 的 传动 带 。 

4) 拆 色 叶轮 倘 传 动 币 。 

5) 按照 图 24-3 所 示 ， 拆 各 发 动机 运动 控制 杆 和 支 染 。 
6) 按照 图 24-4 所 示 ， 拆 番 右 侧 发 动机 安装 文 柱 。 
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图 24-3 ”拆伙 发 动机 运动 控制 杆 和 支架 图 24-4 拆 番 右 侧 发 动机 安装 文 柱 


7) 按照 图 24-5 所 示 ， 拆 印发 电机 安装 文 架 。 
V2 
A 
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SN 兮 BY ， 
SS SS 
\y i 一 

天 ”sw 


~ 
图 24-5 拆 凶 发 电机 安装 文 染 





8) 按照 图 24-6 所 示 ， 拆 种 曲轴 和 带 轮 。 





用 专用 工具 松 开 曲 轴 带 轮 螺 钉 用 专用 工具 拆 印 曲轴 带 轮 
图 24-6 拆 印 曲轴 带 轮 
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9) 拆 印 1 号 正 时 计量 。 
10) 按照 图 24-7 所 示 ， 拆 种 2 号 正 时 带 这 上 的 卡子 和 螺钉 ， 拆 下 正 时 带 尝 。 
11) 如 图 24-8 所 示 ， 拆 番 右 侧 发 动机 安装 文 织 。 








图 24-7 ” 拆 件 2 号 正 时 带电 图 24-8 ” 拆 锚 右 侧 发 动机 安装 文 架 


12) 拆 印 正 时 带 导 板 。 

13) 拆伙 正 时 吾 : 

中 先 暂 时 将 曲轴 带 轮 螺栓 和 垫圈 安 闭 到 曲轴 上 。 

@) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 如 图 24-9 所 示 ， 使 曲轴 融 轮 上 的 正 时 标记 与 机 油 录 膏 体 上 的 标记 
对 齐 。 








图 24-9 使 曲轴 囊 轮 上 的 正 时 标记 与 机 油条 元 体 上 的 标记 对 章 


(3) 按照 图 24-10 所 示 ， 检 查 凸 轮轴 带 轮 上 的 正 时 标记 是 否 与 3 号 正 时 带 罩 上 的 标记 对 
齐 ， 如 采 没 有 对 齐 ， 将 曲轴 转动 1 周 。 

由 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@) 如 果 不 换 用 新 正 时 带 而 继续 使 用 旧 的 正 时 带 ， 则 要 按照 图 24-11 所 示 ， 检 查 正 时 带 
上 的 3 个 安装 标记 是 否 齐全 。 
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图 24-11 检查 正 时 带 上 的 3 个 安装 标记 


(©) 如 图 24-12 所 示 ， 转 动 曲轴 60°* ,将 1 饶 设 置 在 上 止 点 前 60° 位 置 。 








图 24-12 转动 曲轴 60° 
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14) 拆 印 正 时 融 张 紧 需 。 

15) 按照 图 24-13 所 示 的 顺序 ， 将 正 
时 寓 从 各 个 市 轮 上 拆 下 。 

16) 检查 正 时 带 ， 如 果 发 现 正 时 带 磨 
损 、 裂 纹 等 情况 ， 则 要 换 用 新 的 正 时 带 。 


三 、ES 330 轿车 3.3L (3MZ-FE) 
发 动机 正 时 带 安装 
1) 把 各 个 涡轮 擦拭 干 滔 。 
2) 确认 情 轮 转动 顺畅 ， 油 封 完好 。 
3) 确认 水 泵 带 轮转 动 顺 畅 。 图 24-13 正 时 融 拆 生 硕 序 
4) 先 上 暂时 将 曲轴 市 轮 螺 栓 和 垫圈 安 
疙 到 曲轴 上 。 
5) 如 图 24-14 所 示 ， 道 时 针 转 动 曲轴 60°。 











图 24-14 ” 逆 时 针 转 动 曲轴 60° 








6) 如 图 24-15 所 示 ， 用 专用 工具 转动 喇 轮 轴 市 轮 ， 使 市 轮 上 的 正 时 标记 与 3 号 正 时 市 
单 上 的 标记 对 齐 。 
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图 24-15 症 轮 轴 融 轮 上 的 正 时 标记 与 3 号 正 时 带 单 上 的 标记 对 齐 
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7) 按照 图 24-16 所 示 ， 转 劲 曲轴 ， 使 曲轴 带 轮 上 的 正 时 标记 与 机 油条 元 体 上 的 标记 对 章 。 








图 24-16 ”曲轴 带 轮 上 的 正 时 标记 与 机 油泵 壳 体 上 的 标记 对 齐 
8) 按照 图 24-17 所 示 ， 将 正 时 带 上 的 安 狐 标记 对 齐 。 








图 24-17 将 正 时 带 上 的 安装 标记 对 齐 


9) 按照 图 24-18 所 示 的 安装 顺序 ， 安 装 正 时 带 。 





图 24-18” 正 时 带 安 装 顺 序 


10) 安 效 正 时 市 张 么 从 : 
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J 将 正 时 带 张 紧 名 天 上 放置 在 压 床 上 。 





@) 按照 图 24-19 所 示 ， 以 小 于 9. 8kN 的 力量 将 张 紧 需 推 杆 慢 慢 压 下 。 等 到 张 紧 天 充 体 
上 的 小 孔 与 推 杆 上 的 小 孔 对 齐 时 ， 搬 和 人 一 根 直 径 为 1.Smm 的 六 角 扳 手 ， 固 定 住 推 杆 。 

(3) 将 曲轴 转动 2 周 ， 然 后 按照 图 24-16 所 示 ， 将 曲轴 禹 轮 和 机 油泵 过 体 上 的 标记 对 齐 。 

(9 参照 图 24-15, 确 认同 轮轴 带 轮 上 的 正 时 标记 与 3 号 正 时 带 野 上 的 标记 对 齐 。 

Go 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

11) 按照 图 24-20 所 示 ， 安 装 正 时 带 导 板 。 





图 24-19 压 下 推 杆 并 插入 六 角 扳手 图 24-20 ”安装 正 时 融 导 板 


12) 按照 图 24-21 所 示 ， 安 法 发 动机 右 侧 安装 文 染 。 

13) 安装 2 号 正 时 和 之 置 。 

14) 安装 1 号 正 时 和 之 置 。 

15) 用 专用 工具 安装 曲轴 让 轮 ， 将 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 220N . m。 
16) 安装 发 电机 支 染 。 

17) 安装 发 动机 安装 文 柱 和 发 动机 安装 文 染 。 

18) 按照 图 24-22 所 示 ， 安 装 发 动机 运动 控制 杆 和 支 染 。 

















A 螺 栓 紧 固 力 矩 : 64N*m 


安装 紧 固 力矩 : 28N* m B 螺 栓 紧 固 力矩 : 23N.m 
图 24-21 安装 发 动机 右 侧 安 闭 文 染 图 24-22 ”安装 发 动机 运动 控制 杆 和 支架 
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19) 安装 叶 轮 条 传动 市。 
20) 安装 连接 空调 压缩 机 和 曲轴 带 轮 的 传动 带 。 
21) 安 儿 右前 车 轮 。 








第 二 节 LEXUS GS 系列 轿车 


一 、GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 


1，GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 24-23 。 





图 24-23 ”GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 链条 部 件 


2. GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 操作 步骤 
CS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 操作 步骤 见 表 24-1。 
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表 24-1 GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 操作 步骤 

















步 又 操作 方法 

1 拆 弛 发 动机 

2 拆 印 上 部 和 下 部 油 底 过 

3 把 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 24-23 中 的 1) 与 气缸 体 槽 口中 心 〈 图 24-23 中 的 2) 对 齐 
把 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 带 和 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 带 锁 止 到 压缩 位 置 . 

4 1) 把 张 紧 器 柱 塞 压 和 人 到 张 紧 器 壳 体 中 (图 24-23 中 的 4) 
2) 插入 合适 的 销 子 ， 把 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 位 置 (图 24-23 中 的 5) 

5 安装 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 和 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 〈 图 24-23 中 的 3) 
安装 次 级 正 时 链条 








1) 把 次 级 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 与 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 后 部 的 正 时 标记 对 齐 (图 24-23 中 的 6) 

2) 把 次 级 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 与 右 侧 排 气 凸轮 轴 链 轮 后 部 的 正 时 标记 对 齐 (图 24-23 中 的 7) 

3) 把 右 侧 凸轮 轴 链 轮 和 次 级 正 时 链条 作为 一 个 整体 安装 到 凸轮 轴 上 

4) 确保 次 级 正 时 链条 的 黄色 链 节 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 轴 承 盖 上 的 正 时 标记 对 齐 
6 (图 24-23 中 的 8 和 9) 

5) 把 次 级 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 与 左 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 后 部 的 正 时 标记 对 齐 (图 24-23 中 的 10) 

6) 把 次 级 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 与 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 后 部 的 正 时 标记 对 齐 (图 24-23 中 的 11) 

7) 把 左 侧 凸 轮轴 链 轮 和 次 级 正 时 链条 作为 一 个 整体 安装 到 凸轮 轴 上 

8) 确保 次 级 正 时 链条 的 黄色 和 链 节 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 轴 和 承 盖 上 的 正 时 标记 对 齐 
(图 24-23 中 的 12 和 13) 











取 下 插 在 左 侧 和 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 融 中 的 锁 止 销 (图 24-23 中 的 5) 
8 安装 惰 轮 链 轮 (图 24-23 中 的 14) ， 确 保 惰 轮 链 轮 正确 就 位 
安装 主 正 时 链条 ; 


1) 确保 主 正 时 链条 的 黄色 链 节 和 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 轴 承 关上 的 正 时 标记 对 齐 
(图 24-23 中 的 8、9、12 和 13) 

2) 把 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 (图 24-23 中 的 1) 与 气缸 体 槽 口中 心 (图 24-23 中 的 2) 对 齐 

3) 把 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 〈 图 24-23 中 的 1) 与 主 正 时 链条 的 黄色 链 节 (图 24-23 中 的 15) 对 齐 
4) 把 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 主 正 时 链条 的 橙色 链 节 (图 24-23 中 的 16 和 17) 对 齐 











把 主 正 时 链条 张 紧 器 (图 24-23 中 的 18) 锁 止 到 压缩 位 置 : 

1) 把 杆 转动 到 解锁 位 置 (图 24-23 中 的 19) 

10 2) 把 张 紧 器 柱 塞 (图 24-23 中 的 20) 沿 着 图 24-23 中 所 示 的 箭头 方向 压 人 到 张 紧 需 壳 体 中 
3) 把 杆 转动 到 锁 止 位 置 (图 24-23 中 的 21) 

4) 插入 合适 的 销 子 (图 24-23 中 的 22) ， 把 张 紧 器 柱 塞 锁 止 在 压缩 位 置 








11 安装 主 正 时 链条 张 紧 需 请 轨 和 主 正 时 链条 张 紧 需 
12 把 插 在 主 正 时 链条 张 紧 器 中 的 销 子 (图 24-23 中 的 22) 取 下 ， 使 张 紧 器 柱 塞 释 放 


二 、GS350 轿车 3.5L (2GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 


GS350 轿车 3.5L (2GR- FSE) 发 动机 正 时 校对 方法 与 GS300 轿车 3.0L (3GR-FSE) 发 
动机 正 时 校对 方法 相同 。 
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三 、GS430 轿车 4.3L (3UZ-FE) 发 动机 正 时 带 拆 装 


1. 正 时 带 拆 拖 
正 时 种 部 件 识别 见 图 24-24。 
传动 带 张 紧 器 







发 电机 插 接 器 
线 夹 AN 
NM 1 号 正 时 带 量 盖 
G 
接地 电缆 @ < 
ee 





2 号 正 时 带 
正 时 带 导 板 J 二 一 神 雪 
(曲轴 转角 传感器 导 板 ) 正 时 带 盖 衬 执 


。 不 可 重复 使 用 的 部 件 
图 24-24 ” 正 时 带 部 件 识别 


1) 拆 伯 发 动机 上 辕 盖 ， 排 出 发 动机 冷却 液 。 

2) 拆 弛 空气 滤 清 右 进 气 口 、 
发 动机 舱 侧 日 盖 、2 号 气 和 日 、 传 
动 带 、 散 热 器 总 成 。 

3) 拆 锚 正 时 齐 于 和 1 号 正 时 
带 惰 轮 。 

4) 如 果 想 重复 使 用 正 时 和 带 ， 
则 检查 正 时 带 的 安装 标记 ， 转 动 曲 
轴 带 轮 ， 正 时 带 上 应 有 3 个 安装 标 
记 (图 24-25 ) 。 如 果 安 装 标 记 未 
出 现 ， 则 在 拆 下 每 个 部 件 前 应 标 出 
新 的 安 逆 标记 。 

5) 松 开 曲轴 市 轮 螺栓 。 图 24-25” 正 时 带 标记 
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6) 将 1 和 设置 在 压缩 冲程 上 止 点 后 5° 的 位 置 。 
OQ 转动 曲轴 带 轮 ， 并 将 它 的 权 口 和 1 号 正 时 带 罩 的 正 时 标记 “0” 对 齐 ， 如 图 24-26 
所 示 。 











图 24-26 ”对 准 正 时 标记 


凸轮 轴 正 时 和 带 轮 上 的 正 时 标记 要 与 正 时 和 之 后 板 对 准 ， 如 图 24-27 所 示 。 
@) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 约 50°?， 使 曲轴 带 轮 正 时 标记 与 曲轴 带 轮 螺栓 中 央 和 2 号 正 时 带 
惰 轮 成 一 直线 ， 如 图 24-28 所 示 。 






A 正 时 标记 


图 24-27 ”检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标记 图 24-28 顺 时 针 转 动 曲轴 传动 璋 约 50° 


出 拆 秋 曲 轴 囊 轮 螺 栓 。 

7) 拆 下 正 时 华 张 紧 器 。 注 意 : 在 重复 使 用 正 时 带 时 ， 如 果 安 装 标记 未 出 现 ， 则 在 拆 下 
正 时 市 前 ， 要 在 正 时 这 上 设 定 2 个 新 的 安装 标记 ， 与 凸轮 轴 正 时 标记 相 匹 配 (图 24-29 ) 。 
当 更 换 正 时 带 张 紧 器 时 ， 要 避免 正 时 带 轮 和 正 时 带 嘴 合 ， 用 绳子 系 住 它们 其 中 之 一 ， 并 在 正 
时 带 和 右 凸 轮轴 正 时 带 轮 上 作 标 记 (图 24-30)。 

8) 从 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 拆 下 正 时 读 。 

9) 拆 下 凸轮 轴 正 时 带 轮 、 动 力 转 回 叶 片 录 带 轮 、 发 电机 、 曲 轴 带 轮 、1 吕 正 时 带 章 盖 、 
正 时 带 。 

10) 拆 下 工 号 正 时 寓居 轮 、2 号 正 时 审 情 轮 、 正 时 寓 导 板 、 正 时 市 滑板 、 曲 轴 正 时 市 轮 。 
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图 24-29 ”在 正 时 带 上 设 定 新 的 安装 标记 图 24-30 ”在 正 时 这 和 右 凸 轮轴 正 时 带 轮 上 作 标 记 


2. 正 时 带 安 装 

1) 安装 曲轴 正 时 带 轮 。 将 曲轴 正 时 
带 轮 定位 键 对 准 曲 轴 正 时 带 轮 的 键 档 ， 使 
角度 传感器 朝 内 ， 推 入 曲 轴 正 时 带 轮 专用 工具 、- 堵 
(图 24-31) 。 > 

2) 安装 1 号 正 时 带 惰 轮 、2 号 正 时 
带 惰 轮 ， 并 检查 惰 轮 转动 是 否 平滑 。 A 

3) 安装 正 时 带 滑板 、 正 时 带 导 板 、 
正 时 带 日 盖 、 曲 轴 带 轮 、 传 动 带 张 紧 器 、 
发 电机 、 动 力 转向 叶片 硝 带 轮 ， 

4) 检查 曲轴 带 轮 位 置 。 使 曲轴 带 轮 
正 时 标记 与 曲轴 带 轮 螺栓 中 央 和 2 号 正 时 带 惰 轮 螺栓 成 一 线 (图 24-28)。 

5) 安装 右 凸 轮轴 正 时 带 轮 。 将 右 凸 轮轴 正 时 管 定位 销 与 右 凸 轮轴 正 时 带 轮 定位 销 醒 口 

对 准 ， 并 把 右上 四 轮轴 正 时 带 轮 安 装 到 右 凸 轮轴 正 时 管 上 ， 使 “<R” 标 记 朝 外 〈 图 24-32)。 

6) 将 正 时 带 安装 到 左 、 右 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 ， 安 装 时 要 对 准 安装 标记 。 

7) 设 定 正 时 带 张 紧 器 ， 使 用 压 紧 工具 ， 慢 慢 压 进 柱 塞 ， 并 使 柱 塞 和 壳 体 上 的 孔 对 准 。 对 


4 次 
\ 





图 24-31 安装 曲轴 正 时 带 轮 

















图 24-32 ”安装 右 同 轮轴 正 时 带 轮 
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准 孔 搬入 一 个 12mm 六 角 扳 手 ， 使 柱 塞 保持 在 
压缩 位 置 (图 24-33 ) 。 

8) 安装 正 时 带 张 紧 器 。 

9) 检查 气门 间 际 。 

10) 安 效 1 号 传动 市 情 轮 、 压 缩 机 、 正 时 
带 盖 单 、2 号 传动 带 惰 轮 。 

11) 安装 散热 器 风 悄 总 成 、 传 动 澡 、 气 饶 
盖 辕 、 发 动机 舱 侧 时 盖 、 空 气 滤 清 需 进 气 口 。 


四 、GS460 轿车 4.6L (1UR-FSE) 发 
动机 正 时 链条 拆 闭 














图 24-33 ” 设 定 正 时 市 张 紧 需 


请 参见 第 三 节 LS460 轿车 1UR- FSE 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 。 
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第 三 节 LEXUS LS 系列 轿车 


一 、LS 460 轿车 4.6L (1UR-FSE) 发 动机 正 时 校对 


LS 460 轿车 4.6L (1UR-FSE) 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 24-34。 
凸轮 轴 正 时 齿轮 


8 
100N mm BY) 半 
| 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 : 








排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 


正 时 链 张 紧 器 
正 时 链条 减 振 器 
正 时 链 张 紧 器 滑 块 





正 时 链条 





正 时 链 张 吕 器 二 ”出 
正 时 链 张 紧 器 滑 块 
。 一 次 性 使 用 部 件 正 时 链条 城 振 器 

图 24-34 LS 460 轿车 4.6L (1UR-FSE) 发 动机 正 时 链条 部 件 
. 363， 
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1. 正 时 链条 拆 外 

1 ) 排放 燃油 系统 压力 。 

2) 上 断 开 蓄电池 负极 端子 。 如 果 车 辆 配备 有 HDD 导航 系统 ， 则 要 在 将 发 动机 关闭 后 等 
待 6min 以 上 再 拆 种 蓄电池 负极 端子 。 拆 节 负 极 问 子 后 应 等 待 90s 以 上 ， 以 防 安全 气 赛 和 燃 
爆 式 座 椅 安全 市 张 紧 需 膛 开 。 

3) 拆 缀 正 时 链 曙 。 

4) 将 1 和 拭 设 置 到 压缩 行程 上 止 点 位 置 . 

J 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 和 上 同 轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 均 
达到 图 24-35 中 所 示 的 位 置 。 
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定位 销 位 置 由 B94 定位 销 位 置 


正 时 标记 位 置 








图 24-35” 正 时 标记 识别 


@) 如 果 正 时 标记 没有 对 齐 ， 则 顺 
时 针 转 动 曲 轴 并 对 齐 标记 。 

5) 拆 纯 1 号 正 时 链条 张 紧 器 ( 气 
全 列 1 ) : 

人 按照 图 24-36 所 示 ， 向 上 推动 止 
动 片 解除 锁定 ， 将 张 紧 需 的 柱 塞 压 人 张 


Vi 
紧 器 中 。 3 fg hk 


加 向 下 推动 止 动 片 ， 设 置 到 锁定 “AR ID / % 
位 置 ， 在 止 动 片 的 孔 中 插入 六 角 扳手 。 SA C0 


@ 按照 图 24-37 所 示 ， 拆 外 正 时 链 图 24-36” 止 动 片 和 柱 塞 识别 
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条 张 紧 训 上 的 2 个 螺栓 和 张 么 病 。 
6) 拆 凶 正 时 链条 张 坚 带 滑 块 ( 气 饶 列 1 ) 。 
7) 按照 图 24-38 所 示 ， 拆 下 正 时 链条 减 振 副 上 的 2 个 蝶 栓 并 拆 凶 减 振 可 。 





图 24-37 ” 正 时 链条 张 紧 絮 螺栓 图 24-38 正 时 链条 减 振 器 螺栓 


8) 拆 秃 正 时 链条 ( 气 生 列 1 ) : 

(D 如 图 24-39 所 示 ， 推 压 正 时 链条 张 紧 器 ， 将 一 根 直 径 为 1. 0mm 的 销 子 插入 孔 中 ， 使 
其 固定 到 位 。 

@) 如 图 24-40 所 示 ， 用 扳手 固定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳 手 松 开 
螺栓 。 注 意 ， 操 作 时 扳手 不 要 碰 伤 气 氏 盖 ， 也 不 要 分 解 凸 轮轴 正 时 齿轮 。 
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图 24-39 搬入 销 子 以 固定 张 紧 融 图 24-40 国定 凸轮 轴 并 松 开 螺栓 





(3) 按照 图 24-41 所 示 ， 用 扳手 固定 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳 手 松 
开 螺 栓 。 

(9 拆 下 2 个 螺栓 ， 然 后 把 连 着 齿轮 的 1 号 和 2 号 正 时 链 拆 下 ， 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 
排 气 凸轮 轴 齿 轮 和 曲轴 正 时 链 轮 。 

(3) 将 正 时 链条 从 齿轮 上 拆 下 。 

9) 如 图 24-42 所 示 ， 拆 下 3 号 正 时 链 张 紧 右 。 
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图 24-41 固定 凸轮 轴 并 松 开 螺栓 图 24-42 拆 下 3 号 正 时 链 张 紧 器 


10) 拆 秃 1 号 正 时 链条 张 紧 需 〈 气 仙 列 2) : 
J 按照 图 24-43 所 示 ， 问 上 推动 止 动 片 解除 锁定 ， 将 张 紧 絮 的 柱 塞 压 入 张 紧 各 中 。 
@) 向 下 推动 止 动 片 ， 设置 到 锁定 位 置 ， 在 止 动 片 的 孔 中 插入 六 角 扳 手 。 

(3) 按照 图 24-44 所 示 ， 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 上 的 2 个 螺栓 ， 然 后 拆 下 张 紧 需 。 


YI RS 








图 24-43” 止 动 片 和 柱 窒 识 别 图 24-44 正 时 链条 张 紧 融 螺栓 识别 


11) 拆 翻 正 时 链条 张 么 硕 清 块 (气缸 
列 2)。 

12) 按照 图 24-45 所 示 ， 松 开 正 时 链 
条 减 振 右 的 2 个 螺栓 ， 拆 凶 正 时 链条 减 振 
器 〈 气 向 列 2) 。 

13) 拆 秃 正 时 链条 ( 气 生 列 2 ) : 

(D 如 图 24-46 所 示 ， 推 压 正 时 链条 张 
紧 器 ， 将 直径 为 1. 0mm 的 销 子 插入 孔 中 ， 
将 正 时 链条 张 紧 妖 固 定 到 位 。 

如 图 24-47 所 示 ， 用 扳手 固定 住 凸 图 24.45 正 时 链条 减 振 器 巍 检 


轮轴 的 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳 
于 松 开 螺栓 。 注 意 ， 操 作 时 扳手 不 要 碰 伤 气 仙 兰 ， 也 不 要 分 解 凸 轮轴 正 时 齿轮 。 
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图 24-46 插入 销 子 以 固定 张 紧 妖 图 24-47 固定 凸轮 轴 并 松 开 螺栓 





3 按照 图 24-48 所 示 ， 用 扳手 回 定 住 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳手 松 
开 螺 栓 。 


由 拆 下 2 个 螺栓 ， 然 后 把 连 着 齿轮 的 1 号 和 2 号 正 时 链 拆 下 ， 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 、 
排 气 凸 轮轴 齿轮 和 曲轴 正 时 链 轮 。 

G@) 将 正 时 链条 从 齿轮 上 拆 下 。 

14) 按照 图 24-49 所 示 ， 拆 鳃 2 号 正 时 链条 张 紧 兹 





图 24-48 固定 凸轮 轴 并 松 开 螺栓 图 24-49 ” 拆 印 2 号 正 时 链条 张 紧 器 


2. 正 时 链条 安装 
1) 安装 2 号 正 时 链条 张 紧 器 : 
Q) 先 把 2 号 正 时 链条 张 紧 器 的 2 个 螺栓 安装 好 ， 将 螺栓 紧 固 至 10N . m。 


( 如 图 24-50 所 示 ， 推 动 2 号 正 时 链条 张 紧 需 ， 将 一 根 直 径 为 1.0mm 的 销 子 插 入 了 筷 中 ， 
使 张 紧 器 固定 到 位 。 


2) 安装 正 时 链条 ( 气 拭 列 2 ) : 
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中 按照 图 24-51 所 示 ,， 把 1 号 正 时 链条 上 的 检 色 标记 链 片 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 
标记 对 齐 。 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 








标记 链 片 
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图 24-50 插入 销 子 图 24-51 


1 号 正 时 链条 上 的 橙色 标记 和 链 刻 与 凸 





轮轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 齐 





@) 按照 图 24-52 所 示 ， 把 革 号 正 时 链条 上 的 橙色 标记 链 片 与 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标 
记 对 齐 。 将 正 时 链条 安装 到 曲轴 正 时 齿轮 上 。 


3) 按照 图 24-53 所 示 ， 把 2 号 正 时 链条 上 的 黄色 标记 链 片 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 
标记 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 将 2 号 正 时 链条 安 疲 到 上 述 齿 轮 上 。 























正 时 标记 
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图 24-52 ”安装 1 号 正 时 链条 并 对 齐 标记 图 24-53 ”安装 2 号 正 时 链条 并 对 齐 标记 


把 曲轴 正 时 齿轮 安装 到 曲轴 上 。 
@ 把 1 号 凸轮 轴 的 定位 销 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 定位 销 筷 对 齐 。 


(@) 转动 2 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 使 2 号 凸轮 轴 定 位 销 插 入 排 气 上 号 轮轴 正 时 齿轮 定位 
销 筷 。 


CO 从 2 号 正 时 链条 张 紧 关 上 拆 下 销 子 。 


3) 按照 图 24-54 所 示 ， 安 装 1 号 正 时 链条 减 振 禹 ( 气 氏 列 2) 并 将 2 个 螺栓 紧 固 至 
21N .nm。 
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图 24-54 ”安装 1 号 正 时 链条 减 振 器 


4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 滑 块 ( 气 饶 列 2)。 如 果 安 装 时 发 现 正 时 链条 过 紧 无 法 安装 ， 可 
转动 凸轮 轴 的 六 角 部 位 使 正 时 链条 松弛 ， 然 后 再 安装 正 时 链条 张 紧 器 滑 块 。 

5) 安装 1 号 正 时 链条 张 紧 絮 ( 气 生 列 2): 

J 按照 图 24-55 所 示 ， 问 上 推动 止 动 片 ， 解 除 锁 定 ， 把 柱 塞 压 入 正 时 链条 张 紧 玫 中 。 

@) 向 下 移动 止 动 片 ， 使 其 恢复 锁定 状态 ， 然 后 把 一 根 六 角 扳 手 插入 止 动 片 的 孔 中 。 

(3) 按照 图 24-56 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 顺 并 将 2 个 螺栓 紧 固 至 10N . m。 





柱 塞 





图 24-55” 止 动 片 和 柱 塞 识 别 图 24-56 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 


(4 从 正 时 链条 张 紧 希 上 拆 下 六 角 扳 手 。 

6) 安装 3 号 正 时 链条 张 紧 器 

J 按照 图 24-57 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 需 并 把 2 个 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

@) 向 下 推 正 时 链条 张 紧 器 把 一 个 直径 为 1. 0mm 的 销 子 插入 张 紧 器 孔 中 使 其 固定 。 

7) 安装 正 时 链条 ( 气 饶 列 1 ) : 

(按照 图 24-58 所 示 ， 把 1 号 正 时 链条 上 的 橙色 链 片 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 
对 齐 ， 然 后 把 1 号 正 时 链条 安装 到 上 同 轮轴 正 时 齿轮 上 。 
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图 24-57 安装 正 时 链条 张 紧 右 图 24-58 ”对 齐 凸 轮轴 正 时 标记 


(2 按照 图 24-59 所 示 ， 把 1 号 正 时 链条 上 的 栖 色 链 片 与 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 
齐 ， 然 后 把 1 号 正 时 链条 安装 到 曲轴 正 时 齿轮 上 。 

(3 按照 图 24-60 所 示 ， 把 2 号 正 时 链条 上 的 黄色 链 片 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 
对 齐 ， 然 后 把 2 亏 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 
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图 24-59 ”对 齐 曲 轴 正 时 标记 图 24-60 ”对齐 凸轮 轴 正 时 标记 


(9 把 曲轴 正 时 齿轮 安装 到 曲轴 上 。 

@) 把 3 号 凸轮 轴 的 定位 销 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 定位 孔 对 齐 并 插 人 销 子 。 

(oO 利用 4 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 把 4 号 凸轮 轴 的 定位 销 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 定位 孔 
对 齐 并 插入 销 子 。 

CO 从 2 号 正 时 链条 张 紧 器 上 拆 下 销 子 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 右 滑 块 ( 气 生 列 1)。 

9) 安装 1 号 正 时 链条 张 紧 融 ( 气 征 列 1): 

J 按照 图 24-61 所 示 ， 问 上 推动 止 动 片 ， 解除 锁 定 ， 把 柱 塞 压 入 正 时 链条 张 紧 玫 中 。 
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图 24-61 止 动 片 和 柱 塞 识别 


Go 问 下 移动 止 动 片 ， 使 其 恢复 锁定 状态 ， 然 后 把 一 根 六 角 扳 手 插 入 止 动 片 的 孔 中 。 

(3) 按照 图 24-62 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 需 并 将 2 个 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

10) 安 疙 1 号 正 时 链条 减 振 亲 〈 气 缸 列 1) : 

J 按照 图 24-63， 安 装 1 号 正 时 链条 减 振 右 并 将 2 个 螺栓 紧 固 至 21N . m。 

QQ) 拆 下 工 号 正 时 链条 张 紧 需 的 六 角 扳 手 。 

11) 上 紧 凸 轮轴 正 时 齿轮 : 

(DD 对 于 气 饶 列 1， 按照 图 24-64 所 示 ， 用 扳手 固定 3 号 凸轮 轴 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 
的 六 凶 扳 手 和 新 螺栓 把 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 紧 ， 紧 固 力 矩 为 79N ,mm。 最 后 按照 图 24-65 所 示 ， 
用 扳手 固定 4 号 凸轮 轴 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳 手 和 螺栓 把 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 
紧 ， 紧 固 力矩 为 100N .me。 

Go 对 于 气 氏 列 2， 按 照 图 24-66 所 示 ， 用 扳手 把 1 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 固定 ， 然 后 用 
12mm 的 六 角 扳 手 和 新 螺栓 把 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 款 ， 紧 固 力矩 为 79N . m。 最 后 按照 图 24-67 
所 示 ， 用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 六 角 部 位 ， 然 后 用 12mm 的 六 角 扳 手 和 螺栓 把 排 气 凸 轮轴 正 时 
齿轮 上 紧 ， 紧 回力 矩 为 100N . ms。 
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图 24-62 ”安装 正 时 链条 张 紧 天 
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图 24-63 ”安装 1 号 正 时 链条 减 振 器 图 24-64 国定 3 号 凸轮 轴 上 紧 凸 轮轴 正 时 齿轮 





图 24-65 固定 4 号 凸轮 轴 上 紧 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 





图 24-66 固定 1 工 号 凸轮 轴 上 紧 凸 轮轴 正 时 齿轮 
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图 24-67 固定 2 号 凸轮 轴 上 紧 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 


12) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 确 认 如 图 24-68 所 示 的 各 个 正 时 标记 均 对 齐 无 误 。 


正 时 标记 正 时 标记 


定位 销 位 置 
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正 时 标记 位 置 正 时 标记 位 置 








图 24-68 ”对 齐 各 个 正 时 标记 
13) 安装 正 时 链条 墨 ， 
二 、LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 校准 


1. LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 市 部 件 识 别 
LS430 轿车 4. 3L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 24-69 。 


”973 . 





速 查 手册 








11 
二 国 
(245N.m) 


图 24-69 ”LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


2. LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 带 步 又 
LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 带 拆 仓 步 又 见 表 24-2 。 


表 24-2 LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 带 拆 和 扼 步骤 














步 又 操作 方法 
1 拆 印 发 动机 底部 护 罩 
2 拆 印 发 动机 进 气管 路 
3 拆 全 发 动机 空气 滤 清 器 
4 拆 印发 动机 附件 传动 带 
5 拆 全 发 电机 和 冷却 风扇 
6 拆 印发 动机 附件 传动 带 张 紧 轮 
7 拆 印发 动机 附件 传动 带 导 轮 
8 拆 印 动 力 转 向 泵 轮 
9 从 正 时 带 左 侧 和 右 侧 盖 单 处 拆 下 连接 线束 
10 拆 缀 机 油 冷 却 管 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
11 拆 下 空调 压缩 机 并 将 其 挪 到 一 旁 ， 但 不 要 断 开 制冷 剂 管 路 
12 拆 印 正 时 带 左 侧 上 部 盖 轩 (图 24-69 中 的 2) 
13 拆 印 正 时 带 右 侧 上 部 盖 置 (图 24-69 中 的 1) 
14 拆 弛 正 时 市 中 央 兹 沸 ( 图 24-69 中 的 3) 
15 拆 外 发 动机 冷却 风扇 文 名 (图 24-69 中 的 4) 
16 松 开 曲 轴 带 轮 螺栓 (图 24-69 中 的 5) 
1 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 使 发 动机 设置 在 1 条 上 止 点 位 置 。 确 保 正 时 标记 (图 24-69 中 的 6 和 7) 对 齐 
ee 将 曲轴 继续 沿 顺 时 针 方 向 转动 50°* ， 使 曲轴 带 轮 的 正 时 标记 与 导 轮 螺栓 对 齐 (图 24-69 中 的 8) 
注意 : 此 时 凸轮 轴 带 轮 上 的 正 时 标记 会 向 前 移动 25。 
19 拆 凶 曲轴 带 轮 螺栓 (图 24-69 中 的 5) 
20 拆 纯 自动 张 紧 带 螺栓 (图 24-69 中 的 9) 
2 拆 凶 日 动 张 紧 各 (图 24-69 中 的 10) 
0 拆 印 自动 张 紧 器 防 尘 
23 从 凸轮 轴 带 轮 上 拆 下 正 时 带 
村 用 拔 出 工具 拆 番 曲轴 市 轮 (图 24-69 中 的 11) 
注意 : 拆 印 时 不 要 转动 曲轴 
25 拆 印发 电机 
26 拆 番 正 时 融 下 部 盖 间 (图 24-69 中 的 12) 
27 拆 印 曲轴 位 置 传 感 带 磁 阻 (图 24-69 中 的 13 ) 
拆 印 正 时 带 
28 注意 : 如 果 要 继续 使 用 拆 下 的 正 时 带 ， 则 拆卸 时 要 查看 正 时 带 上 的 对 准 标 记 是 否 清 蜥 可见， 如果 标 记 模 
糊 不 清 ， 则 要 在 拆卸 前 先 用 粉笔 或 油漆 进行 标记 ， 以 便 在 安装 时 能 参考 使 用 ， 防 止 错 装 
3. LS430 轿车 4. 3L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 
LS430 轿车 4.3L 发 动机 正 时 市 安装 步 又 见 表 24-3。 
表 24-3 LS430 轿车 4. 3L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 
步 又 操作 方法 
i 今 查 正 时 带 的 张 紧 轮 (图 24-69 中 的 T) 和 导 轮 (图 24-69 中 的 G) 是 否 转动 顺畅 ， 如 果 转 动 不 顺 畅 要 
予以 更 换 
检查 正 时 带 张 紧 器 壳 体 (图 24-69 中 的 14) 是 否 有 油 液 泄 漏 或 损坏 ， 必 要 时 应 予以 更 换 
检查 柱 塞 的 伸 出 长 度 (图 24-69 中 的 15)， 应 为 9.5 ~10. Smm 范围 内 ， 如 果 不 符合 规范 范围 ， 应 更 换 自 
动 张 紧 器 
了 把 柱 塞 慢 慢 压 人 张 紧 器 壳 体 内 ， 直 至 柱 塞 的 小 孔 与 张 紧 器 壳 体 的 小 孔 对 齐 
注意 : 应 在 张 紧 器 壳 体 下 面 放 置 一 个 热 片 以 防 操作 时 损伤 张 紧 器 壳 体 端 部 螺 塞 (图 24-69 中 的 17) 
5 在 对 齐 的 小 孔 中 插入 一 根 内 六 角 扳 手 〈 图 24-69 中 的 16) ， 将 柱 塞 固定 在 压缩 位 置 
安装 防 尘 置 
6 注意 : 安装 正 时 带 前 ， 曲 轴 应 位 于 上 止 点 后 50° 位 置 ， 必 要 时 可 暂时 安装 上 正 时 带 下 部 盖 罩 和 曲轴 带 轮 





来 检查 曲轴 位 置 是 否 就 位 正确 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 

把 正 时 带 安 装 到 曲轴 链 轮 (图 24-69 中 的 CS) 上 ， 正 时 带 上 的 正 时 标记 ( 标 有 CR 字样 ) 应 对 准 曲 轴 
链 轮 上 的 正 时 标记 〈 图 24-69 中 的 18) 

把 正 时 带 (未 张 紧 ) 安装 到 张 紧 轮 (图 24-69 中 的 T) 和 导 轮 (图 24-69 中 的 G) 上， 安装 时 要 看 清楚 
正 时 带 上 标记 的 转动 方向 ， 不 要 装 反 了 

9 安装 曲轴 位 置 传感器 磁 阻 (图 24-69 中 的 13) 

10 安装 正 时 带 下 部 盖 田 (图 24-69 中 的 12) 

| 安装 曲轴 这 轮 (图 24-69 中 的 11) 

12 使 曲轴 带 轮 的 正 时 标记 与 导 轮 螺栓 对 齐 (图 24-69 中 的 8) 

13 安装 发 电机 

时 把 正 时 带 安 装 到 左 侧 凸 轮轴 链 轮 上 (图 24-69 中 的 CA2 ) ， 确 保 正 时 带 上 的 正 时 标记 ( 标 有 L-CAM 字 
样 ) 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 (图 24-69 中 的 19 ) 

15 用 专用 工具 沿 逆 时 针 方 向 转动 左 侧 凸 轮轴 链 轮 ， 使 正 时 带 微 微 张 紧 

i 把 正 时 带 安装 到 右 侧 凸轮 轴 链 轮 上 (图 24-69 中 的 CA1)， 确保 正 时 带 上 的 正 时 标记 ( 标 有 R-CAM 字 
样 ) 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 (图 24-69 中 的 20) 

17 确保 正 时 从 在 左右 两 个 凸轮 轴 链 轮 之 间 是 绷 紧 的 

18 安装 自动 张 紧 需 (图 24-69 中 的 10) ， 紧 固 螺栓 (图 24-69 中 的 9) ， 紧 固 力矩 为 26N . m 

19 把 插 在 张 紧 器 壳 体 上 固定 柱 寒 的 内 六 角 扳 手 〈 图 24-69 中 的 16) 取 下 

20 暂时 安装 上 曲轴 带 轮 螺栓 (图 24-69 中 的 5) 

21 把 曲轴 沿 顺 时 针 方 向 慢 慢 转动 2 周 ， 到 达 1 缸 上 止 点 位 置 

55 确保 正 时 标记 (图 24-69 中 的 6 和 7) 对 齐 

用 专用 工具 固定 住 曲轴 带 轮 (图 24-69 中 的 11) ， 紧 固 曲轴 带 轮 螺栓 (图 24-69 中 的 5) ， 紧 固 力矩 为 
245N. m 

24 按照 与 拆 件 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 





第 四 节 ”LEXUS IS 系列 轿车 


IS250 轿车 2.5L (4GR-FSE) 发 动机 正 时 校对 操作 步骤 与 第 二 市 GS300 轿车 3. 0L 
(3GR- FSE) 发 动机 正 时 校对 操作 步 又 相同 。 


第 五 节 LEXUS RX 系列 轿车 


RX 350 轿车 3.5L (2GR-FE) 发 动机 正 时 校对 方法 与 第 二 节 GS300 轿车 3.0L (3GR- 
FSE) 发 动机 正 时 校对 方法 相同 。 
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第 二 十 五 章 
MAZDA (马上 和 目 达 ) 看 系 


第 一 节 MX-S 轿车 


一 、MX-5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
MX-5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 25-1 。 


1 
Eo" 






SE 


3 本 了 荫 加 20 一 26N*m| 不 带 空调 系统 
96~104N.m 40~65N.m 


A 8.0~11.5N.m 
10 


fi 


8.0~11.5N.m 1 


XY 15 \ 20~30N.m 
17 A 


闻 更 换 用 专用 工具 拆 装 。 al 施加 密封 刘 
图 25-1 MX-5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
1 机 油 油 尺 2 气缸 盖 亩 ”3 一 有 曲轴 带 轮 园 定 螺栓 4 有 曲轴 带 轮 5 一 水 泵 带 轮 6 传动 带 悔 轮 





7 一 发 动机 前 部 盖 遇 ”8 一 前 油封 ”9 一 正 时 链条 张 紧 器 ”10 一 张 紧 融 臂 ”11 一 正 时 链条 导轨 
12 一 正 时 带 13 一 密封 14 一 机 油 人 录 链 条 张 紧 絮 ”15 一 机 油泵 链条 导轨 16 一 机 油泵 链 轮 
17 一 机 油泵 链条 ”18 一 曲轴 链 轮 
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夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





二 、MX-5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 凶 与 安 
1) 拆 印 蓄电池 和 蓄电池 托 架 。 

2) 拆 生 空气 滤 清 做 。 

3) 断 开通 风 管 路 。 


4) 松 开 水 倘 市 轮 蝶 栓 并 拆 凶 发 动机 传动 市 ， 拆 各 传动 开 时 要 记 好 传动 市 的 盘 绕 路 符 


(图 25-2)。 


5) 拆 印 前 悬 架 接 头 。 

6) 拆伙 凸轮 轴 位 置 传 感 送 。 
7) 断 开 机 油 控 制 阀 接头 。 
8) 拆 印 点 火线 圈 。 

9) 拆 和 印发 动机 底部 挡 泥 板 。 


10) 拆 务 曲轴 位 置 传感器 人 
11) 拆 印 动力 转向 系统 机 油泵 ， 但 不 ( 二 
要 晰 开机 油泵 上 的 机 油管 路 。 - Ne、 


12) 把 冷却 管 路 和 加 热 右 管 路 (图 
25-3) 挪 开 。 

13) 按照 图 25-1 中 的 部 件 编号 顺序 拆 
纯正 时 链条 的 各 个 部 件 。 

14) 安装 时 按照 与 拆 种 相反 的 顺序 安装 各 个 部 件 。 





15) 安装 完毕 后 ， 起 动 发 动机 进行 路 试 ， 硝 认 正 时 链条 系统 运行 正 稼 。 


习 士 
桥 步 


步骤 





三 、MX-S 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 拆 装 要 点 


1. 曲轴 带 轮 螺栓 拆卸 要 点 





1) 拆 翻 气 仙 体 底部 育 塞 ， 如 图 25-4 所 示 。 


加 热 器 管 路 


3 号 冷却 管 路 





图 25-3 冷却 管 路 和 加 热 硕 管 路 识别 








2) 安装 专用 工具 。 
3) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 到 达 1 生 上 止 点 位 置 。 
4) 用 专用 工具 固定 曲轴 带 轮 ， 如 图 25-5 所 示 。 
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图 25-4 ” 拆 缉 育 






图 25-2 ”发 动机 传动 带 盘 统 路 径 





涪 
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5) 拆 凶 曲轴 市 轮 园 定 螺栓 。 
2. 前 油封 拆 郝 要 点 
拆 番 前 油封 时 ， 要 按照 图 25-6 所 示 ， 用 螺钉 旋 具 拆 印 油封 。 


\ 























图 25-5 用 专用 工具 固定 曲轴 带 轮 图 25-6 ”用 螺钉 旋 具 拆 件 油封 
3. 正 时 链条 张 紧 器 拆卸 要 点 0 
1) 用 细 螺 钉 旋 具 压 住 正 时 链条 张 紧 融 WB 
的 棘 爪 ， 解 除 锁 止 状态 。 四 站 
2) 慢 慢 压 下 正 时 链条 张 紧 器 的 活塞 。 9 .| 下 
3) 按照 图 25-7 所 示 ， 用 直径 约 1. 5mm Bad 之 
的 金属 丝 固 定 住 正 时 链条 张 紧 器 的 活塞 。 NX -BD | | 《 ) \ 
4. 机 油泵 链 轮 拆 装 要 点 SA EO 


拆 装 机 油泵 链 轮 时 ， 要 按照 图 25-8 所 / 
示 ， 使 用 专用 工具 进行 拆 乞 或 安装 。 


re ) 1 
| 
J 

















人 


A 


49 GO32 354 





图 25-8 用 专用 工具 拆 装 机 油泵 链 轮 





5. 正 时 链条 安装 要 点 

1) 按照 图 25-9 所 示 ， 把 专用 工具 安装 到 上 同 轮 轴 上 。 

2) 安装 正 时 链条 。 

3) 从 正 时 链条 张 紧 需 上 拔 出 固定 正 时 链条 张 紧 需 活 赛 的 金属 丝 ， 














9 NAO 


使 张 紧 剖 将 张力 施加 
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nM 303-465 
(49 UN30 3465) 





图 25-9 把 专用 工具 安装 到 凸轮 轴 上 





到 正 时 链条 上 。 
6. 发 动机 前 盖 安 装 要 点 
1) 按照 图 25- 10 所 示 ， 涂 抹 硅 酮 密封 剂 。 
2) 按照 图 25-11 所 示 的 顺序 ， 安 装 发 动机 前 盖 螺 栓 。 





A: 涂抹 厚度 为 2.0 一 3.0m 
B: 涂抹 厚度 为 1.5 一 2 Smm 
C: 不 需 涂 抹 硅 酮 密封 剂 
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图 25-11 螺栓 安装 顺序 


图 25-10 涂抹 硅 酮 密封 剂 


7. 前 油封 安装 要 点 

1 ) 换 用 新 油封 后 ， 在 新 油封 上 涂抹 发 动机 机 油 。 
2) 用 手 把 前 油封 推 入 发 动机 前 盖 内 。 

3) 如 图 25-12 所 示 ， 用 锤子 把 前 油封 压 和 人 。 

8. 曲轴 带 轮 固定 螺栓 安装 要 点 

1) 按照 图 25-13 所 示 ， 安 装 专用 工具 。 

. 380 . 
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2) 确认 1 所 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 





303—465 
(49 UN30 3465) 


发 动机 前 盖 














0~1.0mm 
全 
CS) 
前 油封 
49 G028 205 SS 
图 25-12 ”用 锤子 把 前 油封 压 入 图 2$-13 ”安装 专用 工具 


3) 按照 图 25-14 所 示 ， 用 M6 螺栓 把 曲轴 带 轮 安装 到 发 动机 前 关上 。 
4) 如 图 25-15 所 示 ， 把 专用 工具 安装 到 曲轴 这 轮 上 ， 固 定 住 曲轴 各 轮 。 













(DD 
人 下 | 9 205-126 


RS 
ss SN 8 (49 UN20 ‘307202) 
YY 





性 
螺栓 (M6X1.0) 











图 25-14 用 M6 螺栓 把 曲轴 带 轮 图 25-15 ”安装 专用 工具 以 固定 曲轴 带 轮 
安装 到 发 动机 前 六 上 


5) 分 2 次 把 曲轴 带 轮 固定 螺栓 紧 固 ， 第 一 次 紧 固 至 96 ~104N . m; 第 二 次 再 拧 87° ~93°。 

6) 拆 印 M6 螺栓 。 

7) 从 凸轮 轴 上 拆 下 专用 工具 。 

8) 从 曲轴 带 轮 上 拆 下 专用 工具 。 

9) 顺 时 针 转 动 曲 轴 2 周 , 使 1 征 设 
置 在 上 止 点 位 置 。 

10) 安装 气 和 拭 体 底部 育 寨 ,并 紧 固 
至 18 ~22N .ms。 

9. 气缸 盖 罩 安装 要 点 

1 ) 按照 图 25- 16 所 示 ， 在 配合 面 上 涂 
抹 硅 酮 密封 剂 。 涂 抹 厚 度 约 在 4 ~6mm 左 
右 ， 涂 抹 后 10min 内 要 安 疙 气 包 六 日 。 图 25-16 “涂抹 硅 酮 密封 剂 

2) 换 用 新 守 热 ， 安 装 气 包 六 日 。 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 
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3 ) 按照 
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图 25-17 气 仙 盖 田螺 栓 紧 固 顺 序 
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大 人 


第 二 节 MAZDA 5 轿车 


一 、MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 25- 18。 


Co 5 
> 


1 





AAA 
6 
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图 25-18 ” MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
。 .82 . 


25-17 所 示 的 顺序 ， 紧 固 气 低 盖 轩 螺栓 ， 紧 固 力矩 为 80 ~105N . 
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二 、MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 引 步骤 


MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 番 步骤 见 表 25-1。 
表 25-1 MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 和 卸 步 又 











步骤 操作 方法 

1 从 气 饶 体 上 拆 缉 堵 头 

顺 时 针 转 动 曲轴 直至 刚好 抵达 1 氏 上 止 点 前 位 置 

3 安装 曲轴 正 时 销 (图 25-18 中 的 1) 

4 顺 时 针 慢 慢 转 动 曲 轴 ， 直 至 碰 到 曲轴 正 时 销 无 法 继续 转动 为 止 
5 拆 印 曲轴 带 轮 

6 用 定位 工具 (图 25-18 中 的 2) 锁 止 凸轮 轴 

7 拆 印 正 时 链条 六 


把 正 时 链条 张 紧 融 锁 止 到 压缩 位 置 : 
1) 释放 正 时 链条 张 紧 需 棘 爪 (图 25-18 中 的 3) 


8 
2) 压 下 正 时 链条 张 紧 需 的 张 紧 片 (图 25-18 中 的 4) 
3) 插入 直径 1. 5mm 的 钢丝 夹 (图 25-18 中 的 5) ， 将 张 紧 器 锁 止 在 压缩 位 置 
9 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 、 正 时 链条 导向 装置 及 正 时 链条 





三 、MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 


MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 见 表 25-2 。 


表 25-2 MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 





步骤 9 
1 确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 25-18 中 的 2) 安装 正确 
2 确保 曲轴 位 于 1 入 上 止 点 位 置 


对 于 配备 VVT (可 变 气 门 正 时 ) 系统 的 发 动机 : 

1) 确保 凸轮 轴 调 节 融 槽 口 对 齐 (图 25-18 中 的 6) 

3 2) 如 果 槽 口 没 有 对 齐 ， 则 沿 顺 时 针 方 向 转动 进 气 凸轮 轴 调 市 祷 ， 直 至 调 节 响 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 ， 锁 
止 在 最 大 延迟 位 置 时 ,调节 絮 会 发 出 “ 味 吐 ” 声 

3) 如 果 凸 轮轴 调节 需 无 法 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 ， 则 换 用 新 的 凸轮 轴 调 节 峰 























4 安装 正 时 链条 导向 装置 和 正 时 链条 张 紧 器 滑 轨 

5 安装 正 时 链条 

6 取 下 插 在 正 时 链条 张 紧 顺 中 的 钢丝 夹 (图 25-18 中 的 5) 

了 把 M6 螺栓 (图 25-18 中 的 5) 安装 到 曲轴 带 轮 上 

8 换 装 新 的 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 25-18 中 的 8) 

9 紧 固 曲轴 带 轮 中 心 螺栓 (图 25-18 中 的 8) ， 紧 固 力矩 为 96 ~104N . m+87° ~93° 
10 把 M6 螺栓 (图 25-18 中 的 5) 从 曲轴 带 轮 上 拆 下 

11 拆 弛 凸轮 轴 定 位 工具 (图 25-18 中 的 2) 
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( 续 ) 

步 又 操作 方法 
12 拆 印 曲轴 正 时 销 (图 25-18 中 的 1) 
13 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 直至 抵达 1 缸 上 止 点 位 置 
14 顺 时 针 慢 慢 转动 曲轴 ， 直 至 碰 到 曲轴 正 时 销 无 法 继续 转动 为 止 
15 确保 凸轮 轴 定 位 工具 (图 25-18 中 的 2) 能 正确 安装 
16 确保 M6 螺栓 (图 25-18 中 的 5) 能 正确 安装 ， 如 果 不 能 正确 安装 ， 则 要 重新 执行 正 时 链条 安装 程序 
17 安装 曲轴 正 时 销 (图 25-18 中 的 1) 

对 于 没有 配备 VVT (可 变 气门 正 时 ) 系统 的 发 动机 ， 按 照 下 列 说 明 紧 固 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 : 
18 A 型 螺栓 (配备 螺栓 垫圈) : 69 ~75N . m 

B 型 螺栓 〈 无 螺栓 垫圈 ) : 89 ~95N . m 
19 对 于 配备 VVT (可 变 气门 正 时 ) 系统 的 发 动机 ， 将 进 气 凸轮 轴 调 市 紫 螺 栓 紧 固 至 69 ~75N . m 





第 三 节 MAZDA 3 轿车 


一 、MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 


1. MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 25- 19 。 
2. MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 25-3 。 


表 25-3 MAZDA 3 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 














步 又 操作 方法 

1 把 曲轴 设置 到 1 和 上 止 点 位 置 (图 25-19 中 的 1) 

2 确保 凸轮 轴 正 时 标记 与 气 拭 盖 上 平面 对 齐 (图 25-19 中 的 2 和 3) 

3 把 曲轴 键 槽 设置 到 12 点 钟 位 置 (图 25-19 中 的 4) 
设置 正 时 链条 张 紧 带 (图 25-19 中 的 5): 

1) 把 张 紧 器 板 (图 25-19 中 的 6) 向 下 推 
2) 沿 箭头 方向 把 柱 寒 (图 25-19 中 的 7) 推 人 正 时 链条 张 紧 融 壳 体 内 
3) 用 直径 1. 5mm 的 销 子 (图 25-19 中 的 8) 把 柱 塞 回 定 到 位 

5 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 至 S0 ~61N . m 

6 把 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 137 ~ 167N . m 


. 384 . 











(19~25N.m) 


(19~25N.m) 
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(157~167N.m) 


图 25-19 ” 1.5L 发 动机 正 时 图 


二 、MAZDA 3 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 
请 参见 MAZDA 5 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 装 步骤 。 


第 四 节 ”CX-7 轿车 


一 、CX-7 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 拆 印 操作 要 点 


1. CX-7 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 部 件 拆 凶 顺序 

按照 图 25-20 中 的 部 件 编 号 顺序 拆 骤 正 时 链条 。 

2. 曲轴 带 轮 固定 螺栓 拆卸 要 点 

拆 印 曲轴 带 轮 辕 定 螺栓 时 ， 要 按照 图 25-21 所 示 ， 在 齿 圈 上 安装 专用 工具 ， 固 定 曲 轴 ， 
使 其 不 能 转动 ， 然 后 再 拆 印 曲轴 带 轮 固定 螺栓 。 
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用 专用 工具 拆 装 


图 25-20 ”CX-7 轿车 2. 3T 发 动机 正 时 链条 拆卸 顺序 
1 一 火花 塞 、 2 一气 氏 盖 第 ”3 一 曲轴 带 轮 固定 螺栓 ”4 一 曲轴 这 轮 5 一 水 泵 轮 6 一 传动 市 懈 轮 
7 一 发 动机 前 盖 ”8 一 前 油封 ”9 一 正 时 链条 张 紧 器 ”10 一 正 时 链条 张 紧 器 臂 ”11 一 正 时 链条 导轨 
12 一 正 时 链条 13 一 机 油 喷嘴 ”14 一 机 油泵 链条 张 紧 器 ”15 一 机 油泵 链条 导轨 16 一 机 油泵 从 动 链 轮 
17 一 机 油泵 链条 18 一 曲轴 链 轮 19 一 机 油泵 驱动 链 轮 
3. 前 油封 拆 凶 要 点 
拆 锚 前 油封 时 ， 要 按照 图 25-22 所 示 ， 用 平头 螺钉 旋 具 拆 翻 油封。 





心 
= 
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O 





图 25-21 在 齿 圈 上 安装 专用 工具 图 25-22 ”用 螺钉 旋 具 拆伙 油封 





4. 正 时 链条 张 紧 器 拆 秃 要 点 

1) 按照 图 25-23 所 示 ， 用 螺钉 旋 具 将 正 时 链条 张 紧 器 的 环 齿 压 向 左 侧 ， 使 正 时 链条 张 
紧 需 的 柱 塞 解除 锁定 状态 。 

2) 压 下 环 齿 时 ， 按 照 图 25$-24 所 示 ， 将 柱 赛 压 人 。 
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图 25-23 ”用 螺钉 旋 具 将 正 时 链条 张 图 25-24 压 人 柱 赛 
紧 器 的 环 上 元 压 向 左 侧 
3) 按照 图 25-25 所 示 ， 使 柱 堵 保持 在 压缩 状态 ， 放 开 环 齿 。 
4) 继续 压 人 柱 赛 ， 直至 杯 齿 达到 图 25-26 中 所 示 的 位 置 ， 然 后 在 搬 孔 中 搬 和 人 金属 丝 ， 
使 柱 均 锁定 。 

















图 25-25 ” 放 开 杯 齿 图 25-26 ， 环 齿 位 置 和 插 孔 识别 
5. 机 油条 从 动 链 轮 拆 趣 要 点 
拆 翻 机油 到 从 动 链 轮 时 要 按照 图 25-27 所 示 ， 在 机 油条 从 动 链 轮 上 安装 专用 工具 ， 固 是 
链 轮 ， 使 机 油条 不 能 转动 后 再 拆 锚 。 
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图 25-27 ”安装 专用 工具 以 固定 机 油泵 从 动 链 轮 
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二 、CX-7 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 


安 
1. CX-7 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 安装 顺序 
按照 图 25-28 所 示 的 部 件 安装 顺序 进行 安装 。 
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图 25-28 CX-7 轿车 2.3T 发 动机 正 时 链条 安装 顺序 及 螺栓 紧 固 力矩 


(A) 8.0~11.5N.m 











1 一 机 油泵 驱动 链 轮 2 一 曲轴 链 轮 ”3 一 机 油泵 链条 ”4 一 机 油泵 从 动 链 轮 5 一 机 油泵 链条 导轨 6 一 机 油泵 链条 张 紧 右 
7 一 机 油 响 嘴 ”8 一 正 时 链条 ”9 一 正 时 链条 导轨 10 一 正 时 链条 张 紧 需 臂 11 一 正 时 链条 张 紧 需 


12 一 凸轮 轴 链 轮 固 定 螺栓 “13 一 前 油封 ”14 一 发 动机 前 盖 _ 15 一 传动 带 惰 轮 “16 一 水 泵 轮 
17 一 曲轴 带 轮 ”18 一 曲轴 带 轮 固定 螺栓 “19 一 气 和 仙 羡 四 “20 一 火花 塞 


2. 机 油泵 驱动 链 轮 安 闭 要 后 
安装 机 油泵 驱动 链 轮 时 ， 要 参照 图 25-29 所 示 的 机 油泵 驱动 链 轮 安 装 方向 。 


机 油泵 驱动 链 轮 





曲轴 链 轮 
图 25-29 ”机 油泵 驱动 链 轮 安装 方 癌 
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3. 机 油泵 从 动 链 轮 安装 要 点 
安装 机 油条 从 动 链 轮 时 要 按照 图 25-30 所 示 ， 在 机 油 录 从 动 链 轮 上 安装 专用 工具 ， 固 定 
链 轮 ， 使 机 油泵 不 能 转动 后 再 进行 安装 。 


1 











ss 
RY 


人 
em em mi 








图 25-30 ”安装 专用 工具 以 固定 机 油泵 从 动 链 轮 





4. 正 时 链条 安装 要 点 
1) 如 图 25-31 所 示 ， 在 凸轮 轴 上 安装 专用 工具 ， 将 1 工 号 凸轮 轴 位 置 与 上 止 点 对 齐 。 
2) 如 图 25-32 所 示 ， 从 和 气 仙 体 底 部 拆 翻 气 仙 体 底部 育 塞 并 安装 专用 工具 。 
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图 25-31 在 凸轮 轴 上 安装 专用 工具 图 25-32 拆 秃 讶 窒 并 安装 专用 工具 
3) 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 1 饶 活 窒 到 达 压 红 行 程 上 止 点 位 置 (曲轴 配 重 接触 到 专用 工具 ) 。 
4) 安装 正 时 链条 。 
5) 安 猴 好 正 时 链条 张 紧 融 后 ， 把 所 和 人 的 限 位 杆 拔 出 ， 如 网 25-33 所 示 。 








图 25-33 拨 出 限 位 杆 
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5. 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 安 浪 要 操 


1) 按照 图 25-34 所 示 ， 先 用 扳手 把 凸轮 轴 六 角 部 位 固定 住 ， 使 凸轮 轴 不 能 转动 。 
2) 将 凸轮 轴 链 轮 固 定 螺 栓 紧 固 到 69 ~75N . m， 如 图 25-35 所 示 。 






RN 





图 25-34 国定 凸轮 轴 图 25-35 紧 固 螺栓 


6. 发 动机 前 盖 安装 要 点 
1) 按照 图 25-36 所 示 ， 在 发 动机 前 盖 上 涂抹 硅 酮 密封 剂 。 


2) 按照 图 25-37 所 示 的 顺序 紧 固 发 动机 前 盖 的 固定 螺栓 。 其 中 1 ~ 18 号 螺栓 的 紧 固 力 
窍 为 8.0~11.5SN .m; 19 ~22 号 螺栓 的 紧 固 力矩 为 40 ~55N .ms。 
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图 25-36 涂抹 硅 酮 密封 剂 


图 25-37 ”发 动机 前 盖 固 定 螺 栓 紧 固 顺 序 


3) 按照 图 25-38 和 图 25-39 所 示 ， 用 专用 工具 压 人 前 油封 ， 压 人 量 为 0 ~0. 5mm。 
7. 曲轴 带 轮 固定 螺栓 安装 要 点 


1) 按照 图 25-40 所 示 ， 用 螺栓 把 曲轴 市 轮 安 疲 到 发 动机 前 盖 上 。 
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> es 49 HO20 401 本 人 
图 25$-38 ”用 专用 工具 压 入 前 油封 图 25-39 ”前 油封 压 和 人 量 


M6 X1.0 螺 栓 





图 25-40 用 螺栓 把 曲轴 融 轮 安装 到 发 动机 前 盖 上 








2) 按照 图 25-41 所 示 ， 用 专用 工具 把 曲轴 固定 ， 使 其 不 能 转动 。 





3) 按照 图 25-42 所 示 ， 紧 固 曲轴 带 轮 固定 螺栓 至 9%6 ~ 104N . m， 然 后 再 拧 87。~ 93。。 
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图 25-41 用 专用 工具 固定 曲轴 图 25-42 紧 固 曲轴 带 轮 固定 螺栓 








4) 从 凸轮 轴 上 取 下 专用 工具 ， 取 下 曲轴 市 轮 上 的 M6 x1.0 螺栓 。 
5) 从 气 拭 体 底部 盲 塞 处 取 下 专用 工具 ， 安 装 育 蹇 。 
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8. 气 氏 盖 晶 安装 要 点 
1) 按照 图 25-43 所 示 ， 在 图 中 所 示 位 置 涂抹 硅 酮 密封 剂 。 
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图 25-43 ”涂抹 硅 酮 密封 剂 








2) 按照 图 25-44 所 示 顺 序 ， 紧 固 气 代 盖 曾 固 定 螺 栓 ， 紧 固 力 矩 为 8.0~10.SN .ms 
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8、 交 所 图 LU 
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$ 4 8 起 时 


图 2$-44 和 气 仙 盖 时 固定 螺栓 紧 固 顺序 
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第 -二 十 六 章 
SUZUKI (铃木 ) 车 系 


第 一 节 JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 


一 、JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 26-1。 





图 26-1 JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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二 、JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 
JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 见 表 26- 1 。 
表 26-1 JIMNY (吉姆 尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 




















步 又 二 人 
1 拆 印 油 底 壳 
9 把 曲轴 键 槽 对 准 12 点 钟 位 置 (图 26-1 中 的 1) 
3 确保 凸轮 轴 的 正 时 标记 (图 26-1 中 的 2 和 3) 对 齐 
4 维修 发 动机 前 先 要 把 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 26-1 中 的 4) 拆 下 
5 将 正 时 链条 上 的 深蓝 色 链 厄 与 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 26-1 中 的 5 和 6) 
6 将 正 时 链条 上 的 金黄 色 链 节 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 26-1 中 的 7) 
了 安装 正 时 链条 张 紧 需 滑 轨 (图 26-1 中 的 8) 并 紧 固 到 22N .mm 
8 安装 正 时 链条 导向 装置 (图 26-1 中 的 9) 并 紧 固 到 9N . m 


重新 设置 正 时 链条 张 基 需 : 

1) 沿 图 26-1 中 的 箭头 方向 转动 张 紧 器 柱 塞 (图 26-1 中 的 10) ， 然 后 将 柱 塞 压 人 张 紧 器 壳 体 (图 26-1 
中 的 4) 内 

2) 插入 钢丝 夹 (图 26-1 中 的 11)，, 使 张 紧 带 柱 塞 固定 在 压缩 位 置 


10 安装 正 时 链条 张 紧 姻 总 成 
11 把 固定 张 紧 需 柱 塞 的 钢丝 夹 (图 26-1 中 的 11) 取出 
12 把 曲轴 带 轮 螺栓 (图 26-1 中 的 12) 紧 固 到 150N . m 


第 二 节 GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 


一 、GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 

GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 校准 操作 步骤 与 JJMNY (吉姆 
尼 ) 轿车 1.3L 发 动机 正 时 校准 操作 步 又 相同 。 

二 、GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 校准 拆 装 步骤 


1. GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 
GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2. 0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 26-2 。 
2. GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆卸 步骤 
GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 印 步骤 见 表 26-2 。 
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图 26-2 GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2. 0L 
发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


(150N.m) 


表 26-2 GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 拆 全 步 又 

















又 操作 方法 
1 拆 旬 发 动机 
2 拆 外 油 底 壳 
3 把 曲轴 键 槽 对 准 正 时 标记 (图 26-2 中 的 1) 
4 调节 惰 轮 链 轮 使 箭头 标记 朝向 上 方 (图 26-2 中 的 2) 
5 将 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 26-2 中 的 3 和 4) 
6 拆 苔 上 部 正 时 链条 和 张 紧 需 
7 拆 缀 下 部 正 时 链条 和 张 紧 带 


3. GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 
GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 见 表 26-3 。 
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表 26-3 GRAND VITARA (超级 维特 拉 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 链条 安装 步骤 
操作 方法 
把 曲轴 键 槽 对 准 正 时 标记 〈 图 26-2 中 的 1) 
安装 下 部 正 时 链条 使 正 时 链条 上 的 带 有 标记 的 链 节 对 准 惰 轮 链 轮 上 的 蓝 色 链 节 (图 26-2 中 的 5) 和 






































出 轴 链 轮 上 的 黄色 链 节 (图 26-2 中 的 6) 

3 将 下 部 正 时 链条 张 紧 器 压缩 并 用 销 子 固定 在 压缩 状态 (图 26-2 中 的 7) 

4 安装 下 部 正 时 链条 张 紧 器 并 拔 出 销 子 

5 将 凸轮 轴 定 位 销 与 正 时 标记 对 齐 (图 26-2 中 的 8 和 9) 

， 安装 上 部 正 时 链条 ， 正 时 链条 上 的 带 有 标记 的 链 节 对 准 惰 轮 链 轮 上 的 黄色 链 节 (图 26-2 中 的 2) 和 
凸轮 轴 链 轮 上 的 蓝 色 链 节 (图 26-2 中 的 10 和 11) 

是 把 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 螺栓 拧紧 

8 将 上 部 正 时 链条 张 紧 器 压缩 并 用 销 子 固定 在 压缩 状态 (图 26-2 中 的 12) 

9 安装 上 部 正 时 链条 张 紧 器 并 拔 出 销 子 

10 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 使 曲轴 键 槽 对 准 正 时 标记 (图 26-2 中 的 1) 
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第 -二 十 七 章 
SUBARU (斯巴鲁 ) 千 系 


第 一 节 ”TRIBECA ( 邓 鹏 ) 轿车 


一 、TRIBECA ( 驰 鹏 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
TRIBECA ( 驰 鹏 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 27-1。 





润滑 
女 更 换 
1: 6.4N.m 


图 27-1 TRIBECA ( 驰 鹏 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 T2; 7.8 Nm 
1 曲轴 链 轮 2 一 机 油 减 压 箱 3 一 内 转子 4 一 外 转子 5 一 正 时 链条 导轨 (中 人 各 本 关 邓 20 nn 然后 把 济 开 
央 ) ”6 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) ”7 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) “8 一 正 时 链条 导 se 
轨 ( 右 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 9 一 正 时 链条 ( 右 ) 10 一 正 时 链条 导轨 ( 右 ) T5: 69N.m 
11 一 正 时 链条 张 紧 器 辟 ( 右 ) ”12 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 右 ) 13 一 正 时 链条 张 
紧 絮 辟 ( 左 ) 14 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 左 ) 15 一 水 人 16 一 机 油 密封 轿 
17 一 正 时 链条 导轨 ( 左 ) 18 一 正 时 链条 导轨 ( 左 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 

19 一 正 时 链条 ( 左 ) 20 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 左 ) ”21 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 〈 左 ) 


22 一 惰 轮 链 轮 (下 部 ) 23 一 惰 轮 链 轮 凸 缘 ”24 一 惰 轮 链 轮 (上 部 ) 
。 .397 . 
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二 、TRIBECA ( 驰 鹏 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 拆 伯 


1) 拆 秃 曲轴 带 轮 。 

2) 拆 件 前 正 时 链条 盖 。 

3) 拆 动 正 时 链条 张 紧 需 ( 右 ) 。 注 意 : 不 要 让 张 紧 融 柱 堵 A (图 27-2) 脱出 。 
4) 如 图 27-3 所 示 ， 拆 缉 正 时 链条 导轨 ( 右 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 。 











一 
I 





) 

ey 
< 性 站 
on 


4 RS 


1 


SD 
UL 1 1 
| 


5 
(© 


NID QF 
六 


> Sr 
© 





图 27-2 正 时 链条 张 紧 带 柱 窒 A 识别 图 27-3” 拆 节 正 时 链条 导轨 
( 右 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 


5) 拆 缉 正 时 链条 导轨 ( 右 ) (图 27-4)。 

6) 拆 凶 正 时 链条 张 紧 副 辟 ( 右 ) (图 27-4)。 
7) 拆 艺 正 时 链条 ( 右 ) 。 

8) 如 图 27-5 所 示 ， 拆 凶 正 时 链条 张 紧 各 ( 左 ) 。 
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图 27-4 ” 拆 纯 正 时 链条 导轨 ( 右 ，A) 图 27-5 ” 拆 纯 正 时 链条 张 紧 副 ( 左 ) 
和 正 时 链条 张 崇 带 辟 ( 右 ，B) 


9) 如 图 27-6 所 示 ， 拆 番 正 时 链条 张 紧 融 臂 ( 左 ) 。 
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10) 如 图 27-7 所 示 ， 拆 鲫 正 时 链条 导轨 ( 左 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 。 
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图 27-6 拆 纯 正 时 链条 张 紧 带 辟 ( 左 ) 图 27-7 拆 秃 正 时 链条 导轨 
( 左 : 在 两 个 凸轮 之 间 ) 

11) 如 图 27-8 所 示 ， 拆 外 正 时 链条 导轨 ( 左 )。 

12) 如 图 27-9 所 示 ， 拆 番 正 时 链条 导轨 (中 央 ) 。 





图 27-8 ” 拆 秃 正 时 链条 导轨 ( 左 ) 图 27-9 拆 件 正 时 链条 导轨 (中 央 ) 
13) 如 图 27- 10 所 示 ， 拆 动 惰 轮 链 轮 (上 部 )。 





图 27-10 拆 锚 惰 轮 链 轮 (上 部 ) 
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14) 拆 印 正 时 链条 ( 左 ) 。 
15) 如 图 27-11 所 示 ， 拆 印 惰 轮 链 轮 (下 部 ) 。 





图 27-11 拆 印 惰 轮 链 轮 (下 部 ) 


三 、TRIBECA ( 驰 鹏 ) 轿车 3.0L 发 动机 正 时 链条 安装 

1) 把 正 时 链条 张 紧 需 抵 在 橡胶 垫上 ， 用 力 按 压 ， 如 图 27-12 所 示 ， 使 张 紧 需 柱 紧 缩 进 ， 
然后 将 一 根 细 销 插 入 张 紧 器 柱 塞 与 张 紧 器 壳 体 之 间 的 孔 中 。 

2) 用 专用 工具 将 曲轴 链 轮 上 的 顶部 标记 对 齐 到 图 27-13 中 的 9 点 钟 位 置 。 














图 27-12 按压 正 时 链条 张 紧 器 图 27-13 ”顶部 标记 对 准 9 点 钟 位 置 


3) 把 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 键 权 对 准 12 点 钟 位 置 ， 如 图 27-14 所 示 。 
4) 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 按照 图 27-15 所 示 对 齐 。 





右 . 
C) 
“四 
(2 C) 
CO 
图 27-14 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 图 27-15 对齐 进 气 同 轮轴 链 轮 位 置 


键 槽 对 准 12 点 钟 位 置 
. 400 . 





第 二 十 七 章 SUBARU (斯 巴 鲁 ) 车 系 @ 





5) 顺 时 针 转 动 曲轴 链 轮 ， 使 项 部 标记 对 齐 12 点 钟 位 置 (1 缸 活 塞 位 于 上 止 点 位 置 ) 。 

6) 如 图 27-16 所 示 ， 安 装 惰 轮 链 轮 (下 部 ) 并 紧 固 。 

7) 安装 正 时 链条 ( 左 ) 。 

按照 图 27-17 所 示 ， 把 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 B 与 正 时 链条 ( 左 ) 上 的 金色 链 节 A 
对 齐 。 








紧 固 力矩 : 69N.m 
图 27-16 ” 安 六 并 紧 固 惰 轮 链 轮 (下 部 ) 图 27-17 正 时 标记 B 对 齐 金 色 链 广 A 





@) 把 正 时 链条 ( 左 ) 依次 安装 到 惰 轮 链 轮 (下 部 )、 水 录 、 排 气 凸 轮轴 链 轮 ( 左 ) 和 
进 气 凸 轮轴 链 轮 ( 左 ) 上 。 按照 图 27-18 所 示 ， 将 正 时 链条 上 的 蓝 色 链 节 A 与 凸轮 轴 链 轮 
的 正 时 标记 B 对 齐 。 

(3) 按照 图 27-19 所 示 ， 安 装 惰 轮 链 轮 (上 )。 
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紧 回力 矩 : 69N.m 


图 27-18 蓝 色 链 节 A 与 凸轮 轴 链 图 27-19 ”安装 惰 轮 链 轮 (上 ) 
轮 的 正 时 标记 B 对 齐 





由 如 图 27-20 所 示 ， 安 装 正 时 链条 导轨 ( 左 : 在 两 个 凸轮 中 间 ) 
@) 如 图 27-21 所 示 ， 安 装 正 时 链条 导轨 ( 左 ) 。 
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换 用 新 的 固定 螺栓 并 紧 固 至 6.4N.m 紧 因 力矩: 16N.m 


图 27-20 安装 正 时 链条 导轨 ( 左 : 在 两 个 凸轮 中 间 ) 图 27-21 安装 正 时 链条 导轨 ( 左 ) 


(0) 按照 图 27-22 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 臂 ( 左 ) 。 
(CO 按照 图 27-23 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 融 ( 左 ) 。 
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紧 固 力 矩 : 16N .m 紧 固 力矩 : 16N .m 


图 27-22 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 臂 ( 左 ) 图 27-23 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 ( 左 ) 
8) 安装 正 时 链条 ( 右 ) 。 


J 按照 图 27-24 所 示 ， 对 齐 情 轮 链 轮 (下 部 ) 上 的 左 侧 和 右 侧 正 时 链条 标记 。 





图 27-24 ”对齐 正 时 链条 标记 
A 一 惰 轮 链 轮 (下部) B 一 正 时 链条 ( 右 ) ”C 一 正 时 链条 ( 左 ) 


D 一 蓝 色 链 诈 
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Q 把 正 时 链条 ( 右 ) 依次 安装 到 进 气 凸 轮轴 链 轮 ( 右 ) 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 。 
按照 图 27-25 所 示 ， 确 认 正 时 链条 金色 链 节 A 对 齐 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 标记 了 B。 

(3 安装 正 时 链条 导轨 ( 右 )。 

由 按照 图 27-26 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 融 臂 B ( 右 ) 。 
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螺栓 紧 固 力矩 : 16N.m 


图 27-25” 正 时 链条 金色 链 方 A 对 齐 图 27-26 安装 正 时 链条 张 紧 器 臂 ( 右 ) 
凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 也 


@) 按照 图 27-27 所 示 ， 安 装 正 时 链条 导轨 ( 右 : 在 2 个 凸轮 之 间 ， 图 27-26A) 。 
(0) 按照 图 27-28 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 需 ( 右 )。 
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ge OO on SS 
ES SS E> % 
GAS、 全 > 

SS 





安装 时 换 用 新 的 固定 螺栓 
并 紧 固 至 6.4N . m 螺栓 紧 固 力矩 : 16N.m 
图 27-27 安装 正 时 链条 导轨 图 27-28 ”安装 正 时 链条 张 紧 器 ( 右 ) 


Cts E24 加 ) 
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CO 把 正 时 链条 导轨 ( 右 ) 与 正 时 链 NS 
条 导轨 (中 央 ) 之 间 的 间 际 调节 到 8.4 ~ 
8. 6mm 范围 内 。 按 照 图 27-29 所 示 ， 安 装 人 


8) 从 正 时 链条 张 紧 希 上 拔 出 插入 的 止 RG 


正 时 链条 导轨 (中央) > SN 
动 销 。 SS 


9) 安装 前 正 时 链条 盖 。 SS 
有 ~ 一 ~、 人” J 


10) 安装 曲轴 带 轮 。 
11) 安装 发 动机 传动 带 。 


换 用 新 的 螺栓 并 紧 固 至 7.8N.m 


图 27-29 安装 正 时 链条 导轨 (中 央 ) 


第 二 节 FORESTER (森林 人 ) 轿车 


一 、FOESTER (森林 人 ) 轿车 EJ20/EJ25 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


FORESTER (森林 人 ) 轿车 EJ20/EJ25 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 27-30 。 






es 


| 1 
Ai _ 
oh) 03 © (5 10 


3 一 1.3mmy) 






7 


图 27-30 FORESTER (条 林 人 ) 轿车 EJ20/EJ25 
发 动机 正 时 带 部 件 识别 
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二 、FORESTER (和 森林人) 轿车 EJ20 /EJ25 发 动机 正 时 带 拆 卸 步 又 


FORESTER (条 林 人 ) 轿车 EJ20ZEJ25 发 动机 正 时 齐 拆 番 步 又 见 表 27- 1 。 
表 27-1 FORESTER (和 森林 人 ) 轿车 EJ20 /EJ25 发 动机 正 时 市 拆 生 步骤 





























步 再 操作 方法 
1 拆 印发 动机 冷却 液 膨 胀 鲜 
2 拆 印发 动机 冷却 风 忆 
3 拆 印 空调 冷凝 器 风 启 
4 拆 印发 动机 附件 传动 带 罩 
5 拆 印 发 动机 附件 传动 带 
6 拆 印 空 调 驱 动 带 张 紧 器 
7 用 专用 工具 固定 住 曲 轴 带 轮 (图 27-30 中 的 1) 
8 拆 外 曲轴 市 轮 螺栓 (图 27-30 中 的 2) 
9 拆 凶 曲轴 市 轮 (图 27-30 中 的 1) 
10 拆 印 正 时 带电 (图 27-30 中 的 3、4、5) 
11 拆 印 正 时 市 导轨 蝶 栓 (图 27-30 中 的 6) 
12 拆 印 正 时 市 导轨 (图 27-30 中 的 7) 
13 顺 时 针 转 动 曲轴 ,使 各 个 正 时 标记 (图 27-30 中 的 8、9、10) 对 齐 
14 拆 印 导 轮 (图 27-30 中 的 Gl 和 G2)， 使 正 时 带 松弛 
拆 印 正 时 带 
注意 : 如 果 要 重新 使 用 拆 下 的 正 时 带 ， 则 要 在 正 时 带 上 用 粉笔 标 好 转动 方向 ， 以 免 安 装 时 发 生 错误 
16 拆 印 正 时 带 自动 张 紧 器 螺栓 (图 27-30 中 的 11) 
17 拆 艺 正 时 珊 目 动 张 紧 如 (图 27-30 中 的 12) 


三 、FORESTER (和 森林 人 ) 轿车 EJ20 /EJ25 发 动机 正 时 带 安装 


FORESTER (和 森林 人 ) 轿车 EJ20ZEJ25 发 动机 正 时 带 安 闭 步 骤 见 表 27-2 。 


表 27-2 FORESTER (和 森林人) 轿车 EJ20 /EJ25 发 动机 正 时 带 安装 步骤 














步 又 操作 方法 
1 检查 正 时 带 的 张 么 轮 和 导 轮 转动 是 否 平顺 ， 如 有 必要 ， 则 进行 更 换 
2 检查 正 时 带 张 紧 天 壳 体 是 否 有 泄漏 和 损坏 ， 如 有 必要 ， 则 进行 更 换 


检查 正 时 带 张 紧 器 推 杆 的 伸 出 长 度 是 否 在 $.2 ~6.2mm 范围 内 (图 27-30 中 的 13)。 如 果 不 符合 要 














3 
求 ， 则 更 换 正 时 带 自动 张 紧 器 
, 固定 住 正 时 带 张 紧 器 壳 体 。 把 推 杆 抵 在 一 个 坚硬 表面 上 按压 ， 当 施加 的 力 小 于 294N 时 ， 推 杆 应 
不 动 
如 果 施 加 小 于 294N 的 力 时 推 杆 缩 进 ， 则 慢 慢 压 下 推 杆 ， 使 其 与 正 时 带 张 紧 器 壳 体 上 表面 齐 平 ， 然 
5 后 松 开 推 杆 ， 重 复 3 次 ， 然 后 再 次 施加 小 于 294N 的 力 按压 推 杆 ， 如 果 推 杆 再 次 缩 进 ， 则 更 换 正 时 带 


目 动 张 紧 带 
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- 新 夭 进 口 禾 车 正 时 速 查 手册 
































( 续 ) 
消 操作 方法 
慢 慢 把 推 杆 压 和 正 时 带 张 紧 器 壳 体 中 ， 直 至 小 孔 对 齐 (图 27-30 中 的 14) ， 然 后 将 一 根 直径 为 2mm 
的 销 子 穿 过 张 紧 器 壳 体 上 的 小 孔 〈 图 27-30 中 的 1$) ， 把 推 杆 固定 到 位 
有 安 猴 正 时 市 目 动 张 紧 硕 (图 27-30 中 的 12) 。 把 张 紧 融 的 螺栓 双 固 到 35 ~43N. m 
8 确认 各 个 正 时 标记 (图 27-30 中 的 8、9 、10) 全 部 对 齐 
9 从 曲轴 链 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 向 安装 正 时 带 
10 安 疙 叶轮 (图 27-30 中 的 Gl 和 G2)， 将 导 轮 螺栓 紧 固 到 35 ~43N . m 
11 从 正 时 带 张 紧 器 壳 体 上 拔 出 插入 的 销 子 ， 解 除 推 杆 的 锁定 状态 
12 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 确 保 各 个 正 时 标记 完全 对 齐 (图 27-30 中 的 8、9、10) 
13 安 猴 正 时 市 导轨 (图 27-30 中 的 7) ， 用 手 拧紧 正 时 市 导轨 螺栓 (图 27-30 中 的 6) 
i 把 正 时 带 缘 面 与 正 时 带 导轨 之 间 的 间隙 调节 到 0.5 ~1.5mm (图 27-30 中 的 16)。 把 正 时 带 导轨 螺栓 
紧 固 到 10N . m 
15 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 的 部 件 
16 在 曲轴 带 轮 螺栓 (图 27-30 中 的 2) 的 结合 面 上 薄 薄 涂抹 一 层 发 动机 机 油 
17 用 专用 工具 固定 住 曲 轴 带 轮 (图 27-30 中 的 1) 
18 紧 固 曲 轴 带 轮 螺栓 ， 第 一 步 先 紧 固 到 44N . m， 第 二 步 再 紧 固 到 122 ~ 137N .mm 
19 紧 固 完成 后 ， 检 查 曲 轴 带 轮 螺栓 是 否 转 过 4$"， 如 果 没 有 ， 则 更 换 新 的 曲轴 带 轮 螺栓 并 重复 紧 固 操 作 


大 人 一 一 


第 三 节 OUTBACK (做 虎 ) 轿车 


一 、OUTBACK (做 虎 ) 轿车 2.5L (H4SO) 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


OUTBACK (做 虎 ) 轿车 


图 27-31 OUTBACK (做 虑 ) 轿车 
2. 5L(H4SO) 发 动机 正 时 市 音 

件 识别 
1 一 2 号 正 时 市 秘 〈 右 ) ”2 一 正 时 带 
导轨 3 一 曲轴 链 轮 4 一 2 号 正 时 带 
罩 ( 左 ) 5 一 1 号 凸轮 轴 链 轮 6 一 1 
号 正 时 带 惰 轮 “7 一 正 时 带 张 紧 器 支架 
8 一 2 号 正 时 带 惰 轮 9 一 正 时 带 张 紧 
器 张 紧 度 调节 器 ”10 一 2 号 正 时 带 懈 
轮 11 一 2 号 凸轮 轴 链 轮 ”12 一 正 时 
带 ”13 一 前 正 时 带 置 ”14 一 正 时 带 置 
( 左 ) 15 一 曲轴 带 轮 
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2.5L(H4SO) 发 动机 正 时 种 部 件 识 别 见 图 27-31。 





: 78 
: 先 紧 固 至 44N.m, 然 
后 再 紧 固 到 180N.m 
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二 、OUTBACK (做 虎 ) 轿车 2.5L (H4SO) 发 动机 正 时 带 拆 逢 


1) 拆 翻 V 市 。 

2) 拆伙 曲 轴 市 轮 。 

3) 拆 纯 正 时 带电 。 

4) 拆 邓 正 时 种 导轨 (图 27-32)。 





图 27-32 拆 另 正 时 之 导轨 





5) 如 果 正 时 之 上 的 定位 标记 或 第 头 标 记 (指示 转动 方向 ) 已 经 消失 ， 则 拆 缀 正 时 带 前 
先 按照 如 下 程序 在 正 时 带 上 做 上 新 的 记号 。 

J 按照 图 27-33 所 示 ， 用 专用 工具 转动 曲轴 ， 使 链 轮 上 的 标记 a 与 气 和 氏 体 上 的 缺口 b 
对 齐 。 然 后 确保 右 侧 凸 轮轴 链 轮 标记 ec， 凸轮 盖 和 和 气 币 盖 配 合 面 d 或 左 侧 凸 轮轴 链 轮 的 标记 
e 和 正 时 带 田 上 的 酸 口 1 已 经 调整 好 ， 见 图 27-34。 























图 27-33 用 专用 工具 转动 曲轴 图 27-34 ”对齐 标记 
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时 ”新 填 进 口 轿 千 正 时 速 查 手册 








@) 根据 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 的 相对 位 置 ， 用 白色 油漆 在 正 时 市 上 标 出 对 齐 标记 或 入 
头 标 记 ， 见 图 27-35 和 图 27-36。 











2Z1: 46.8 个 齿 长 
7Z,: 43.7 个 齿 长 


图 27-35 做 上 标记 图 27-36 ”识别 齿 长 





6) 拆 下 2 号 正 时 市 情 轮 ， 如 网 27-37 所 示 。 








六 一 hy _ AN 
EN 


NT 





图 27-37 拆 印 2 号 正 时 带 惰 轮 图 27-38” 拆 和 印 正 时 带 





8) 拆 番 正 时 带 懈 轮 和 正 时 上 带 目 动 张 紧 需 张 紧 度 调节 和 需 总 成 。 
中 按照 图 27-39 所 示 ， 拆 番 寺 号 正 时 带 惰 轮 。 
@) 按照 图 27-40 所 示 ， 拆 印 正 时 带 自 动 张 紧 器 张 紧 度 调节 器 总 成 。 





机 三 外 





O 
0 [oo Oe 
OO | 
图 27-39 ” 拆 纯 1 号 正 时 带 惰 轮 图 27-40” 拆 名 正 时 带 自 动 张 紧 带 张 紧 度 调 市 大 总 成 
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三 、OUTBACK ( 傲 虎 ) 轿车 2.5L (H4SO) 发 动机 正 时 带 安装 


1) 拆 锰 正 时 市 张 条 度 目 动 调和 天 总 成 和 正 时 再 情 轮 。 
J 把 正 时 市 张 么 度 目 动 调节 硕 总 成 连接 到 年 直 型 挤 压 工具 上 。 











(2) 如 图 27-41 所 示 ， 用 294N 或 更 大 的 力 慢 慢 压 下 调节 杆 ， 直 至 调节 杆 对 准 和 代 体 上 的 限 
位 销 孔 。 


@) 如 图 27-42 所 示 ， 把 直径 为 2mm 的 限 位 销 插入 限 位 销 孔 内 ， 固 定 调节 杆 。 





图 27-41 按压 调节 杆 


图 27-42 插入 限 位 销 


由 如 图 27-43 所 示 ， 安 装 正 时 带 张 紧 度 自动 调节 器 总 成 。 
(9) 如 图 27-44 所 示 ， 安 装 1 号 正 时 囊 懈 轮 。 


SD oR 
=) 


~ 
fy 
5 












2 


| ] 1 7 

人 0 一 O 

二 KY BEE Ce | RS 
(A OO、 9 


紧 国 力矩 : 39N.m 紧 固 力矩 : 39N.m 
图 27-43 ”安装 正 时 市 张 紧 度 日 动 调 世 各 总 成 图 27-44 安装 1 号 正 时 带 惰 轮 


2) 安 妆 正 时 市 。 





Q) 用 专用 工具 转动 凸轮 轴 链 轮 ， 使 正 时 标记 A 位 于 图 27-45 所 示 的 位 置 。 


安 猴 好 正 时 市 。 


@ 如 图 27-46 所 示 ， 当 正 时 带 上 的 正 时 标记 B 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 A 对 齐 时 ， 











图 27-45 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 识别 图 27-46 ” 正 时 带 上 的 正 时 标记 B 与 
凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 A 对 齐 





(3) 如 图 27-47 所 示 ， 安 装 2 号 正 时 带 惰 轮 。 
由 确认 正 时 带 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 后 ， 从 正 时 带 张 紧 度 调 节 
器 上 拔 出 搬入 的 限 位 销 ， 如 图 27-48 所 示 。 





PN SI 

< > rp Y 7 
紧 固 力矩 : 39N.m 网 bp/ hp 天 NS % 

图 27-47 ”安装 2 号 正 时 带 惰 轮 图 27-48” 拔 出 限 位 销 


3) 安 疲 正 时 市 导轨 : 
Ju 先 暂 时 拧紧 固定 螺栓 (图 27-49)。 
Q 用 窟 尺 检 查 并 调 市 好 正 时 带 与 正 时 带 导 轨 之 间 的 间 际 ， 如 图 27-50 所 示 。 





间隙 : (1.0 土 0.5)mm 


图 27-49 固定 螺栓 识别 图 27-50 ”调节 正 时 带 与 正 时 市 导轨 之 间 的 间 际 





. 410 . 





第 二 十 七 章 SUBARU (斯 巴 鲁 ) 车 系 从 一 





(3) 如 图 27-51 所 示 ， 将 固定 螺栓 紧 固 到 规定 力矩 。 


AS 2 
> 4 > 0 y 


紧 轩 力矩: 9.75N.m 
图 27-51 将 固定 螺栓 紧 固 到 规定 力矩 





第 四 节 LEGACY ( 力 狮 ) 轿车 


一 、LEGACY ( 力 狮 ) 轿车 H4DOTC 发 动机 正 时 带 拆 和 弧 


1) 拆 下 V 带 。 

2) 拆 下 曲轴 市 轮 。 

3) 拆 下 正 时 华 闭 

4) 拆 下 正 时 禹 导 癌 滨 置 ， 如 图 27-52 所 示 。 


全 全- 
Se 








图 27-52 ” 拆 纯 正 时 带 导 向 装置 








5) 如 果 正 时 市 上 的 定位 部 件 和 篆 头 部件 因 脏 污 或 磨损 而 无 法 识别 ， 可 按照 如 下 程序 重 
新 标记 : 
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= 的》 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





Q) 如 图 27-53 所 示 ， 用 专用 工具 转动 曲 





NA EW 
轴 , 使 曲轴 链 轮 、 进 气 上 是 轮轴 链 轮 ( 左 )、 a 人 NS 


排 忆 后 轮机 人 链 轮 〈 左 )、 进 气 叫 轮 贡 链 花 后 


we 
( 右 ) 、 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 正 时 标记 ;NO 人 SA 
与 正 时 带 鹿 和 缸 体 上 的 槽 对齐 。 用] A Ye 


@) 根据 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 的 相对 位 < 
置 ， 使 用 日 色 油 漆 ， 在 正 时 市 上 做 好 定位 标 
记 和 箭头 标记 (图 27-54)， 以 对 齐 正 时 带 齿 
牙 (图 27-55)。 





Ly: 51 具 长度 
23: 28 齿 长 度 


图 27-55 ”对 齐 正 时 带 齿 牙 
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6) 拆卸 正 时 带 居 轮 A (图 27-56)。 TAONNSNECANRc3/ 

7) 拆 印 正 时 带 。 党 4 

OD 拆 印 正 时 带 惰 轮 B 和 惰 轮 C， 》 ee RL 
见 图 27-56。 J A 

@) 拆 芭 正 时 带 2 号 惰 轮 (图 27-57)。 ) 

加 如 图 27-58 所 示 ， 拆 印 正 时 带 。 力 。 


GO 元 一 
张 紧 度 自动 调节 器 总 成 。 A REC 










之 Or 

全 泌 

7 ‘< 
SN 


图 27-58 拆 锚 正 时 市 张 么 度 目 动 调和 人 胡 总 成 


TANG 
NR 
汪 必 多 








图 27-57” 拆 人 印 正 时 带 2 号 惰 轮 


二 、LEGACY ( 力 狮 ) 轿车 H4DOTC 发 动机 正 时 带 安装 





1) 把 正 时 和 之 张 紧 度 自动 调节 器 总 成 安装 到 垂直 型 挤 压 工具 上 ， 

2) 如 图 27-59 所 示 ， 用 294N 或 更 大 的 力 慢 慢 压 下 正 时 囊 张 紧 度 目 动 调 厄 带 上 总 成 上 的 
调节 杆 ， 直 至 调节 杆 对 准 氏 体 上 的 限 位 销 销 孔 。 

3) 如 图 27-60 所 示 ， 插 人 直径 为 2mm 的 限 位 销 ， 将 调节 杆 固 定 住 。 








图 27-60 插入 限 位 销 


图 27-59 按压 调节 杆 
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4) 安装 正 时 种 张 紧 度 上 自动 调 市 侣 总 成 (图 27-61 ) 。 
5) 如 图 27-62 所 示 ， 安 装 正 时 市 2 号 惰 轮 。 





紧 固 力矩 :39N . m 紧 固 力矩 : 39N.m 





图 27-61 正 时 带 张 紧 度 目 动 调节 需 总 成 图 27-62 ”安装 正 时 带 2 号 惰 轮 


6) 如 图 27-63 所 示 ， 安 装 正 时 人 带 惰 轮 。 
7) 安装 正 时 带 。 
Q 把 曲轴 链 轮 上 的 定位 标记 A 与 气 饶 体 机 油泵 关上 的 定位 标记 对 齐 ， 如 图 27-64 所 示 。 


/ok 


a RN RN K 
下 








图 27-63 ”安装 正 时 带 惰 轮 图 27-64 对齐 定位 标记 





@) 把 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 标记 A 与 正 时 带 时 上 的 槽 口 B 对 齐 ， 如 图 27-65 所 示 。 
(3) 如 图 27-66 所 示 ， 把 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) 上 的 标记 A 与 正 时 带 潮 上 的 构 口 B 对 








图 27-65 标记 A 对 准 槽 口 B 图 27-66 ”对 齐 标记 
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齐 ， 确 保 进 气 凸 轮轴 链 轮 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 C 对 齐 。 

由 逆 时 针 (从 发 动机 前 端 看 ) 转动 排 气 凸轮 轴 链 轮 ( 左 )， 使 链 轮 上 标记 A 对 准 正 时 
带 墨 上 的 权 口 B， 如 图 27-67 所 示 。 

(5 顺 时 针 (从 发 动机 前 端 看 ) 转动 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 左 )， 使 链 轮 上 的 标记 A 对 准 正 
时 市 章 上 的 模 口 B， 如 图 27-68 所 示 。 





图 27-67 排 气 凸轮 轴 链 轮 标记 A 对 准 图 27-68 ” 进 气 同 轮 轴 链 轮 标记 A 对 准 
正 时 带 曙 上 的 柳 口 B 正 时 带 曙 上 的 柳 口 B 


(©) 确认 凸轮 轴 (图 27-69) 链 轮 和 曲轴 链 轮 位 置 正确 。 
进 气 凸 轮轴 





排 气 四 轮轴 
图 27-69” 进 气 凸 轮轴 和 排 气 凸轮 轴 识 别 


@ 如 图 27-70 所 示 ， 按 照 字 母 顺序 对 准 正 时 带 上 的 正 时 标记 、 链 轮 上 的 正 时 标记 并 安 
装 好 正 时 带 。 

8) 如 图 27-71 所 示 ， 安 装 正 时 和 之 惰 轮 。 

9) 安装 正 时 带 导 向 装置 。 

(D 检查 并 调节 正 时 带 与 正 时 带 导 回 装 置 之 间 的 间 陀 ， 如 网 27-72 所 示 。 
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间隙 : (4.0 十 0.S)mm 


图 27-72 ”调节 好 间隙 
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@) 如 图 27-73 所 示 ， 紧 固 正 时 带 导向 装置 上 的 螺栓 。 








紧 固 力矩 : 6.4N .m 紧 固 力 朱 : 6.4N .nm 
图 27-73” 紧 固 正 时 带 导 癌 装 置 上 的 螺栓 


10) 如 图 27-74 所 示 ， 安 装 正 时 币 站 A、B 和 C。 
11) 安装 曲轴 带 轮 ， 如 图 27-75 所 示 ， 用 专用 工具 把 曲轴 市 轮 螺栓 紧 固 到 130N .mm。 














螺栓 紧 固 力矩 : SN.m 紧 园 力 从 : 130N . m 
图 27-74 ”安装 正 时 带 时 A、B 和 C 图 27-75 用 专用 工具 紧 固有 曲轴 囊 轮 螺栓 
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第 -三 十 八 章 
MITSUBISHI (三 葵 ) 车 系 


第 一 节 ”OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 


一 、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 2.0L (4B11) 和 2.4L (4B12) 发 动机 
正 时 链条 部 件 识别 
下 时 链条 系统 部 件 识 别 见 图 28-1。 





安 : 是 让 他 
"加 移 
发 动机 机 油 进 气 VVT 
链 轮 总 成 
BB 
排 气 VVT 
链 轮 总 成 青 


排 气 VVTI 链 轮 螺 栓 :地 


(59+5)N.m 。 
(10+t2)N.m 
LN 


do 二 2)Nm 







NN 
2 


© CR 9 4 
0 SN = 
(10+DN. mS oe [Ad 





张 紧 器 拉杆 WB 
进 气 VVTI 链 轮 螺 栓 


张 紧 器 、、 网 
onem y 正 时 链 导 醒 
和 


oe 


图 28-1 正 时 链条 系统 部 件 识别 
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二 、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 2.0L (4B11) 和 2.4L (4B12) 发 动机 
正 时 链 拆卸 步骤 


1) 拆 锚 正 时 链条 上 部 导 槽 。 

2) 拆 凶 正 时 链条 张 紧 带 : 

中 顺 时 针 转 动 曲轴 ,按照 图 28-2 所 示 ， 对 齐 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 然 后 将 1 生活 禾 
设置 到 压缩 行程 上 止 点 。 

@ 把 一 字 螺 钉 旋 具 搬入 正 时 链条 张 紧 融 的 分 离 孔 ， 分 开 棘 齿 。 

(3) 用 手 推 动 正 时 链条 张 紧 融 拉杆 ， 将 拉杆 在 正 时 链条 张 紧 带 柱 塞 中 推 到 底 ， 然 后 将 直 
径 为 1.Smm 的 金属 丝 或 工 形 的 六 角 扳 手 搬入 柱 寺 固定 孔 中 ， 如 网 28-3 所 未 。 





凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 





| 


图 28-2 ”对齐 正 时 标记 图 28-3 ”分离 了 所、 柱 塞 固定 筷 识 别 














由 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 。 

3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 带 拉杆 。 

4) 拆 御 正 时 链条 导 槽 。 

5) 拆 人 翻 正 时 链条 。 

三 、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 2.0L (4B11) 和 2.4L (4B12) 发 动机 
正 时 链 安 闭 步 又 

1) 按照 图 28-4 所 示 ， 对 齐 VVT 链 轮 的 正 时 标记 。 

2) 将 曲轴 链 轮 上 的 曲轴 键 与 图 28-4 所 示人 位 置 对 齐 。 

3) 如 图 28-5 所 示 ， 将 橙色 链 市 与 排 气 VVT 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 
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杰 色 正 时 标记 


G 2 CA 2 0 CO ORT TO FORO 





图 28-4 VVT 链 轮 正 时 标记 和 图 28-5 权 色 链 节 对 准 排 气 VVT 链 轮 上 的 正 时 标记 
曲轴 键 位 置 识 别 











4) 如 图 28-6 所 示 ， 将 蓝 色 链 市 与 进 气 VVT 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 
5) 如 图 28-7 所 示 ， 将 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 蓝 色 链 节 对 齐 。 


正 时 标记 蓝 色 链 下 Y 
© |, 








一 一 一 正 时 标记 





图 28-6 蓝 色 链 节 对 准 进 气 VVT 链 轮 上 的 正 时 标记 图 28-7 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 蓝 色 链 市 


6) 如 图 28-8 所 示 ， 确 保 每 个 链 轮 的 正 时 标记 均 与 相应 的 正 时 链条 链 节 对 准 。 

7) 安装 正 时 链条 导 柳 和 正 时 链条 张 紧 右 拉杆 。 

8) 把 正 时 链条 张 紧 絮 安装 到 气 拭 体 上 ， 将 固定 螺栓 紧 回 至 8 ~12N .: m。 

9) 从 正 时 链条 张 紧 器 上 把 捅 和 的 金属 丝 或 工 形 六 角 扳 手 拔 出 ， 使 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 
塞 推动 张 紧 希拉 杆 ， 张 紧 正 时 链条 。 


四 、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 3.0L (6B31) 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
3.0L (6B31) 发 动机 正 时 带 系 统 部 件 识 别 见 图 28-9。 
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权 色 链 节 蓝 色 链 节 





央 畏 链 邯 人 入 池 


正 时 标记 
图 28-8 核查 所 有 正 时 标记 








正 时 带 前 部 上 盖 , 右 侧 
正 时 带 前 部 上 盖 , 左 侧 





















10+2N.m 
| 曲轴 角度 传 感 串 盖 
SP2A 
正 时 带 BD eh /BY Es 

前 盖 F 部 ” 。 0 形 圈 轩 dR 区 我 沾 3 

0+2N. 合 她 Y SNRR 

Nm gp 曲轴 角度 传感器 ”AMEKSNNSAN 
发 动机 支架 , 右 侧 \ RO 







凸轮 轴 链 轮 正 四 带 


凸轮 轴 链 轮 螺栓 二 
90 土 10N mm ww 


© 104+2Nom 
41 士 1O0N.m 张 紧 装 置 带 轮 


23+3Nm 人 品 。 张 时 器 针 人 刍 国 : 更 换 新 部 件 
曲轴 链 轮 三 : 施加 机 油 
自动 张 紧 器 


图 28-9 ” 正 时 带 系 统 部 件 识别 


五 、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 3.0L (6B31) 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 


1) 拆 乞 右 侧 正 时 币 前 部 上 蕾 。 
2) 拆卸 左 侧 正 时 磅 前 部 上 闭 。 
3) 拆 节 正 时 市 前 兽 下 部 。 

4) 拆 番 右 侧 发 动机 文 架 。 

5) 拆 番 曲轴 位 置 传 感 禹 固定 她 。 


. 421 . 





三 的》 新 款 进口 轿车 正 时 速 查 手册 





6) 拆 印 曲轴 位 置 传 感 右 。 

7) 拆伙 0 形 圈 (重新 安装 时 要 换 用 新 的 0 形 圈 ) 。 

8) 拆 纯 正 时 带 上 自动 张 紧 融 .: 

J 如 图 28-10 所 示 ， 拆 种 正 时 带 目 动 张 紧 器 的 上 部 紧 固 蝶 栓 。 

@) 人 慢 慢 松 开 正 时 带 目 动 张 紧 器 的 下 部 紧 固 螺栓 ， 将 目 动 张 紧 絮 推 村 从 张 紧 絮 辟 上 拆 下 。 

(3) 拆 下 正 时 带 自 动 张 紧 器 的 下 部 紧 固 螺 栓 。 

9) 拆 郝 正 时 市 : 

J 如 果 要 继续 使 用 正 时 带 ， 在 拆 番 前 先 标 记 清 楚 正 时 带 的 转动 方向 ， 以 免 安 装 时 发 后 
错 装 ， 如 图 28-11 所 示 。 


全 只 
A x Fr 
/AN\ 






YU /~ 





自动 张 紧 器 | 
图 28-10 目 动 张 紧 需 上 部 和 图 28-11 标记 正 时 带 转 动 方向 
下 部 紧 固 螺栓 识别 


@) 如 图 28-12 所 示 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 使 正 时 标记 对 齐 并 将 1 生活 塞 设 置 在 压缩 行程 
上 止 点 位 置 。 





正 时 标记 正 时 标记 








图 28-12 对齐 正 时 标记 


3) 松 开张 紧 轮 中 央 螺 栓 ， 然 后 拆 下 正 时 种 。 
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、OUTLANDER (欧蓝德 ) 轿车 3.0L (6B31) 发 动机 正 时 带 安装 步骤 


1) 在 正 时 市 目 动 张 系 奉 中 搬入 固定 销 : 

J 将 正 时 上 带 目 动 张 紧 需 年 直 癌 上 放置 到 手动 
压力 机 上 ， 如 图 28-13 所 示 。 

Go 压 下 张 紧 需 推 杆 ， 直 至 推 杆 露出 张 紧 需 体 
3mm， 使 图 28-13 中 的 小 孔 A 和 小 孔 B 对 齐 ， 然 
后 将 固定 销 插入 小 孔 中 。 

(3) 安装 自动 张 紧 需 

2) 如 图 28-14 和 图 28-15 所 示 ， 将 曲轴 链 轮 
正 时 标记 和 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 ， 并 把 1 佐 
活塞 设置 到 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 














图 28-13 将 正 时 带 上 自动 张 紧 需 垂 直 
癌 上 放置 到 手动 压力 机 上 





在 组。 正 时 标记 左 气缸 组 






LEN 村 * 


A 





ns ) 








图 28-14 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 识别 图 28-15 曲轴 链 轮 正 时 标记 识别 


3) 将 正 时 带 安装 到 曲轴 链 轮 上 ; 将 正 时 吝 安 闭 到 水 条 驱动 带 轮 上 ， 将 正 时 带 拉 紧 ， 防 
止 松弛 。 
4) 将 左 气 拭 组 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 见 图 28- 14。 
5) 将 正 时 华安 装 到 惰 轮 上 ， 同 时 减 小 正 时 带 的 松弛 度 。 
6) 将 正 时 囊 安 疙 到 右 气 所 组 的 凸轮 轴 链 轮 上 。 
7) 将 正 时 带 安 装 到 张 紧 轮 上 。 
8) 如 图 28-16 所 示 ， 查 看 所 有 和 链 轮 的 正 时 标记 是 否 对 齐 。 
9) 如 图 28-17 所 示 ， 使 用 专用 工具 MD998716 (曲轴 扳手 ) 沿 逆 时 针 方 向 转动 曲轴 1/4 
然后 再 沿 顺 时 针 方 向 转 回 ， 再 次 确认 各 个 正 时 标记 是 否 对 齐 。 
10) 将 插入 自动 张 紧 器 的 定位 销 拉 出 。 
11) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 ， 然 后 等 待 Smin。 
12) 如 图 28-18 所 示 ,， 测 量 张 么 硕 推 杆 伸 出 的 长 度 ， 规 范 信 应 在 9.1 ~13. 4mm。 











型 
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正 时 标记 
疹 匈 凸轮 轴 链 轮 
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图 28-16 查看 正 时 标记 
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SA 
SN 


MD998716 NS 
\ 一 一 一 








图 28-18 测量 张 紧 俘 推 杆 伸 出 长 度 











图 28-17 使 用 专用 工具 转动 曲轴 


第 二 节 ”GALANT ( 戈 蓝 ) 轿车 


一 、GALANT ( 戈 蓝 ) 轿车 2.4L (4G69) 发 动机 正 时 系统 部 件 识 别 及 拆 御 


顺序 
GALANT ( 蕊 蓝 ) 轿车 2.4L (4G69) 发 动机 正 时 系统 部 件 识别 见 图 28- 19 。 
拆 纯 部 件 时 要 按照 图 28-19 中 的 部 件 编号 次 序 进 行 拆卸 。 

二 、 正 时 系统 部 件 拆 番 要 点 


1. 正 时 市 拆 季 要 扣 
1) 如 末 要 继续 使 用 正 时 市 ， 拆 季 前 要 先 标记 清楚 正 时 市 的 转动 方向 ， 如 图 28-20 所 示 ， 
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以 免 安 冯 时 发 生 错 闻 。 
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曲轴 链 轮 


曲轴 带 盘 垫圈 
曲轴 螺栓 《二 


167N .m 








发 动机 支撑 托 染 


y 
DN 蛤 
(NE 


a 正 时 带 反问 平衡 轴 链 轮 






曲轴 链 轮 “B” 托尼 
(49£5)N.m (8.5+0.5)N. m 


(45+3)N.m 
. % (49+9)Nem 
© (49+9)N.m 
凸轮 轴 链 轮 螺 代 曲轴 位 置 传感器 
(89+9)N. m 6 


惰 轮 带 盘 


(35+6)N.m D 4 
~ 


(54+4) Nm ; 
~ Qj 机 油泵 链 轮 


正 时 带 “也 2” 
曲轴 感知 板 
(9 十 3)N.m 


图 28-19 GALANT ( 戈 蓝 ) 轿车 2.4L (4G69) 发 动机 正 时 系统 部 件 识别 





图 28-20 标记 正 时 带 转 动 方向 
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2) 松 开 正 时 市 张 么 人 锅 囊 盘 螺 栓 ， 拆 下 正 时 市 。 
2. 机 油泵 链 轮 拆 郝 要 点 


1) 拆 纯 气 红 体 左 侧 的 守 子 。 


2) 如 图 28-21 所 示 ， 在 塞 孔 中 插入 下 径 为 8mm 的 十 字 螺 钉 旋 具 ， 使 左 侧 平 衡 轴 不 能 
村 动 。 


3) 松 开 螺 母 ， 拆 下 机 油条 链 轮 。 





图 28-21 拆 番 机 油条 链 轮 
3. 曲轴 螺栓 拆 赤 要 点 


1) 如 图 28-22 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998781 ， 固 定 驱 动 盘 。 
2) 松 开 并 拆 锚 曲轴 螺栓 和 垫圈 。 
4. 曲轴 链 轮 拆 人 卸 要 点 


1) 如 图 28-23 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998778 。 




















<p 
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图 28-22 ”安装 专用 工具 固定 驱动 盘 





图 28-23 ”安装 专用 工具 











2) 转动 专用 工具 的 中 央 蝶 栓 ， 拆 下 曲轴 链 轮 。 
5. 正 时 带 B 拆卸 要 点 


1) 拆 盔 前 ， 先 将 正 时 市 B 的 转动 方 回 标记 清楚 ， 以 免 重 新 安装 时 发 生 错 装 ， 如 
图 28-24 所 示 。 


2) 松 开 正 时 张 紧 融 B 的 螺栓 ， 拆 下 正 时 带 B。 
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6. 平衡 轴 链 轮 拆 和 抒 要 点 
1) 按照 图 28-25 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998785 ， 使 平衡 轴 链 轮 不 能 随同 转动 。 
2) 松 开 螺栓 ， 拆 秋平 衔 轴 链 轮 。 








> A | 





图 28-24 标记 正 时 带 B 的 转动 方向 图 28-25 拆 缀 平衡 轴 链 轮 


7. 曲轴 链 轮 B 拆卸 要 点 

1) 按照 图 28-26 所 示 ， 安 装 专 用 工具 MD998778 。 

2) 转动 专用 工具 中 心 螺 栓 ， 拆 下 曲轴 链 轮 B。 

8. 凸轮 轴 链 轮 拆 卸 要 点 

1) 按照 图 28-27 所 示 ， 用 专用 工具 MB990767 和 MD998719 固定 住 凸轮 轴 链 轮 ， 松 开 
凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

2) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 。 

















A 
N 


MD998778 














图 28-26 安装 专用 工具 拆 印 曲轴 链 轮 B 图 28-27 使 用 专用 工具 固定 住 凸轮 轴 链 轮 











三 、 正 时 系统 部 件 安 疙 要 后 


1. 凸轮 轴 链 轮 安装 要 点 

1) 将 凸轮 轴 链 轮 安装 到 凸轮 轴 上 。 

2) 按照 图 28-28 所 示 ， 用 专用 工具 MB990767 和 MD998719 固定 住 凸轮 轴 链 轮 ， 拧 紧 
凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 螺 栓 的 紧 固 力矩 为 88 + 10N .ms 

2. 发 动机 支撑 架 安装 要 点 

1) 在 紧 固 发 动机 支撑 架 密封 螺栓 前 ， 先 用 密封 剂 涂抹 在 图 28-29 所 示 的 密封 螺栓 螺 
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图 28-28 使 用 专用 工具 安装 凸轮 轴 链 轮 


2) 将 密封 螺栓 紧 固 至 (49 +5)N .ms。 


3. 曲轴 链 轮 B 安 疙 要 点 





图 28-29 密封 螺栓 识别 


按照 图 28-30 所 示 ， 将 前 元 体 前 部 、 曲 轴 链 轮 B 和 曲轴 表面 与 链 轮 B 向 接触 部 位 的 油 


脂 清 除 。 
4. 垫圈 安装 要 点 


1) 在 油封 的 密封 居 处 涂抹 一 层 注 薄 的 发 动机 机 油 。 
2) 安装 垫圈 ， 热 疾 的 四 槽 朝 癌 油封 ， 如 图 28-31 所 示 。 


曲轴 链 轮 B 


曲轴 





图 28-30 油脂 清除 区 域 识 别 


5. 平衡 轴 链 轮 安 泌 要 氮 
1) 安 效 平衡 轴 链 轮 并 反 上 螺栓 。 





" 平衡 四 
垫圈 





人 人 人 人 信和 入 和 全 


ps 





2 


YYYYYYYY 


| 
BD 凹 本 


图 28-31 安装 垫圈 


2) 按照 图 28-32 所 示 ， 安 装 专 用 工具 MD998785 ， 固 定 住 平 衡 轴 。 





3) 将 螺栓 紧 固 至 (45 +3)N . m， 然 后 拆 下 专用 工具 。 


6. 正 时 带 B 安装 要 点 


1) 如 图 28-33 所 示 ， 将 曲轴 链 轮 B 和 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 前 腕 体 上 的 标记 


对 齐 。 
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六 














图 28-32 使 用 专用 工具 安装 平衡 轴 链 轮 图 28-33” 链 轮 正 时 标记 识别 





2) 把 正 时 市 B 安 冯 到 曲轴 链 轮 和 和 平衡 轴 链 轮 上 。 

3) 确认 张 紧 右 市 轮 和 螺栓 中 央 设 置 在 图 28-34 所 示 的 位 置 。 

4) 用 手指 提起 正 时 融 张 紧 人 出， 施加 足够 的 张 紧 力 ， 将 正 时 审 张 紧 胡 B 回 图 28-35 中 入 
头 所 示 方 向 移动 。 拧 紧 固 定 张 紧 器 B 的 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 (19 +3)N mo 


sc NE) ~、( 
| NO 


| CER el 


OS a 二 
张 紧 器 带 轮 中 央 ”了 Sa 4 I( 


图 28-34 位 置 识 别 图 28-35 拧紧 固定 张 紧 天 B 的 螺栓 








5) 对 照 图 28-33 ， 检 查 链 轮 正 时 标记 是 否 与 前 壳 体 上 的 正 时 标记 对 章 。 

6) 如 图 28-36 所 示 ， 用 食指 按压 正 时 带 B 张 紧 侧 中 间 部 位 ， 查 看 正 时 带 搁 度 ， 正 时 种 
应 找 曲 5 ~7mm。 

7. 曲轴 位 置 传 感 板 / 曲 轴 链 轮 / 曲 轴 带 轮 垫 圈 / 





曲轴 链 轮 安 装 要 点 oR TE 
1) 如 图 28-37 所 示 ， 清 理 并 去 除 曲轴 链 轮 、 ONSNA 人 从) 
传 感 板 和 有 曲轴 接触 面 上 的 油污 。 RhRSE 


2) 清理 曲轴 螺栓 孔 ; 清理 曲轴 链 轮 与 曲轴 
接触 面 ;清理 垫圈 。 

3) 把 曲轴 位 置 传 感 板 和 曲轴 链 轮 安 猴 到 曲 
轴 上 。 

4) 在 曲轴 螺栓 接触 面 上 注 王 涂抹 一 层 发 动 
机 机 油 。 图 28-36 按压 正 时 带 检 查 挠 度 
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5) 把 垫圈 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 执 圈 的 大 四 槽 侧 朝 向 螺栓 头 部 。 
6) 按照 图 28-38 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998781 ， 固 定 住 驱动 盘 。 











曲轴 位 置 传 感 板 
曲轴 螺栓 
曲轴 链 轮 曲轴 


直下 
相交 届 
末 交 下 
米 
米 
米 


米 米 米 


六 来 米 
米 米 米 
米 米 米 


热 圈 MD998781 
大 四 槽 侧 去 除 油脂 
图 28-37 清理 接触 面 油污 图 28-38 用 专用 工具 固定 驱动 盘 














7) 将 曲轴 螺栓 紧 固 至 167N . m。 

8. 机 油泵 链 轮 安装 要 点 

1) 将 直径 8mm 的 十 字 曙 钉 旋 具 插入 气 饶 体 左 侧 的 塞 孔 中 ， 固 定 住 左 侧 平 衡 轴 ， 使 其 不 
能 转动 ， 如 图 28-39 所 示 。 

2) 安装 机 油泵 链 轮 。 

3) 在 螺母 接触 面 注 注 涂抹 一 层 发 动机 机 油 。 

4) 把 机 油泵 链 轮 紧 固 曙 母 紧 回 至 (54 +5)N .mo。 

9. 正 时 带 自 动 张 紧 器 安装 要 点 

如 果 正 时 带 自 动 张 紧 需 的 推 杆 完全 伸展 出 来 ， 要 按照 下 列 步 又 执行 设置 操作 : 

1) 用 加 了 软 热 的 台 虎 钳 夹 住 目 动 张 紧 器 ， 如 图 28-40 所 示 。 

















图 28-39 插入 螺钉 旋 具 固定 左 侧 平衡 轴 图 28-40 用 人 台 虎 钳 夹 住 目 动 张 紧 天 
2) 用 合 虎 钳 慢 慢 将 目 动 张 楷 耸 推 杆 压 下 ， 下 至 网 28-41 所 示 的 小 孔 A 和 小 孔 B 
对 齐 。 


3) 当 小 和 孔 A 和 B 对 齐 后 ， 插 入 一 根 直 径 为 1. 4mm 的 金属 丝 。 
4) 把 自动 张 紧 需 从 台 虎 钳 上 松 开 。 
5) 把 自动 张 紧 器 安装 到 前 壳 体 上 并 紧 固 至 (23 +*3)N .m， 如 图 28-42 所 示 。 
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图 28-41 小 和 孔 A 和 小 和 孔 B 


图 28-42 ”安装 目 动 张 紧 大 
10. 正 时 带 安装 要 点 
1) 如 图 28-43 所 示 ， 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气门 择 辟 关上 的 正 时 标记 对 齐 。 
2) 如 图 28-44 所 示 ， 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 前 完 体 上 的 正 时 标记 对 齐 。 


By 


OO /9 () 
rr SU A 


2 


IAN 
图 28-43 ”凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 对 


图 28-44 ”凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 
齐 气 门 授 辟 关上 的 正 时 标记 与 前 壳 


与 前 党 体 上 的 正 时 标记 对 齐 
3) 如 图 28-45 所 示 ， 将 机 油 录 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 


4) 拆 下 气缸 体 上 的 塞 子 ， 在 塞 孔 中 插入 直径 8mm 的 十 字 螺 钉 旋 具 ， 如 图 28-46 所 示 。 
如 打 插 入 的 深度 为 60mm 或 更 多 ， 说 明正 时 标记 已 经 正确 对 准 。 




















平衡 轴 





图 28-45 ”对 齐 机 油泵 链 轮 正 时 标记 


图 28-46 搬入 十 字 螺 钉 旋 具 
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5) 如 图 28-47 所 示 ， 设置 专用 工具 MD998738。 将 专用 工具 拧 入 ， 使 其 伸展 到 使 插入 
自动 张 紧 器 的 金属 丝 能 轻 轻 移动 的 位 置 。 

6) 按照 次 序 将 正 时 带 安 装 到 曲轴 链 轮 、 机 油泵 链 轮 、 惰 轮 、 凸 轮轴 链 轮 和 张 紧 器 
轮 上 。 

7) 按照 图 28-48 中 箭头 所 示 方 向 ， 提 起 张 紧 融 轮 并 紧 固 中 央 螺 栓 。 








© 
图 28-47 设置 专用 工具 MD998738 图 28-48 提起 张 基 融 轮 





8) 确认 所 有 正 时 标记 对 齐 。 
9) 拔 出 插入 气 生体 塞 孔 中 的 十 字 螺钉 旋 具 。 
10) 将 曲轴 逆 时 针 转 动 1/4 周 ， 然 后 顺 
时 针 转动 曲轴 ， 直 至 正 时 标记 再 次 对 章 。 ) \ g 





11) 如 图 28-49 所 示 ， 在 张 紧 需 轮 上 安 ) Ca 
装 专用 工具 MD998767 、 套 人 简 扳 手 和 扭力 扳 区 


手 ， 松 开张 紧 右 轮 中 央 螺 栓 。 | 
12) 将 扭力 扳手 的 力矩 设置 到 3.5N .me。 
13) 用 专用 工具 MD998767 和 扭力 扳手 固 二 、 S < 


定 住 张 紧 器 轮 ， 将 张 紧 器 轮 中 央 螺 栓 紧 同 至 es iT /一 
(48 +5)N. m, 


14) 把 自动 张 紧 器 上 搬 和 人 的 金属 丝 拔 出 ， 图 28-49 松 开 张 紧 器 轮 中 央 螺 栓 
然后 把 专用 工具 MD998738 拆 下 。 











第 三 节 GRANDIS ( 格 蓝 迪 ) 轿车 


GRANDIS 轿车 2.4L (4G69) 发 动机 正 时 部 件 拆 装 方法 参见 第 二 节 LANCER 轿车 2. 4L 
(4G69) 发 动机 正 时 部 件 拆 装 方法 。 
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第 二 十 九 章 
KIA (起 亚 ) 千 系 


第 一 节 ”SORENTO ( 索 兰 托 ) 轿车 


一 、SORENTO (有 索 兰 托 ) 轿车 G6CU 发 动机 正 时 融 拆 装 
G6CU 发 动机 正 时 融 部 件 识别 见 图 29-1。 








7.85 一 98.1 
张 紧 器 臂 


.4 
20 一 27 


43~55 曲轴 链 轮 
和 人 
180~190 po 
50 一 60 ，” 情 轮 人 
紧 固 力矩 单位 : Nm 


图 29-1 G6CU 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


1. 正 时 帝 拆 卸 程序 

1) 顺 时 针 转 动 张 紧 右 辟 ， 将 传动 帘 从 张 紧 副 上 拆 下 。 
2) 拆 下 动力 转 回 录 带 轮 、 情 轮 、 张 紧 右 轮 和 曲轴 市 轮 。 
3) 拆卸 正 时 带 上 盖 。 

4) 拆 仓 日 动 张 紧 各 (图 29-2)。 
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5) 拆 下 张 系 硕 螺栓 ， 将 正 时 市 拆 下 。 

2. 正 时 市 安装 程序 

1) 把 惰 轮 安装 到 到 惰 轮 支架 上 。 

2) 把 张 楷 硕 臂 、 平 垫圈 安 鸳 到 气 征 
体 上 。 

3) 如 图 29-3 所 示 ， 安 装 曲 轴 链 轮 并 
对 齐 正 时 标记 。 安 装 时 要 注意 ,不 要 弯 折 
曲轴 位 置 传 感 叶片 (图 29-4)。 

4) 如 图 29-5 所 示 ， 安 装 凸 轮轴 链 轮 
并 将 其 设置 到 初始 安装 状态 。 
















曲轴 位 置 传感器 


正 时 标记 





传 感 1 
曲 轮 链 轮 be 


曲轴 链 轮 
图 29-4 曲轴 位 置 传 感 叶 片 





对 齐 





右 排 
图 29-5 ”安装 凸轮 轴 链 轮 并 设置 到 初始 安装 状态 


5) 如 图 29-6 所 示 ， 把 自动 张 紧 各 安装 到 机 油泵 完 体 上 。 注 意 : 此 时 上 自动 张 紧 需 的 定位 
销 应 法 好 。 

6) 对 齐 各 个 链 轮 的 正 时 标记 ， 然 后 按照 曲轴 链 轮 - 惰 轮 - 左 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 - 左 
侧 进 气 凸 轮轴 链 轮 - 水 条 珊 轮 - 右 侧 进 气 凸轮 轴 链 轮 - 右 侧 排 气 凸 轮轴 链 轮 - 张 系 关 市 轮 
的 安装 顺序 ， 安 交 正 时 市 ， 如 图 29-7 所 示 。 在 此 步骤 中 ，1 氏 活 窟 要 人 处 于 压缩 上 止 
点 位 置 。 
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左 排 





定位 销 


自动 张 紧 器 
图 29-6 安装 日 动 张 紧 胡 图 29-7 安装 正 时 带 


7) 再 次 确认 各 个 正 时 标记 对 齐 。 

8) 安装 张 紧 吉 市 轮 。 

9) 拔 出 自动 张 紧 右 上 的 定位 销 。 

二 、SORENTO (有 系 兰 托 ) 轿车 G6DA 发 动机 正 时 链条 拆 装 
G6DA 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 如 图 29-8 和 图 29-9 所 示 。 









284.2 一 303.8 N.m 


7.84 一 9.80 Nm 
水 泵 轮 


传动 带 张 紧 器 






29.4 一 33.3 Nm 





9 | 减 振 轮 SSSS 
ae 


将 办 9.8 一 11.76 N.m 


32.92 一 37.82 Nm 


81.4 一 83.3 Nm 


传动 带 
图 29-8 G6DA 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 与 紧 固 力矩 (1) 
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19.60 一 24.30 Nem 
9.80 一 11.76 Nm 






18.62~21.56 Nm 








18.62 ~21.56 Nm 


9.80 一 11.76 Ne.m 


图 29-9 G6DA 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 与 紧 固 力矩 (2) 


1. G6DA 发 动机 正 时 链条 系统 拆 御 
1) 拆 锚 发 动机 传动 市 ， 如 图 29- 10 所 示 。 
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图 29-10 ”拆伙 发 动机 传动 人 带 


2) 拆 翻 动力 转 回 条 ， 如 网 29-11 所 示 。 

3) 拆 凶 空调 压缩 机 ， 如 图 29- 12 所 示 。 

4) 拆 凶 发电 机， 如 图 29-13 所 示 。 

5) 拆 缉 传动 带 惰 轮 ， 如 图 29- 14 所 示 。 

6) 拆 印 传动 带 上 自动 张 紧 需 ， 如 图 29-15 所 示 。 
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动力 转 问 泵 带 轮 










图 29-13 拆 缉 发 电机 


7) 拆 印 水 人 录 币 轮 ， 如 图 29-16 所 示 。 
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图 29-15 拆 氏 传动 带 目 动 张 紧 需 


8) 拆 下 进 气 收 管 。 
9) 拆 翻 发 动机 章 ， 如 图 29-17 所 示 。 
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图 29-11 拆 乞 动力 转 问 倘 
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图 29-12” 拆 和 空调 压缩 机 
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图 29-16 拆 纯 水 泵 囊 轮 
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图 29-17 ”拆伙 发 动机 盖 图 29-18 拆 印 发 动机 舱 谐 振 腔 





A SSSN 
| 发 动机 能 庶 振 用 RN 





11) 上 断 开 质量 空气 流量 传感器 插 接 器 A 和 通气 软 管 B (图 29-19)， 然 后 拆 缀 空气 滤 清 
缚 总 成 C (图 29-19)。 

12) 上 断 开 通气 软 管 、 爱 饶 清 污 控 制 较 软 管 、 曲 轴 箱 强制 通风 软 管 和 电子 节气 门 控制 冷 
却 软 管 (图 29-20) 后 ， 拆 下 平衡 箱 。 


ee 
ee 
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NR 

AAG |， 曲轴 箱 强制 通风 软 管 居 宛 

及 > \ Ve TD 
1 (Sb 














图 29-19 质量 空气 流量 传 感 硕 插 接 需 A、 通 气 图 29-20 ”通气 软 管 、 曲 轴 箱 强制 通风 软 管 和 
软 管 B 和 空气 滤 清 器 总 成 C 识别 电子 节气 门 控制 冷却 软 管 识 别 


13) 断 开平 衡 箱 上 的 各 个 线束 插 接 髓 (图 29-21)。 
QD 断 开 喷 油 器 线束 插 接 器 A。 

@) 断 开 凸轮 轴 位 置 传感器 线束 搬 接 器 B。 

@) 断 开 接地 线束 C。 
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(4 靳 开 点 火线 圈 线 束 插 接 如 D。 

Go 断 开 冷凝 天 搬 接 带 上。 

(@) 断 开 机 油 控制 阅 线 束 择 接 带 下 。 

14) 松 开 气 红 兹 沸 蝶 栓 ， 然 后 拆 凶 气 饶 荔 草 (图 29-22) 和 密封 垫 。 








-可 ~ 








图 29-21 平衡 箱 上 各 个 线束 插 接 硕 识 别 图 29-22 和 气 饶 六 罩 识别 





1$) 把 气 拭 1 活 窟 设置 到 压 次 行程 上 止 点 位 置 . 

Q 转动 曲轴 带 轮 ， 使 曲轴 带 轮 上 的 凹 权 对 准 正 时 链条 下 盖 上 的 正 时 标记 ， 如 图 29-23 
所 示 。 

@) 确认 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 标记 A 与 气 仙 盖 表面 处 于 平 齐 位 置 ， 如 图 29-24 所 示 。 














图 29-23 ”曲轴 论 轮 上 的 止 槽 对 准 正 时 图 29-24 ”凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 标记 A 与 
链条 下 盖 上 的 正 时 标记 气 包 凑 表面 处 于 平 齐 位 置 


16) 在 上 部 油 底 郝 和 下 部 油 底 元 之 间 插 入 专用 工具 ， 清 除 反 密封 剂 后 拆 生 下 部 油 底 元， 
如 图 29-25 所 示 。 
17) 拆 贷 曲轴 减 振 轮 (图 29-26) 。 


. 439 . 






夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





专用 工具 
09215-3C000 







‘Ye 
SS 
NS 


A 
3 
9 
» 





> 
WW 


EY 


机 







Sn 





只 


外 > 
SS 


取 
本 





下 部 油 底 壳 
图 29-25 拆 和 印 下 部 油 底 这 


18) 拆 印 正 时 链条 着 (图 29-27)。 





图 29-26 曲轴 减 振 轮 识别 


19) 压缩 正 时 链条 张 紧 硕 后 ， 插 入 限 位 销 ， 如 图 29-28 所 示 。 





图 29-27” 正 时 链条 凌 





20) 拆 番 右 侧 吓 轮轴 之 间 的 导 回 闻 置 ， 


(727/ 
0 
人 © EN 
OO 信 N 
图 29-29 ” 拆 纯 右 
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图 29-28 插入 限 位 销 


如 图 29-29 所 示 。 
右 侧 凸轮 轴 之 间 的 导向 装置 


侧 症 轮轴 之 间 的 导 回 装置 
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21) 拆 熏 右 侧 正 时 链条 日 动 张 票 大 和 右 侧 正 时 链条 张 紧 融 臂 (图 29-30)。 


正 时 链条 张 紧 器 避 





图 29-30” 右 侧 正 时 链条 目 动 张 紧 瘟 和 张 紧 带 辟 识 别 


22) 拆 番 机 油 双 链条 盖 (图 29-31)。 





图 29-31 机 油泵 链条 盖 识 别 


23) 拆 动 机 油条 链条 张 紧 需 总 成 (图 29-32)， 





图 29-32 机油 稍 链条 张 紧 天 总 成 


24) 拆 锚 机油 采 链条 导 回 闭 置 (图 29-33)。 





25) 拆伙 右 侧 正 时 链条 。 
26) 拆 凶 右 侧 正 时 链条 导 问 装置 (图 29-34) 。 
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27) 拆 秃 机 油泵 链 轮 和 机 油泵 链条 (图 29-35 ) 。 
28) 拆卸 曲轴 链 轮 (图 29-36， 右 侧 凸 轮轴 驱动 ) 。 
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图 29-35 ”机 油泵 链 轮 和 机 油 录 链条 识别 图 29-36 曲轴 链 轮 识别 


29) 拆 印 左 侧 凸 轮轴 之 间 的 导 回 装置 (图 29-37)。 

30) 拆 印 左 侧 正 时 链条 上 自动 张 紧 顺和 张 紧 需 臂 (图 29-38) 。 
31) 拆 色 左 侧 正 时 链条 。 

32) 拆伙 左 侧 正 时 链条 导 回 装置 (图 29-39)。 

33) 拆 纯 曲轴 链 轮 (图 29-40， 左 侧 凸 轮轴 驱动) 。 
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左 侧 凸 轮轴 之 间 的 导向 装置 
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2 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 辟 
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图 29-40” 拆 和 印 曲轴 链 轮 〈 左 侧 凸 轮轴 驱动 ) 
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图 29-41 正 时 链条 张 紧 表 适 配 融 总 成 


2. G6DA 发 动机 正 时 链条 系统 安装 
1) 将 曲轴 键 对 准 正 时 链条 关上 的 正 时 标记 (图 29-42)， 对 准 标 记 后 ，1 和 饶 活 寨 应 处 于 
压缩 行程 上 止 点 位 置 。 


访 C RI 





~、/_ 下 时 链条 盖 上 的 正 时 标记 


ON 
RN BE 


A 
© 
图 29-42 ”曲轴 键 对 准 正 时 链条 盖 上 的 正 时 标记 





2) 安 朔 正 时 链条 张 紧 需 适 配 右 ， 如 图 29-43 所 示 。 


A( )2 Ch 7 
NA I 本 人 


二 
oO OA 
ON 
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几 of 
图 29-43 ”安装 正 时 链条 张 紧 需 适 配 需 


3) 安装 曲轴 链 轮 ( 左 凸 轮轴 驱动 )， 如 图 29-44 所 示 。 

4) 安装 左 侧 正 时 链条 导 癌 装置 ， 如 图 29-45 所 示 。 

5) 按照 曲轴 链 轮 、 正 时 链条 导 回 装置 、 排 气 凸 轮轴 链 轮 、 进 气 凸 轮轴 链 轮 的 安 六 顺 
序 ， 安 装 左 侧 正 时 链条 。 安 装 时 ， 应 将 正 时 链条 上 的 正 时 标记 (彩色 链 节 ) 与 各 个 链 轮 上 
的 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 29-46 所 示 。 
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> AAASOV 
SEE IN 左 侧 正 时 链条 导向 装置 
SEZ [ARN 紧 固 力 矩 : 19.6~24.5 Nm 
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图 29-45 ”安装 左 侧 正 时 链条 导 癌 装置 











图 29-46 对齐 正 时 标记 


6) 安装 左 侧 正 时 链条 张 紧 右 辟 并 紧 回 至 18.6 ~21.5N . ms。 

7) 如 图 29-47 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 带 并 紧 固 至 9.8 ~11.76N .ms。 

8) 安装 左 侧 凸 轮轴 之 间 的 导向 装置 ， 如 图 29-48 所 示 。 

9) 安装 曲轴 链 轮 ( 右 侧 凸轮 轴 驱 动 )， 如 图 29-49 所 示 。 

10) 安 猴 机 油条 链 轮 和 机 油泵 链条 ， 如 图 29-50 所 示 。 

11) 安 猴 右 侧 正 时 链条 导 回 朔 置 ， 如 图 29-51 所 示 。 

12) 按照 曲轴 链 轮 、 进 气 凸 轮轴 链 轮 、 排 气 凸轮 轴 链 轮 的 安装 次 序 ， 安 装 右 侧 正 时 链 
条 ， 并 对 齐 各 个 正 时 标记 ， 如 图 29-52 所 示 。 
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图 29-47 ”安装 正 时 链条 张 紧 顺 
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图 29-49 ”安装 曲轴 链 轮 ( 右 侧 凸轮 轴 了 驱动) 





紧 固 力气 :18.62 一 21.56 Nm 


图 29-50 ”安装 机 油 双 链 轮 和 机 油 到 链条 


右 侧 正 时 链条 导向 装置 
紧 固 力矩 : 19.6 一 24.5 Nm 








图 29-$1 安装 右 侧 正 时 链条 导 问 装置 








图 29-52 ”安装 右 侧 正 时 链条 并 对 齐 各 个 正 时 标记 
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13) 安装 右 侧 正 时 链条 张 紧 各 臂 ， 如 图 29-53 所 示 。 
14) 安装 右 侧 正 时 链条 张 紧 各 ， 如 图 29-53 所 示 。 


一 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 辟 


Sa2N 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 





图 29-53 ”安装 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 臂 和 张 紧 需 


15) 安 疙 左 侧 凸轮 轴 之 间 的 导向 疙 置 ， 如 图 29-54 所 示 。 


左 侧 凸 轮轴 之 间 的 导向 装置 
,。、、 紧 固 力 矩 : 9.8 一 11.76 Nm 
A > 








图 29-54 安 厂 左 侧 凸 轮轴 之 间 的 导 回 闭 置 


16) 安装 机 油 录 链条 导 癌 装置 ， 如 图 29-55 所 示 。 





机 油泵 链条 导 癌 装置 
紧 园 力 失 :9.8~11.76 N.m 








图 29-$$ ”安装 机 油泵 链条 导 癌 装置 


17) 安 闭 机 油泵 链条 上 自动 张 紧 需 总 成 ， 如 图 29-56 所 示 。 
18) 拔 出 插入 张 紧 器 的 限 位 销 。 

19) 安装 机 油 和 到 链条 盖 ， 如 图 29-57 所 示 。 

20) 将 曲轴 转动 2 周 ， 确认 正 时 标记 对 齐 。 
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一 机 油泵 链条 自动 张 紧 器 总 成 
紧 固 力矩 : 9.8~11.76 N.m 








图 29-56 ”安装 机 油 人 录 链 条 自动 张 紧 侣 总 成 
让 褒 < 


les /ls 
) NA Bg 
TT [TT 


OF 


图 29-57 ”安装 机 油条 链条 盖 


机 油泵 链条 瘟 
紧 国 力矩 : 9.8 一 11.76 N*m 





21) 安装 正 时 链条 盖 。 
J 如 图 29-58 所 示 ， 涂 抹 液 体 密封 剂 。 





涂抹 宽度 : 2.5mm 





图 29-58 ”涂抹 密封 剂 


@) 涂抹 密封 剂 后 5min 内 ， 安 装 部 件 。 

(3) 安装 密封 热 ， 如 图 29-59 所 示 。 

(4) 紧 固 正 时 链条 盖 螺 栓 ， 如 图 29-60 所 示 。 

22) 用 专用 工具 ， 安 装 正 时 链条 盖 油 封 ， 如 图 26-61 所 示 。 
23) 涂抹 密封 剂 并 安装 下 部 油 底 壳 ， 如 图 29-62 所 示 。 
24) 安装 曲轴 减 振 轮 ， 如 图 29-63 所 示 。 

25) 安装 气 氏 产 晶 。 

QD 按照 图 29-64 所 示 ， 涂抹 密封 剂 。 
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四 王 = 的》 新款 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





正 时 链条 盖 密 封 垫 





图 29-59 ”安装 密封 垫 


螺栓 紧 固 力矩 : 
B 型 :18.62 一 21.36Nem 
C 型 ;9.8 一 11.76N.m 
DD 型 . 58.8~68.8N。m 
E 型 .58.8~68.8N.m 
F 型 : 24.5 ~26.46N.m 
G 弄 .21.56~23.52N。m 
了 型 .9.8 一 11.76N.m 
I 型 :9.8 一 11.76N 。m 
J 型 :9.8 一 11.76N.m 
K 型 ;9.8 一 11.76Nem 
工 型 : 安装 时 应 换 用 新 螺栓 ，24.5 一 26.46N.m 
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图 29-60 ” 紧 固 正 时 链条 盖 螺 栓 


专用 工具 
09231-3C100 


图 29-61 安装 正 时 链条 盖 油 封 
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密封 剂 涂抹 密度 : 2.5mm 


AP ss 下 部 油 后 党 





紧 园 力 从: 9.8 一 11.76N .m 
图 29-62 ”涂抹 密封 剂 并 安装 下 部 油 底 过 


紧 固 力矩 : 
284.2~303.8N.m 





图 29-63 ”安装 曲轴 减 振 轮 


@ 按照 图 29-65 所 示 的 螺栓 紧 固 顺序 ， 紧 固 各 个 螺栓 。 注 意 ， 气 抵 盖 单 的 密封 衬 垫 必 


须 换 用 新 的 。 


密封 剂 涂抹 宽度 : 2.5mm 
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紧 固 力矩 : 9.8 一 11.76N.m 


图 29-64 涂抹 密封 剂 图 29-65 ”螺栓 紧 园 顺序 








(3) 安装 点 火线 圈 。 

(9 按照 图 29-66 所 示 ， 插 接 右 侧 点 火线 圈 搬 接 需 、 
26) 安装 进 气 收 管 。 

27) 安 竣 水 条 轮 ， 如 图 29-67 所 示 。 


冷凝 器 揪 接 器 上 





rT y re WwW 
< 各 人 
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Sy 和 ps Er F 上 
ss 
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dS 总 


AD 和 “过 
fa 712 Li 不 < sy ~ 


,NS 


右 侧 点 火线 圈 插 接 器 


图 29-66 右 侧 点 火线 圈 插 接 需 、 冷 凝 央 
插 接 各 和 线束 支架 识别 





冷凝 天 捅 接 表 并 安 交 好 线束 文 汇 。 






人 


Wh 水 泵 轮 a 
9 
YS 


紧 固 力矩 : 7.84 一 9.80N。m 


图 29-67 ”安装 水 和 泵 轮 







28) 安装 传动 带 自 动 张 紧 器 ， 如 网 29-68 所 示 。 


29) 安装 传动 市 惰 轮 ， 如 图 29- 69 所 示 。 





图 29-68 ”安装 传动 带 目 动 张 紧 需 


30) 安装 发 电机 。 

31) 安装 空调 压缩 机 。 

32) 安装 动力 转 问 倘 。 

33 ) 安装 传动 带 ， 如 图 29-70 所 示 。 
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图 29-69 ”安装 传动 华 惰 轮 


第 二 十 九 章 _KIA_( 起 亚 ) 车 系 全 








传动 带 





女生 一 -HF 


第 二 节 ”SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 


一 、SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 
SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 之 部 件 识 别 见 图 29-71 。 
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ar 

入) 用 

| _o (Q®) a 图 29-71 SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 
(2 一 1 人 AN"m) 发 动机 正 时 此 拆 装 示意 图 
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夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





二 、SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 


SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 融 拆 人 翻 步 骤 见 表 29- 1 。 
表 29-1 SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 拆 卸 步 又 

















步 又 操作 方法 
1 举 升 并 支撑 车 辆 
拆 印 右 前 车 轮 
3 拆 印 右 前 车 轮 轮 单 
4 拆 印发 动机 底部 挡 泥 板 
5 拆 印发 动机 附件 传动 带 
6 拆 印 水 泵 轮 
7 拆 苔 曲轴 市 轮 螺栓 (图 29-71 中 的 1) 
8 拆 革 曲轴 融 轮 〈 图 29-71 中 的 2) 
9 拆 芭 曲轴 螺栓 (图 29-71 中 的 3) 
10 拆 芭 曲轴 市 轮轴 玉 〈 图 29-71 中 的 4) 
11 拆 人 印 正 时 带 盖 (图 29-71 中 的 5、6、7) 
12 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 至 正 时 标记 (图 29-71 中 的 8、9) 对 齐 
13 松 开 正 时 市 张 紧 右 螺栓 (图 29-71 中 的 10) 
14 拆 名 正 时 带 张 紧 希 。 把 张 紧 需 螺栓 拧 好 
拆 印 正 时 带 。( 如 果 要 继续 使 用 拆 下 的 正 时 带 ， 要 用 粉笔 在 正 时 带 上 标记 好 转 劲 方向 ， 以 免 安 装 时 
错 装 ) 





三 、SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 


SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 市 安装 步骤 见 表 29-2 。 
表 29-2 SHUMA ( 速 迈 ) 轿车 1.6L 发 动机 正 时 带 安 装 步骤 


























步 又 操作 方法 
1 对 齐 正 时 标记 (图 29-71 中 的 8、9) 
2 从 曲轴 囊 轮 开始 ， 沿 逆 时 针 方 同安 痰 正 时 市 
3 松 开 正 时 带 张 么 带 螺 栓 〈 几 29-71 中 的 10) 
4 将 正 时 市 张 紧 天 螺栓 芭 固 至 38 ~51IN . m 
5 将 曲轴 顺 时 针 转 动 2 周 ， 确 认 正 时 标记 (图 29-71 中 的 8、9) 对 齐 
6 在 图 29-71 中 所 示 部 位 施加 100N 的 力 ， 正 时 带 的 弯曲 应 在 11 ~ 13mm 范围 内 
7 按照 与 拆卸 相反 的 程序 安装 其 他 部 件 
8 将 曲轴 螺栓 (图 29-71 中 的 3) 紧 固 到 157 ~167N .mm 
9 将 曲轴 带 轮 螺栓 (图 29-71 中 的 1) 紧 固 到 12 ~17N nm 
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第 二 十 九 章 _KIA_( 起 亚 ) 车 系 辐 一 





第 三 节 CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 


一 、CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 29-72 。 
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图 29-72 CARENS (〈 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


二 、CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 


CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 见 表 29-3 。 
表 29-3 CARENS ( 佳 乐 ) 轿车 2.0L (G4KA) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 








又 操作 方法 
1 拆 御 油 底 壳 
2 将 发 动机 设置 在 1 年 上 止 点 位 置 (图 29-72 中 的 1) 
3 确保 曲轴 链 轮 键 权 位 于 9 点 钟 位 置 (图 29-72 中 的 2) 
4 确保 凸轮 轴 的 各 个 正 时 标记 (图 29-72 中 的 3) 与 气缸 盖 上 表面 对 齐 
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全 二 全。 新 款 进 口 轿 千 下 时速 查 手册 
( 续 ) 
步 又 操作 方法 
把 正 时 链条 张 紧 器 (图 29-72 中 的 4) 锁 止 在 压缩 位 置 : 
1) 用 一 把 一 字 螺 钉 旋 具 插 和 人 正 时 链条 张 紧 器 壳 体 内 ， 使 张 紧 需 柱 塞 释 放 (图 29-72 中 的 5) 
2) 将 柱 塞 压 人 张 紧 器 过 体 中 (图 29-72 中 的 6) 
3) 插入 粗细 合适 的 销 子 (图 29-72 中 的 7) ， 把 柱 塞 锁 止 在 压缩 位 置 
6 使 平衡 轴 上 的 正 时 标记 与 平衡 轴 链 轮 对 准 (图 29-72 中 的 8) 
7 安装 正 时 链条 
8 将 正 时 链条 上 的 染色 链 节 与 平衡 轴 链 轮 正 时 标记 和 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 (图 29-72 中 的 9 和 10) 
9 将 正 时 链条 上 的 染色 链 节 与 各 个 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 29-72 中 的 11、12 和 13) 
10 把 锁 止 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 的 销 子 (图 29-72 中 的 7) 取 下 
11 顺 时 针 转 动 曲轴 2 周 直至 达到 1 氏 上 止 点 位 置 (图 29-72 中 的 1) 
12 确保 凸轮 轴 的 各 个 正 时 标记 (图 29-72 中 的 3) 与 气 红 盖 上 表面 对 齐 
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第 -三 十 章 
SSANGYONG (双龙 ) 车 系 


第 一 节 RODIUS (路 帝 ) 轿车 


一 、RODIUS (路 帝 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
RODIUS (路 帝 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 见 图 30- 1 。 











WOO 
Oo) 


((325 土 33)N .m+90° 土 10”) -00) 


图 30-1 RODIUS (路 帝 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 


二 、RODIUS (路 帝 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 
RODIUS (路 项 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 见 表 30-1。 
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- 新 夭 进 口 轿车 正 时 速 查 手册 





30-1 RODIUS (路 帝 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 校准 操作 要 点 
步 又 操作 方法 
拆 纯 发 动机 
拆 色 发 动机 气 氏 六 
拆 秃 油 底 壳 
将 发 动机 设置 在 1 秆 活塞 上 止 点 位 置 (图 30-1 中 的 1) 
确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 30-1 中 的 2) 
拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 (图 30-1 中 的 3) 
将 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 准 12 点 钟 位 置 (图 30-1 中 的 4 和 5) 








oO | 下 | 上 Di 局 | 一 








把 正 时 链条 的 金色 链 节 与 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 〈 图 30-1 中 的 4、5、6、7) 


第 二 节 ”REXTON ( 雷 斯 特 ) 轿车 


REXTON ( 雷 斯 特 ) 轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 链条 校准 方法 与 RODIUS (路 帝 ) 
轿车 2.7L (D27DT) 发 动机 正 时 校准 操作 方法 相同 。 





第 三 节 KYRON ( 享 御 ) 轿车 


一 、KYRON ( 享 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 


KYRON ( 享 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识 别 见 图 30-2。 








2 
((325+33)N. m+90 土 10°) ADT ) ) 


图 30-2 KYRON ( 享 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 部 件 识别 
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第 三 十 章 SSANGYONG (双龙 ) 车 系 @ er 





二 、KYRON ( 享 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 
KYRON (至 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 见 表 30-2。 


表 30-2 KYRON ( 享 御 ) 轿车 2.0L (D20DT) 发 动机 正 时 链条 校准 操作 要 点 

















步 又 操作 方法 
1 拆 印发 动机 
2 拆 印发 动机 气缸 盖 
3 拆 印 油 底 过 
4 将 发 动机 设置 在 1 所 活 塞 上 止 点 位 置 (图 30-2 中 的 1) 
5 确保 凸轮 轴 正 时 标记 对 齐 (图 30-2 中 的 2) 
6 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 〈 图 30-2 中 的 3) 
将 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 准 12 点 钟 位 置 (图 30-2 中 的 4 和 5) 
8 把 正 时 链条 的 金色 链 节 与 各 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 (图 30-2 中 的 4、5、6、7) 
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第 三 十 一 章 
HYUNDAI (现代 ) 备 系 


第 一 节 TUCSON (途胜 ) 轿车 


一 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


TUCSON (途胜 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 31-1。 
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N 紧 固 力矩 单位 : Nem 
170~f80 曲轴 带 轮 
图 31-1 TUCSON (途胜 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
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第 三 十 一 章 HYUNDAI (现代 ) 车 系 2 





二 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 拆卸 步骤 
1) 拆 乞 发 动机 六 。 

2) 拆 乞 右前 车 轮 。 

3) 如 图 31-2 所 示 ， 拆 印 右 侧 盖 的 2 个 螺栓 和 右 侧 盖 。 





图 31-2 螺栓 和 右 侧 盖 
4) 拆 乞 发 动机 装配 支 染 . 


(把 千斤 项 放置 到 发 动机 油 瓜 却 人 处, 千斤顶 与 油 底 腕 之 间 要 垫上 木 块 ， 如 图 31-3 
所 未 。 


(2) 如 图 31-4 所 示 ， 拆 锚 螺 栓 、 螺 母 和 发 动机 装配 文 架 。 
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图 31-4 ” 拆 印 螺栓 、 螺 母 和 发 动机 疙 配 支 架 
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图 31-3 放置 好 千斤 顶 


(3) 如 图 31-5 所 示 ， 拆 秋 螺 栓 和 摊 板 。 

5) 如 图 31-6 所 示 ， 暂 时 松 开水 人 泵 币 轮 螺栓 。 
6) 拆 秃 交流 发 电机 传动 带 。 

7) 拆 印 空调 压缩 机 传动 带 。 
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图 31-5 螺栓 和 撑 板 识别 图 31-6 松 开 水 条 这 轮 螺栓 


8) 拆 印 劲 力 转 回 条 传动 讳 。 

9) 参照 图 31-6， 拆 和 件 4 个 螺栓 和 水 条 带 轮 。 

10) 如 图 31-7 所 示 ， 拆 各 4 个 螺栓 和 正 时 市 上 兰 。 

11) 如 图 31-8 所 示 ， 转 动 曲轴 市 轮 ， 将 曲轴 市 轮 上 的 导 槽 与 正 时 融 盖 上 的 正 时 标记 
“T” 对 齐 。 


1 
正 时 皮带 上 羞 
~ 3 \ > 








图 31-7 拆 印 螺栓 和 正 时 市 上 立 图 31-8 ”对 齐 正 时 标记 


12) 如 图 31-9 所 示 ， 拆 印 曲 轴 向 轮 曙 栓 和 曲轴 种 轮 。 

13) 如 图 31-10 所 示 ， 拆 印 曲 轴 法 兰 。 

14) 如 图 31-11 所 示 ， 拆 各 5 个 螺栓 和 正 时 市 下 盖 。 

15) 拆 翻 正 时 市 张 么 硕 和 正 时 市 ， 如 图 31-12 和 图 31-13 所 示 。 
16) 如 图 31-14 所 示 ， 拆 人 印 螺 栓 和 正 时 带 惰 轮 。 
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第 三 十 一 章 HYUNDAI (现代 ) 车 系 “@& < 









曲轴 带 轮 
|/ SS 曲轴 带 轮 螺栓 


正 时 带 张 紧 器 
图 31-11 拆 乞 螺栓 和 正 时 禹 下 新 图 31-12” 拆 鳃 正 时 市 张 紧 融 
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正 时 带 
\ 螺栓 


正 时 带 惰 轮 





图 31-13 ” 拆 纯 正 时 带 图 31-14 螺栓 和 正 时 齐 惰 轮 


17) 如 图 31-15 所 示 ， 拆 番 曲 轴 链 轮 。 

18) 拆 纯 气 氏 盖 晶 。 

(D 拆 印 火花 塞 配 线 。 

@) 如 图 31-16 所 示 ， 从 气缸 盖 轩 上 拆 下 加 速 踏板 拉 索 。 











加 速 踏板 拉 索 





曲轴 链 轮 


图 31-15 拆 印 曲轴 链 轮 图 31-16 加速 踏板 拉 索 


(3) 如 图 31-17 所 示 ， 拆 各 PCV (曲轴 箱 强 制 通风 ) 软 管 和 通气 软 管 。 

(4) 如 图 31-18 所 示 ， 拆 印 螺 栓 和 气 氏 状 曙 。 

19) 如 图 31-19 所 示 ， 用 扳手 A 固定 住 凸 轮轴 六 角 头 部 位 ， 用 扳手 B 拆 下 螺栓 和 凸轮 
轴 链 轮 。 


三 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.0L 发 动机 正 时 带 安 装 步 又 
1) 安装 凸轮 轴 链 轮 并 将 凸轮 轴 链 轮 螺栓 紧 固 至 100 ~ 120N .ms。 
2) 参照 图 31-18 ， 安 装 气 低 盖 置 。 

3) 参照 图 31-17， 安 装 曲 轴 箱 强制 通风 软 管 和 通气 软 管 。 

4) 参照 图 31-16， 安 装 加 速 踏板 拉 索 。 
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二 
曲轴 箱 强制 通风 软 管 > 
图 31-17 曲轴 箱 强 制 通风 软 管 和 通气 软 管 图 31-18 拆卸 螺栓 和 和 气 向 盖 轩 


5) 安装 火花 塞 配 线 。 
6) 参照 图 31-15 ， 安 装 曲轴 链 轮 。 
7) 使 气 仙 1 处 于 压缩 上 止 点 位 置 ， 对齐 凸 轮轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 如 图 


31-20 和 图 31-21 所 示 。 
正 时 标记 NAN 
凸轮 轴 链 条 -人 


人 一 人 NSSSSn @ 
SY 


) OW 站 


eS hea 


图 31-20 ”凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 











曲轴 链 轮 


正 时 标记 
图 31-21 曲轴 链 轮 正 时 标记 
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8) 参照 图 31-14， 安 痛 正 时 市 懈 轮 ， 并 将 惰 轮 的 固定 螺栓 紧 固 至 43 ~55N . m。 

9) 用 垫圈 和 暂时 安装 正 时 带 张 紧 希 ， 如 图 31-22 所 示 。 

10) 按照 曲轴 链 轮 - 惰 轮 -凸轮 轴 链 轮 - 正 时 带 张 紧 器 的 次 序 ， 安 闭 正 时 带 ， 如 图 31-23 
所 示 。 





凸轮 轴 链 条 








i Es 
SALA 


a 
ec 
» 


De 
/7 
A 
pp - (© ip 
RS 


i Ar 
SS RAR 
让 一 一 < CAN 访 作 
y A po EC EE 情 轮 
2 NA 正 时 带 张 紧 做 CO Mp 
正 时 带 张 紧 器 ”” 执 圈 曲轴 链 轮 


图 31-22 执 圈 和 正 时 带 张 紧 器 识别 


针 


31-23 ”安装 正 时 带 
11) 通过 中 央 螺 栓 在 正 时 带 上 加 力 ， 暂 时 固定 正 时 带 张 紧 需 轮 。 
12) 调节 正 时 而 张 紧 力 : 


J 如 图 31-24 所 示 ， 沿 顺 时 针 方向 转动 曲轴 ， 从 而 使 怠 轮 轴 链 轮转 动 2 个 齿 牙 的 角度 
(18? ) 。 


@ 汽 图 31-25 所 示 的 方向 ， 用 工具 转动 张 紧 融 ， 使 正 时 市 张 紧 。 








凸轮 轴 链 条 





图 31-24 转动 曲轴 带动 凸轮 轴 链 图 31-25 ”转动 张 紧 右 以 张 紧 正 时 和 带 
轮转 动 2 个 齿 牙 的 角度 


(3) 将 张 紧 需 螺 栓 紧 固 至 43 ~55N .mm。 


(4 重新 检查 正 时 带 的 张 紧 力 ， 在 正 时 带 的 张 紧 侧 用 大 约 20N 的 力 水 平 推动 正 时 市 ， 正 
时 带 齿 牙 应 四 隐约 4 ~6mm 左右 ， 如 图 31-26 所 示 。 
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13) 将 曲轴 沿 顺 时 针 方 向 转动 2 圈 ， 重 新 对 齐 
凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 。 ey 

14) 安装 正 时 带 下 盖 。 人 

15) 安装 法 兰 和 曲轴 带 轮 ， 将 曲轴 带 轮 螺栓 紧 EN 
国 至 170 ~ 180N . m。 3 

16) 安装 正 时 带 上 凌 。 

17) 安装 水 泵 带 轮 。 

18) 安装 动力 转向 泵 带 。 

19) 安装 空调 压缩 机 带 。 

20) 安装 交流 发 电机 带 。 

21) 安装 发 动机 装配 支架 : 

安装 撑 板 。 

@) 如 图 31-27 所 示 ， 安 装 发 动机 装配 支架 ,将 
狐 配 文 染 的 固定 螺栓 紧 回 至 43 ~55N . m。 


一 一 一 一 一 Cp) 










(4 1 eg 







人 


oo 
Ke 


\ 


SY 
S 


图 31-26 检查 正 时 带 张 紧 力 
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发 动机 装配 支架 
图 31-27 安装 发 动机 装配 支架 





22 ) 安装 右前 车 轮 。 
23) 安装 发 动机 盖 章 。 


四 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
途胜 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 31-28。 
五 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 拆 和 扼 步骤 


1) 拆 翻 发 动机 盖 。 
2) 拆 动 右前 车 轮 。 
3) 如 图 31-29 所 示 ， 拆 番 右 侧 盖 的 2 个 螺栓 和 右 侧 盖 。 
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正 时 带 上 盖 10 一 12 





LA 2 : 
Rs<se 60~70 


自动 张 紧 器 
正 时 带 张 紧 器 轮 


~ 


紧 固 力矩 单位 : N.m 


正 时 带 下 盖 


图 31-28 途胜 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 


4) 转动 曲轴 带 轮 ， 将 曲轴 带 轮 上 的 导 权 与 正 时 带 盖 上 的 正 时 标记 “T” 对 齐 ， 如 
图 31-30 所 示 。 








图 31-29 螺栓 和 右 侧 盖 图 31-30 对齐 正 时 标记 


5) 如 图 31-31 所 示 ， 拆 印 传 劲 惠 和 传动 刺 张 紧 融 。 

6) 拆 件 发 动机 装配 文 架 : 

QD 把 千斤 顶 放置 到 发 动机 油 底 壳 处 ， 千 斤 顶 与 油 底 壳 之 间 要 垫上 木 块 ， 如 图 31-32 
所 示 。 

@) 拆 鲫 2 个 螺栓 、2 个 螺母 和 发 动机 装配 支架 ， 如 图 31-33 所 示 。 

7) 拆 贡 动力 转 癌 泵 。 

8) 如 图 31-34 所 示 ， 拆 印 7 个 螺栓 和 正 时 市 上 兰 。 
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传动 带 张 紧 器 一 ”> 
/全 








ENS 
TIN 






图 31-33” 拆 缀 螺栓、 螺母 和 发 动机 装配 支 染 图 31-34 拆 印 螺栓 和 正 时 带 上 冀 


9) 如 图 31-35 所 示 ， 拆 鼻 曲 轴 训 轮 螺 栓 和 曲轴 带 轮 。 
10) 如 图 31-36 所 示 ， 拆 番 传 动 带 懈 轮 。 


CA 
了 





曲轴 带 轮 


Cr 
~ 





图 31-35 ”曲轴 囊 轮 螺栓 和 曲轴 市 轮 图 31-36 ” 拆 纯 传动 带 惰 轮 
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11) 拆 锰 4 个 螺栓 和 正 时 市 下 兽 ， 如 图 31-37 所 示 。 
12) 如 图 31-38 所 示 ， 拆 锚 发 动机 文 撑 文 架 。 


SEA | 





正 时 带 下 盖 








图 31-37 拆 凶 螺 栓 和 正 时 带 下 疼 31-38 拆 翻 发 动机 文 撑 文 架 








13) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 与 气 氏 盖 黯 的 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 如 果 没 有 对 齐 , 将 曲轴 转 
动 1 圈 。 

14) 如 图 31-39 所 示 ， 拆 僵 正 时 市 张 紧 关 。 

15) 如 图 31-40 所 示 ， 拆 缉 正 时 带 。 


了 二 4 {人 
一 @ 
/A 


. MW 


正 时 皮带 张 紧 器 | | 六 
| | 一 和 一 


图 31-39 正 时 带 张 紧 器 图 31-40” 拆 纯正 时 带 





16) 如 图 31-41 所 示 ， 拆 翻 张 紧 希 齐 轮 和 正 时 市 情 轮 。 
17) 拆 印 曲轴 链 轮 。 
18) 拆 番 凸轮 轴 链 轮 。 


六 、TUCSON (途胜 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 


1) 安装 曲轴 链 轮 。 
2) 安装 凸轮 轴 链 轮 ， 将 凸轮 轴 链 轮 紧 固 至 90 ~110N . mo。 
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3) 参照 图 31-41， 安 装 惰 轮 和 张 紧 顺带 轮 。 
4) 将 1 所 设置 在 压缩 上 止 点 位 置 ， 对齐 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 如 图 
31-42 所 示 。 


SN) 
名 \ 


张 紧 器 带 轮 








图 31-41 张 紧 带 带 轮 和 正 时 市 惰 轮 图 31-42 ”对 齐 正 时 标记 


5) 定位 正 时 华 张 紧 器 : 

J 使 用 手动 压力 机 ， 慢 慢 压 进 气 门 推 杆 。 

@) 对 齐 气门 推 杆 和 外 壳 孔 。 通 过 孔 用 定位 销 来 定位 气门 
推 杆 的 定位 位 置 。 

(3) 释放 手动 压力 机 。 

6) 如 图 31-43 所 示 ， 安 装 正 时 带 张 紧 器 ， 将 张 紧 器 的 螺 
栓 紧 固 至 20 ~27N . m。 

7) 按照 曲轴 链 轮 - 展 轮 -凸轮 轴 链 轮 ( 左 ) -水 条 市 轮 - 
凸轮 轴 链 轮 ( 右 ) - 张 么 硕 囊 轮 的 有 顺序， 安良 正 时 市 ， 如 图 
31-44 所 示 。 

8) 如 图 31-45 所 示 ， 拆 翻 张 楷 融 上 的 定位 销 。 

9) 检查 正 时 禹 张 紧 右 ， 沿 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 2 圈 ， 等 
待 5min 后 ,在 1 和 包 活 塞 处 于 压缩 上 止 点 处 ,测量 张 紧 器 的 凸 
出 长 度 ， 应 为 7 ~9mm， 如 图 31-46 所 示 。 

10) 安 逆 发 动机 文 撑 文 契 并 将 螺栓 紧 固 至 规范 的 么 回力 
和 矩 ， 如 图 31-47 所 示 。 

11) 安 逆 正 时 市 下 盖 并 将 螺栓 紧 固 至 10 ~ 12N .mo。 图 31.43 ”安装 正 时 带 张 紧 器 
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图 31-46 ”测量 张 紧 妖 凸 出 长 度 
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图 31-47 安装 发 动机 支撑 支 染 


12) 安装 传动 带 惰 轮 并 将 惰 轮 的 固定 螺栓 紧 固 至 35$ ~55N . ms。 
13) 安装 曲轴 带 轮 ， 将 曲轴 带 轮 螺栓 紧 固 至 180 ~ 190N . m。 
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14) 用 7 个 虹 栓 安 妆 正 时 市 上 兰 。 

15) 安装 动力 转 问 倘 。 

16) 安 状 传动 市 张 紧 器 和 传动 种。 

17) 安装 发 动机 装配 文 染 并 将 螺栓 紧 固 至 60 ~ 80N . me。 
18) 安 闪 右 侧 阁 。 

19) 安放 右前 轮 。 

20) 安 闻 发 动机 装 。 


第 二 节 SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 





一 、SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.4L (G4JS) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.4L (G4JS) 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 见 图 31-48。 







发 电机 支 染 
发 动机 冷却 液 泵 
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图 31-48 ” SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.4L (G4JS) 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


二 、SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.4L (G4JS) 发 动机 正 时 带 部 件 拆 和 皂 


1) 拆 纯 曲轴 减 振 轮 、 发 动机 冷却 液 泵 轮 和 发 动机 传动 带 。 
2) 拆 下 正 时 带 羔 。 
3) 拆 僵 上 自动 张 紧 占 ， 如 图 31-49 所 示 。 
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4) 拆 鲫 正 时 带 ， 如 图 31-50 所 示 。 


进 气 凸 轮轴 轮 排 气 凸轮 轴 轮 


张 紧 器 轮 
正 时 标记 
机 油泵 轮 


曲轴 正 时 齿轮 


图 31-49 拆 番 目 动 张 紧 俘 图 31-50” 拆 纯正 时 带 





5) 拆 纯 凸轮 轴 正 时 轮 ， 如 图 31-51 所 示 。 
6) 拆 名 机 油 录 轮 螺母 时 先 将 气 饶 体 左 侧 塞 头 拆除 后 使 用 直径 8mm 螺钉 旋 具 插入 60mm 
以 上 ， 如 图 31-52 所 示 ， 以 便 固 定 左 侧 平 衡 轴 。 











图 31-51 拆 缀 凸轮 轴 正 时 轮 图 31-52 固定 平衡 轴 


7) 拆 印 机 油泵 轮 螺 母 和 机 油泵 轮 。 

8) 松 开 右 侧 平衡 轴 齿 轮 螺栓 。 拆 印张 紧 紫 B 后 ， 拆 乞 正 时 带 B。 从 曲轴 上 拆 印 曲轴 正 
时 齿轮 B， 如 图 31-53 所 示 。 

9) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 曲 轴 正 时 齿轮 、 张 紧 轮 和 惰 轮 是 否 有 磨损 、 裂 纹 或 损坏 ， 必 
要 时 更 换 新 品 。 

10) 检查 张 紧 轮 和 情 轮 间 陀 ， 如 有 噪声， 必要 时 更 换 。 

11) 更 换 漏 润滑 脂 的 零件 。 

12) 检查 自动 张 紧 右 是 否 涯 油 ， 必 要 时 更 换 。 检 查 推 村 有 无 磨损 和 损坏 ， 如 图 31-54 
所 示 。 


. 474 . 








第 三 十 一 章 HYUNDAI (现代 ) 车 系 “@ 








张 紧 器 B 


图 31-53” 拆 和 印 曲轴 张 紧 硕 B、 正 时 图 31-54 检查 推 杆 
和 带 B 和 正 时 齿轮 B 





13) 如 图 31-55 所 示 ， 检 测 推 杆 的 长 度 ， 其 规范 值 为 14. Smm， 如 采 超 出 规范 值 ， 要 了 
以 更 换 。 


三 、SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.4L (G4JS) 发 动机 正 时 带 部 件 安 装 
1) 如 图 31-56 所 示 ， 把 曲轴 正 时 齿轮 B 安装 到 曲轴 内 。 


曲轴 正 时 齿轮 B 





曲轴 
图 31-55 检测 推 杆 长 度 图 31-56 安装 曲轴 正 时 齿轮 B 


2) 在 执 外 侧 涂 抹 一 层 机 油 后 安装 到 右 侧 平衡 币 上 ， 安 装 右 侧 平 衡 轴 轮 后 用 手紧 固 蝶 
栓 ， 如 图 31-57 所 示 。 

3) 把 各 个 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 和 前 过 上 的 标记 对 准 ， 如 图 31-58 所 示 。 

4) 安装 正 时 带 B 和 张 紧 顺 B， 如 图 31-59 所 示 。 

5) 提高 张 紧 希 B 使 张力 侧 齿 市 B 贿 紧 ， 然 后 拧紧 张 紧 絮 B 固定 螺栓 ， 如 网 31-60 
所 示 。 

6) 如 图 31-61 所 示 ， 检 查 正 时 标记 是 否 对 齐 。 用 食指 按压 正 时 珊 ， 检 测 正 时 市 挠 度 ， 
抄 度 应 为 5 ~7mm。 

7) 把 传 感 叶片 和 曲轴 正 时 齿轮 安装 到 曲轴 上 ， 如 图 31-62 所 示 。 曲 轴 正 时 齿轮 螺栓 紧 
国力 矩 : 160 ~170N .ms。 
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旺 - 新 填 进 口 轿 千 正 时 速 查 手册 





正 时 标记 ( 正 时 带 前 盖 上 的 村 











油封 
涂抹 机 油 
右 侧 平衡 轴 
正 时 标记 ( 正 时 带 前 盖 上 ) 
正 时 标记 ( 正 时 齿轮 上 ) 
=> 
切面 
图 31-57 涂抹 机 油 并 把 平衡 轴 轮 图 31-58 对 准 各 个 正 时 标记 
安 交 到 右 侧 平 衡 轴 上 

张 紧 侧 





图 31-59 安装 正 时 带 B 和 张 紧 器 B 图 31-60 紧 固 张 紧 表 B 螺栓 





正 时 标记 
oz x 曲轴 正 时 齿轮 B 
ry | Co 
SR 
w -A 
NNN XY 
; 人 徊 曲轴 
Nal 1 
> ’ ™ 曲轴 正 时 齿轮 
Tt 传 感 叶片 
正 时 标记 
图 31-61 检测 正 时 标记 和 正 时 带 搁 度 图 31-62 ”安装 曲轴 正 时 齿轮 








8) 在 气 饶 体 左 侧 替 筷 插入 螺钉 旋 具 以 固定 平衡 轴 。 
9) 安 冯 机 油条 轮 ， 按 规定 力矩 反 票 螺母， 如 图 31-64 所 示 。 机 油条 轮 螺母 紧 固 力矩 为 


390 ~00N .ms 
10) 安 闭 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 按 规定 力矩 抒 紧 螺栓 。 吓 轮轴 正 时 齿轮 螺栓 紧 固 力矩 : 
80 ~100N .m。 
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螺钉 旋 具 





图 31-63 固定 平衡 轴 图 31-64 紧 固 螺母 
11) 安 痛 目 动 张 紧 需 。 插 人 目 动 张 紧 融 限 位 销 ， 如 图 31-65 所 示 。 
注意 : 如 果 自 动 张 紧 磊 推 杆 过 度 凸 出 时 用 以 下 方法 改正 上 自动 张 紧 右 


目 动 张 紧 磊 底部 有 塞 头 时 ,使 用 平 垫 和 软 垫 夹 住 张 紧 硕 。 用 台 虎 钳 水 平 夹 住 目 动 张 紧 关 
eo ey 





软 执 
软 执 
4 
图 31-65 插入 限 位 销 图 31-66 用 台 虎 钳 夹 紧张 紧 带 


12) 如 图 31-67 所 示 ， 在 张 紧 辟 上 安 疙 张 坚 轮 并 用 规定 力 窍 拧紧 螺栓 。 张 紧 轮 曙 栓 紧 固 
力矩 . 43 ~SIN °° Im。o 
13) 如 图 31-68 所 示 ， 旋 转 凸 轮轴 轮 使 定位 销 朝 上 。 


排 气 





图 31-67 安装 张 紧 轮 图 31-68 转动 凸轮 轴 轮 
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14) 对 齐 正 时 标记 ， 将 正 时 带 按 照 机 油条 轮 - 惰 轮 - 排 气 巴 轮轴 轮 - 进 气 吓 轮轴 轮 - 张 紧 
伪 轮 的 顺序 (图 31-69) 安 痰 好 。 

15) 拔 出 正 时 市 张 紧 作 上 插入 的 限 位 销 。 

16) 将 曲轴 沿 顺 时 针 方 向 旋转 2 周 ， 等 待 15min 后 检查 张 紧 右 臂 和 自动 张 紧 右 距离 之 间 
的 间 际 4， 其 规范 值 为 6 ~9mm。 





进 气 凸 轮轴 轮 排 气 凸 轮轴 轮 
螺栓 






张 紧 器 轮 





曲轴 正 时 齿轮 


图 31-69 正 时 于 安装 顺序 图 31-70 检查 间 院 4 


17) 安装 正 时 市 时 (图 31-71) 并 紧 固 螺 栓 。 





A: 8~10N.m 
B: 10~12N.m 


图 31-71 ” 正 时 带 罩 
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四 、SANTA FE ( 圣 达 非 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 市 部 件 识别 


SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 见 图 31-72 。 





(180~190N.m) 


(10~12N.m) 6 


图 31-72 SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


五 、SANTA FE ( 圣 达 非 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 市 拆 秋 步骤 


SANTA FE 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 拆 印 步 又 见 表 31-1。 
表 31-1 SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 拆 卸 步 又 











又 操作 方法 
1 文 撑 发 动机 
2 拆 印 发 动机 盖 蛙 
3 拆 印 右 侧 电路 检修 口 盖 板 (图 31-72 中 的 1) 
4 拆 旨 右 侧 发 动机 安 闭 文 染 (图 31-72 中 的 2) 
5 拆 印 发 动机 附件 传动 带 
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( 续 ) 
步 又 操作 方法 
6 拆 印 动力 转向 泵 轮 
7 拆 印 导 轮 
8 拆 印 正 时 带 张 紧 器 轮 
9 拆 印 曲 轴 带 轮 螺栓 (图 31-72 中 的 3) 
10 拆 凶 曲轴 市 轮 (图 31-72 中 的 4) 
11 拆 缀 正 时 珊 上 部 盖 曹 (图 31-72 中 的 5) 
12 拆 艺 正 时 珊 下 部 盖 章 (图 31-72 中 的 6) 
沿 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 ， 直 至 1 所 活塞 处 于 压缩 上 止 点 位 置 。 确 保 正 时 标记 (图 31-72 中 的 7 和 8) 
对 齐 
14 拆 缀 正 时 带 上 自动 张 紧 带 螺栓 (图 31-72 中 的 9) 
15 拆 僵 正 时 带 自 动 张 紧 咒 (图 31-72 中 的 10) 
拆 印 正 时 带 
16 注意 : 如 果 仍 要 继续 使 用 拆 下 的 正 时 带 ， 则 要 在 拆 务 前 先 用 粉笔 在 正 时 带 上 标记 好 正 时 带 的 转动 方 


向 ， 以 免 重 新 安装 时 发 生 错 误 





六 、SANTA FE ( 圣 达 非 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 安装 步 又 


SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 于 安装 步骤 见 表 31-2 。 


表 31-2 SANTA FE ( 圣 达 菲 ) 轿车 2.7L 发 动机 正 时 带 安 装 步骤 



































步 又 操作 方法 
1 检查 张 紧 器 壳 体 (图 31-72 中 的 10) ， 确 认 张 紧 器 没有 损伤 或 漏 油 
2 把 张 紧 器 推 杆 压 人 张 紧 器 壳 体 内 
3 用 粗细 合适 的 销 子 插 和 人 张 紧 器 壳 体 上 的 小 孔 ， 把 推 杆 固定 到 压缩 位 置 (图 31-72 中 的 11) 
安装 自动 张 紧 器 (图 31-72 中 的 10) ， 将 正 时 带 自动 张 紧 器 螺栓 (图 31-72 中 的 9) 紧 固 到 20 ~ 
27N . m 
5 从 曲轴 链 轮 开 始 ， 治 逆 时 针 方 向 安装 正 时 带 ， 确 保 在 两 个 链 轮 之 间 的 正 时 带 是 绷 紧 的 
6 从 张 紧 器 壳 体 上 拔 出 固定 推 杆 的 销 子 
7 顺 时 针 慢 慢 转 动 曲轴 2 周 ， 直 至 到 达 1 所 活 塞 处 于 压缩 上 止 点 位 置 
8 确保 正 时 标记 (图 31-72 中 的 7 和 8) 对 齐 
9 等 待 Smin， 然 后 检查 正 时 带 张 紧 器 推 杆 的 凸 出 长 度 ， 规 范 值 应 为 6 ~8mm 
10 如 果 检 测 值 不 在 规范 范围 内 ， 则 重复 正 时 带 安装 操作 程序 
11 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 
12 紧 固 曲 轴 珊 轮 螺栓 ， 紧 固 力 矩 为 180 ~ 190N…m 
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第 三 节 XG350 (看 鲫 ) 轿车 


一 、XG350 (看 鳞 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 部 件 识 别 
XG350 ( 君 曙 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 之 部 件 识别 如 图 31-73 所 示 。 


90 一 110 










2 
入 


“jE 


| 
一 区 


Qe 
曲轴 链 轮 


09 正 时 带 上 羡 蛙 
RD 





pom ee 
动机 
180 ~190 ® ) 底部 支架 
50~60 
正 时 带 下 盖 尝 
紧 固 力矩 单位 : Nm 


图 31-73 XG350 ( 君 历 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 部 件 识别 


二 、XG350 ( 君 鳞 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 拆 和 卸 步骤 


1) 拆 番 右 侧 车 轮 。 

2) 拆 印 右 侧 挡 泥 板 。 

3) 拆 秃 发 动机 盖 。 

4) 断 开 固 定 在 发 动机 固定 支架 上 的 动力 转 问 软 管 。 

5) 如 图 31-74 所 示 ， 拆 凶 发 动机 固定 支架。 注意: 拆 凶 固定 文 染 前 要 用 和 干 厂 项 项 住 发 
动机 油 底 欧 。 

6) 从 正 时 之 上 部 盖 昌 上 汤 开 各 个 插 接 器 ， 然 后 拆 下 上 部 新 日 。 

7) 拆 下 发 动机 传动 融 ， 松 开发 电机 的 2 个 固定 螺母 (14mm) 和 2 个 固定 螺栓 (12mm)。 

8) 松 开 发 动机 支撑 支架 的 5 个 螺栓 。 

9) 拆 秃 发 动机 支撑 支架 。 

10) 拆 和 印 正 时 带 自 动 张 紧 右 。 

11) 拆 印 正 时 溃 。 
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QC 





图 31-74 ” 拆 乞 发 动机 固定 支架 图 31-75 拆伙 正 时 带 自 动 张 紧 器 


三 、XG350 (看 鲫 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 带 安装 步骤 
XG350 〔 君 丕 ) 轿车 3.5L 发 动机 正 时 标记 识别 见 图 31-76 。 


水 泵 轮 

















KC A XY p2 
(OJ GO 一 立 置 传感器 
悄 斤 
张 紧 器 辟 > N 一 
张 紧 器 轮 发 动机 底部 支撑 支 染 
曲轴 转角 传感器 


正 时 带 目 动 张 紧 器 





曲轴 链 轮 





图 31-76 正 时 标记 识别 





1) 如 图 31-77 所 示 ， 将 惰 轮 安装 到 发 动机 底部 支撑 支架 上 ， 紧 固 力 和 矩 为 35 ~55N .mo。 
2) 把 张 紧 器 臂 、 轴 和 垫 片 安装 到 气 和 人体 上 ， 如 图 31-78 所 示 。 





气缸 体 


热 片 





张 紧 器 避 





图 31-77 安装 惰 轮 图 31-78 ”安装 张 紧 嚣 辟 、 轴 和 热 片 
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3) 安装 曲轴 链 轮 并 对 齐 正 时 标记 (图 31-79)。 






曲 轮转 角 传 感 顺 


正 时 标记 


曲轴 链 轮 








图 31-79 曲轴 链 轮 和 正 时 标记 识别 


4) 如 图 31-80 所 示 ， 安 装 同 轮 轴 轮 并 调 方 到 图 31-80 中 所 示 的 位 置 。 





图 31-80 安装 凸轮 轴 轮 并 调节 位 置 


5) 如 图 31-81 所 示 ， 把 正 时 带 目 动 张 紧 融 安装 到 机 油 到 元 体 上 。 如 果 张 紧 希 推 杆 完全 
伸 出 ， 则 要 把 推 杆 压 入 并 插入 限 位 销 固 定 ， 并 对 齐 两 个 孔 ， 如 图 31-82 所 示 。 





图 31-81 安装 正 时 带 自动 张 紧 器 图 31-82 压 和 人 推 杆 并 使 推 杆 上 的 孔 与 
正 时 带 张 紧 句 壳 体 孔 对 齐 


6) 对 齐 各 个 正 时 标记 后 ,按照 曲轴 链 轮 - 惰 轮 - 排 气 凸轮 轴 轮 -( 左 ) - 进 气 凸轮 轴 
轮 ( 右 ) - 排 气 上 马 轮 轴 轮 ( 右 ) - 张 紧 大 轮 的 安 猴 顺序 ， 安 闻 正 时 市 ， 如 图 31-83 
大 二 
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图 31-83 安装 正 时 带 


7) 安装 完毕 后 ， 再 次 确认 各 个 正 时 标记 对 齐 ， 然 后 拔 出 插入 的 限 位 销 。 
8) 安装 发 动机 支撑 支架 。 

9) 安装 正 时 带 盖 旱 ，。 

10) 安装 发 电机 和 发 动机 传动 带 。 

11) 安装 发 动机 固定 支架 。 

12) 安装 发 动机 侧 挡 泥 板 。 

13) 安装 右 侧 车 轮 。 
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汽车 电 控 单 元 端子 检测 速 碍 手册 下 册 
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进口 轿车 传 感 希 检测 手册 
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